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Rekisterodi uusi Hypertherm-jarjestelmasi

Rekisterdinnin hyodyt

M Turvallisuus: Rekistersityminen mahdollistaa meille yhteyden ottamisen sinuun siiné
epatodennikdisessa tapauksessa, ettd turvallisuus- tai laatuilmoitusta vaaditaan.

[ Koulutus: Rekistersityminen antaa sinulle vapaan pazsyn tuotekoulutukseen Internetissa
Hypertherm Cutting Instituten kautta.

] Omistusvahvistus: Rekistersinti voi palvella ostotodistuksena, jos tapahtuu vakuutuksen
alainen menetys.

Voit rekisterditya helposti ja nopeasti osoitteessa www.hypertherm.com/registration.

Jos sinulla on mitdan ongelmia tuotteen rekisterdimisprosessissa, ota yhteyttd osoitteeseen:
registration@hypertherm.com

Ota nama tiedot talteen

Sarjanumero:

Ostopaivamaara:

Maahantuoja:

Kunnossapitohuomautukset:

Powermax, SYNC, SmartSYNC, FastConnect ja Hypertherm ovat Hypertherm, Inc.:n tavaramerkkejg, jotka voidaan rekister6ida
Yhdysvalloissa ja muissa maissa. Kaikki tavaramerkit ovat niiden omistajien omaisuutta.

Huolenpito ympéristosta on yksi Hyperthermin ydinarvoista ja ratkaisevan téarkedé sekéd omalle etta asiakkaidemme menestykselle.
Pyrimme vahentdmaan kaiken toimintamme ympaéristdvaikutuksia. Lisdtietoja: www.hypertherm.com/environment.
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Hypertherm, Inc.

21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5681 7978 Tel
soporte.tecnico@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

Solaris @ Kallang 164

164 Kallang Way #03-13

Singapore 349248, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

marketing.asia@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 6 6225 1183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

htjapan.info@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Laan van Kopenhagen 100

3317 DM Dordrecht

Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hc’ koulutus- ja koulutusresursseja.

HYPERTHERM

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.

B301, 495 ShangZhong Road

Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel

86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com (Technical Service)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.

5511 5116-8015 Tel
tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax

au.sales@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd
A-18/ B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,
Mathura Road, New Delhi 110044, India
91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax
htindia.info@hypertherm.com (Main Office)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Cutting Institute (HCI) -verkkosivulla osoitteessa www.hypertherm.com/hci on



Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning
Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

NPEAYNPEXROEHME! MNpean pna pabotute ¢ KoeTo v Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npogaykT, ,MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT v cwoteeTcTBHe" (80669C), ,MHCTpYKUMA
3a 6e30MacHOCT U cboTeeTcTaWe Ha Waterjet* (80943C) v ,MHcTpyKuma

3a npepynpexaeH1e 3a paguoyectora” (80945C).

rlpO,Cl,yHT'bT MOXe Oa e C'bI'IpOBOFleH OT KOMMA Ha p'bHOBO[J,CTBaTa B eﬂeKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Tean B eneKkTpoHeH popmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanTa
H1. MHOrO PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE Ha HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MNPOEIAONOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia onotlovdnrote eEoMMOPS TG
Hypertherm, SiaBaote g 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kat To
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pnopei va ouvodeletal ano avtiypapa twv eyXePBinv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTONS HAG.
MoAAd eyxepidia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAOOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro bezpecnost

a dodrZovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikdnyvében, a Biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabéalykévetési kézikényvben (80943C) és a Rédidfrekvencias
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fiir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei
Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbticher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (H &3E/JAPANESE)

L | Hypertherm #4335 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSATVAIZaT )1 (80669C), [T+—2—I v bDRELD
754 T R1(80943C). [BAFEE] (80945C) EHimdr < XL,
FAZEDIE—IE BF 74— v b TrEMRE L TRAICRABREINT
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, SHBEZDELC
I$ www.hypertherm.com/docs |IC CHEEBDEECTHABLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad véivad tootega kaasas olla elektrooniliselt voi triikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (&= 0{/KOREAN)

Z 1! Hypertherm SH|IE AL&317| Tol| XE MBAQ X A 7 &4
HBENM(80669C), HEIH oM AU FH E4 HHA(80943C) 22|10 £ Fut
B3 dBX(80945C)0ll LEok U= oM X|EE e MAI2.

A FAD QIME HAMo 2 HHM AH20| MED BH MSE £ ALt
™A AHEE Hypertherm RAIO|EOIAM EAl 4= Qo MEA AHE
www.hypertherm.com/docs 0l M 0424 2102 &S LIt

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkdan Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana sahkoisessa ja tulostetussa
muodossa. Sdhkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kayttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheid's-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av hdndbokene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pa nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczerstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowej.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w roznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sédkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (2187 INY/THAI)

Afiaul Aaunislderualnsaiuay Hypertherm viauua Tusagdudnuusidisiuadu
Uaaadoluglani1sldaudn gladuarnudaandaiaznisufiifiniu (80669C), Aila
Auanlaansisuaznisdiifiaudmisunisldiasinscuuiamasida (80943C)

uax giiaAfaufaniuaiuding (80945C) n1s Lidfiiaudiusinsinuainu
laansuatvdinalvtinnisuialduniaiinauioviudaailnsal
anurdgiafilustuuudidavsainduasuuudiiniasgnuuusinganiu
wWanAug duurgialugluuuiidnnsaiindvasnaniiuazdiiuigiiasy

9 lunarnuanansiudei Wiusnisuwdu e www.hypertherm.com/docs
waI518NGE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKGE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan &nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta rtinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMUCb! MNepen, paboToit ¢ niobeiM o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKUMAMK Mo 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMIU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBMAETCA BMECTE C MPOAYKTOM, B PykoBoacTBe o 6e30MacHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe N0 MpeaynpemaeHHio o
pannodacTotHom nasnyyermnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIe NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTaBNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienbiit pAa pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudgc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham clia ban, S&'tay An toan
vé Tuén thi (80669C), S&'tay An toan va Tuén tha Tia nudc (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan th cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién t& cling c6 trén trang web cla chung toi. Nhiéu s6 tay cé sn bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs .

ZH-CN (f8] #7132 /CHINESE SIMPLIFIED)

ek | TERRAEATATIG E A AT, RSN (R ARNERUE S F
(80669C). (/KIi 2 &RIHEF T/ (80943C) LLJ (HHHIE & F )
(80945C) H) % A=A UL -

B 7 it B2 A 0 T T Ak o ORI BT P B R 20 HL A R A B 7R FRATT AT Y
uh ARk RZFNE ZHIET AR, ¥ www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a stlade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu su dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Prirodniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nagem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razli¢nih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom procitajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Johdanto

Hyperthermin CE-merkitty laitteisto on rakennettu noudattamaan
standardia EN60974-10. Laitteisto pitd4d asentaa ja sitd pitaa kéyttas alla
olevien tietojen mukaisesti, jotta saavutetaan sdhkémagneettinen
yhteensopivuus.

EN60974-10:n vaatimat rajat eivét ehka ole riittéavat poistamaan téysin
interferenssi, kun kohteena oleva laitteisto on ldhell4 tai jos se on erittdin
herkka. Téllaisissa tapauksissa voi olla valttamatonta kayttaa muita
keinoja interferenssin véahentamiseksi.

Tama leikkauslaitteisto on suunniteltu kéytettavaksi vain
tehdasympaéristdssa.

Asennus ja kaytto

Kayttédja on vastuussa plasmaleikkauslaitteiston asentamisesta ja
kaytosta valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Jos havaitaan sdhkdmagneettisia héiri6ita, on kayttdjan vastuulla korjata
asia valmistajan teknisen tuen avulla. Joissakin tapauksissa
korjaustoimenpide voi olla niinkin yksinkertainen kuin leikkauspiirin
maadoittaminen, katso Tyékappaleen maadoitus. Muissa tapauksissa
siihen voisi liittya sdahkémagneettisen kehyksen rakentaminen, joka sulkisi
sisddnsd virtaldhteen ja koko tyon siihen liittyvine tulosuodattimineen.
Joka tapauksessa sdhkomagneettiset héiriét taytyy vahentaa tasolle,
jossa ne eivat endd aiheuta ongelmia.

Alueen arviointi

Ennen laitteiston asentamista kayttédjan pitaa tehdd ymparsivan alueen
mahdollisten sdhkémagneettisten ongelmien arviointi. Siiné pitaa
huomioida seuraava:

a. Muut syottokaapelit, ohjauskaapelit, merkinanto- ja
puhelinkaapelit; leikkauslaitteen yla- ja alapuolella seka sen
vieressé.

b. Radio- ja televisioldhettimet ja -vastaanottimet.
¢. Tietokoneet ja muut ohjauslaitteistot.

d. Turvallisuudelle kriittinen laitteisto, esimerkiksi tehdaslaitteiston
valvontaan.

e. Ympérdivien ihmisten terveys, esimerkiksi
sydamentahdistimien ja kuulolaitteiden kaytto.

f. Kalibrointiin tai mittauksiin kéytettava laitteisto.

g. Muun ympariston laitteiston turvallisuus. Kéayttajan pitaa
varmistaa, ettd muu ymparistossa kaytettava laitteisto on
yhteensopiva. Tamé voi vaatia ylimaaraisia suojelutoimia.

h. Péivan ajankohta, jolloin leikkaus- tai muita toimia tehdaén.
Ympéroivén alueen koko riippuu rakennuksen rakenteista ja muista

tehtévista aktiviteeteista. Ymparoiva alue voi ulottua kiinteiston rajojen
ulkopuolelle.

Padstojen vahentamismenetelmat
Pdavirtaldhde

Leikkauslaitteisto pitad kiinnittaéd paavirtaldhteeseen valmistajan
suositusten mukaisesti. Jos interferenssié esiintyy, pitda ehkéa tehda
ylimééaréisia varotoimenpiteitd, kuten paavirtaldhteen suodatus.

Pysyvasti asennetun leikkauslaitteiston lahdekaapelin suojausta
metalliputkella tai vastaavalla on harkittava. Suojauksen pitaisi olla
sadhkdisesti jatkuvaa koko sen pituudelta. Suojakilpi pitda olla yhdistetty
leikkauspéévirtaldhteeseen niin, etta on hyva séhkokontakti putken ja
leikkausvirtalahteen kotelon valilla.

Leikkauslaitteiston yllapito

Leikkauslaitteisto tulee pitd4 kunnossa rutiinimaisesti valmistajan
suositusten mukaisesti. Kaikki paésy- ja huolto-ovet ja -suojukset pitaa
sulkea ja kiinnittaa kunnolla kun leikkauslaitteisto toimii.
Leikkauslaitteistoa ei pitdisi muuttaa milldén tavalla lukuun ottamatta
muutoksia ja sédadoksid, jotka valmistajan kirjalliset ohjeet kattavat.
Esimerkiksi valokaaren isku- ja stabilisaatiolaitteiden kipindhatut pitéisi
saatad ja yllapitad valmistajan suositusten mukaisesti.

Leikkauskaapelit

Leikkauskaapelit on pidettéava mahdollisimman lyhyina ja niiden on oltava
lahelld toisiaan, lattialla tai lattiatason lahella.

Monipistemaadoitus

Leikkausasennuksen ja sen viereisten metallikomponenttien sitomista on
harkittava.

Kuitenkin tyokappaleeseen sidotut metallikomponentit nostavat riskia
siitd, etta kéyttaja voi saada séhkdiskun koskemalla néita
metallikomponentteja ja elektrodia (laserpaiden suutin) samanaikaisesti.

Kéyttajan pitaa olla eristetty kaikista téllaisista liitetyista
metallikomponenteista.

Turvallisuus ja vaatimustenmukaisuus
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Sihkdmagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Tyokappaleen maadoitus

Kun ty6kappaletta ei ole maadoitettu séhkéturvallisuuden vuoksi tai se on
jatetty maadoittamatta sen koon ja sijainnin takia, esimerkiksi laivan runko
tai rakennustyémaan teréstyét, tybkappaleen maadoittaminen voi
vdhent&d passtoja joissain, muttei kaikissa tapauksissa. Pitd4 olla
varovainen tykappaleen maadoittamisessa, jottei lisatéd kayttajien
vahinkojen riskié tai vahinkoja muille séhkélaitteistoille. Mikéli tarpeen,
tyokappaleen maadoitus pitéisi tehda suoralla yhteydella
tyokappaleeseen, mutta joissain maissa, jossa suoraa yhteytté ei sallita,
littdminen pitéa suorittaa sopivilla kapasitansseilla, jotka on valittu
kansallisten maarédysten mukaisesti.

Huomautus: Turvallisuussyisté leikkauspiiri voidaan maadoittaa tai olla
maadoittamatta. Maadoituksen muuttamisen pitéisi olla sallittua vain
henkilélle, joka on pateva arvioimaan sité, lisdéakd muutos vamman riskia
esimerkiksi sallimalla rinnakkaiset leikkausvirran paluureitit, jotka voivat
vahingoittaa maadoituspiirejd tai muuta laitteistoa. Lisédohjeita annetaan
standardissa IEC 60974-9, Kaarihitsauslaitteet, osa 9: Asennus ja
kaytto.

Suojaus

Valikoiva muiden kaapeleiden ja laitteiden suojaus ympéristossé voi
lieventad interferenssiongelmia. Koko plasmaleikkausasennuksen
suojausta voidaan harkita erityissovelluksille.

14

Turvallisuus ja vaatimustenmukaisuus



Takuu

Huomio

Aidot Hypertherm-osat ovat valmistajan suosittelemia vaihto-osia
Hypertherm-jarjestelmallesi. Muiden, kuin alkuperéaisten Hypertherm-
osien kaytosta aiheutuneet vauriot tai henkilévahingot eivat ehké kuulu
Hyperthermin takuun piiriin, ja muodostavat Hypertherm-tuotteen
vaarinkayton.

Olet yksin vastuussa tuotteen turvallisesta kéytosta. Hypertherm ei takaa
eikd voi taata, ettd tuotetta voidaan kayttaa turvallisesti ymparistossasi.

Yleista

Hypertherm Inc. takaa, ettéd sen tuotteissa ei ole materiaali- ja
valmistusvirheita tassé esitettyjen ajanjaksojen ajan ja seuraavin ehdoin:
jos Hyperthermille iimoitetaan viasta (i) plasmavirtaldhteen osalta kahden
(2) vuoden kuluessa siitéd paivésts, jona se on toimitettu sinulle, lukuun
ottamatta Powermax-merkkisid virtaldhteit4, joiden osalta kolmen (3)
vuoden kuluessa siita paivisti, jona se on toimitettu sinulle, ja (ii)
polttimen ja johtojen osalta yhden (1) vuoden kuluessa siitd paivasts,
jona se on toimitettu sinulle, lukuun ottamatta HPRXD-lyhytpolttimoita,
joissa on integroitu johto ja joita on ilmoitettava kuuden (6) kuukauden
kuluessa siitd paivasts, jona se on toimitettu sinulle, ja polttimen
nostokokoonpanojen osalta yhden (1) vuoden kuluessa siitd paivésts,
jona se on toimitettu sinulle, ja automaatiotuotteiden osalta yhden (1)
vuoden kuluessa niiden toimituspdivasta sinulle, lukuun ottamatta EDGE
Connect CNC:t4, EDGE Connect T CNC:tsd, EDGE Connect TC
CNC:t4, EDGE Pro CNC:t4, EDGE Pro Ti CNC:t4, MicroEDGE Pro
CNC:t4 ja ArcGlide THC:t4, joiden osalta kahden (2) vuoden kuluessa
toimituspéivésté sinulle, ja (iii) HyIntensity-kuitulaserkomponenttien
osalta kahden (2) vuoden kuluessa niiden toimittamisesta sinulle, lukuun
ottamatta laserpéité ja siteen sybttdkaapeleita, joiden osalta yhden (1)
vuoden kuluessa niiden toimittamisesta sinulle.

Kaikki kolmannen osapuolen toimittamat moottorit,
vaihtovirtageneraattorit ja niiden lisatarvikkeet kuuluvat asianomaisen
valmistajan takuun piiriin. Tamé takuu ei koske niita.

Tama takuu ei koske mitddn Powermax-brandin virtaldhdettd, jota on
kaytetty vaihemuuntimien kanssa. Liséksi Hypertherm ei takaa
jarjestelmid, jotka ovat vahingoittuneet huonon virtalaadun takia, johtuipa
se vaihemuuttajista tai sy6ttovirtalinjasta. Tama takuu ei koske mitaan
tuotetta, joka on asennettu tai muutettu véérin tai jota on muuten
vahingoitettu.

Hypertherm korjaa, vaihtaa tai saataa tuotteen yksinomaisena ja ainoana
toimenpiteend vain, jos alla kuvatut takuuehdot téayttyvat. Hypertherm
oman harkintansa mukaan korjaa, vaihtaa tai saataa ilmaiseksi kaikki
vialliset Tuotteet, joita tama takuu koskee ja jotka palautetaan
Hyperthermin ennakkoluvalla (jota ei kiistets ilman syyt), asianmukaisesti
pakattuna, Hyperthermin liiketoimintakeskukseen Hanoveriin, New
Hampshireen tai valtuutettuun Hypertherm-korjausliikkeeseen. Kaikki
kulut, vakuutukset ja rahdin maksaa asiakas. Hypertherm ei ole vastuussa
mistdan korjauksista, vaihdoista tai saddoista tuotteisiin, joita tdma takuu
koskee, paitsi jos ne on tehty tdmén kappaleen mukaisesti ja
Hyperthermin ennakolta antamalla kirjallisella luvalla.

Edelld oleva takuu on yksinomainen ja korvaa kaikki muut ilmaistut,
epdsuorat, lakisaateiset tai muut takuut tuotteista seké niistd saatavista
tuloksista seka kaikki epasuorat takuut tai olosuhteet laadusta tai
kauppakelpoisuudesta tai sopivuudesta tiettyyn tarkoitukseen tai
sopimusrikkomusta vastaan. Edelld oleva on ainoa ja poissulkeva
sitoumus, johon voidaan vedota Hyperthermin takuun rikkomuksen
tapauksessa.

Maahantuojat/OEM:t voivat tarjota erilaisia tai lisdtakuita, mutta
Maahantuojat/OEM:t eivdt saa tarjota lisdtakuita tai tehda sinulle
esityksi, joiden edellytetdan sitovan Hyperthermia.

Patenttikorvaukset

Hyperthermilla on oikeus puolustaa tai sopia omalla kustannuksellaan
minka tahansa kanteen tai prosessin sinua vastaan, jossa vaitetaan etta
Hypertherm-tuotteen kéytto yksin eiké yhdessa muun kuin Hyperthermin
antaman tuotteen kanssa, rikkoo kolmannen osapuolen patenttia. Tama ei
koske tapauksia, joissa Hypertherm ei ole valmistanut tuotteita, tai ne on
valmistanut henkild, joka ei ole valmistanut tuotteita tarkasti Hyperthermin
ohjeiden mukaisesti, ja tapauksissa, joissa muotoilu, prosessit, kaavat ja
yhdistelmat eivat ole Hyperthermin kehittdmia tai sen toimeksiannosta
kehitettyja. Sinun taytyy ilmoittaa Hyperthermille heti kun tiedét jostain
kanteesta tai kanteen uhasta, joka liittyy johonkin téllaiseen vaitettyyn
rikkomukseen (ja enintién neljantoista (14) paivan kuluessa tasta
kanteesta tai sen uhasta) ja Hyperthermin velvollisuus puolustautua
edellyttdd Hyperthermin tayttaa pastantévaltaa ja suojattavan tahon
yhteisty6té ja avustusta puolustuksessa.

Vastuun rajoitukset

Hypertherm ei ole missé@dn tapauksessa vastuussa henkilodlle tai
yhteisolle satunnaisesta, seuraamuksellisesta, epdasuorasta tai
muusta vahingosta (mukaan lukien niihin rajoittumatta
menetetyt voitot) riippumatta siitéd, perustuuko tillainen vastuu
sopimusrikkomukseen, oikeudenloukkaukseen, suoraan
vastuuseen, takuurikkomukseen, olennaiseen
kadyttotarkoitukseen sopimattomuuteen tai muuhun, ja vaikka
Hyperthermia olisi varoitettu tallaisten vahinkojen
mahdollisuudesta. Hypertherm ei ole vastuussa maahantuojalle
mistddn seisokkiaikojen, menetetyn tuotannon tai menetettyjen
voittojen aiheuttamista tappiosta. Seka maahantuoja etta
Hypertherm pyrkivat siihen, ettd tuomioistuin tulkitsee tdman
ehdon laajimpana mahdollisena vastuun rajoituksena
sovellettavan lainsddadanndn mukaisesti.

Kansalliset ja paikalliset saannot

Kansalliset ja paikalliset sédénnot, jotka koskevat putkisto- ja
s&dhkoasennuksia, ovat tarkedmpia kuin tdmén kasikirjan ohjeet.
Hypertherm ei ole missaan tapauksessa vastuussa henkil6- tai
omaisuusvahingoista, jotka johtuvat séantsjen rikkomisesta tai huonoista
tyokaytannoista.

Turvallisuus ja vaatimustenmukaisuus
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Takuu

Korvausvelvollisuuden rajoitus

Missdadn tapauksessa Hyperthermin mahdollinen
korvausvelvollisuus, perustuupa vastuu sopimusrikkomukseen,
oikeudenloukkaukseen, suoraan vastuuseen,
takuurikkomukseen, olennaiseen kayttotarkoitukseen
sopimattomuuteen tai muuhun, minkad tahansa sellaisen
vaatimuksen tai prosessin suhteen (oikeudessa, sovittelussa,
sadatelyssa tai muuten), joka perustuu tai liittyy tuotteiden
kdyttoon, ei kokonaisuudessaan ylitd summaa, joka on
maksettu tuotteista, joita kyseinen vaatimus koskee.

Vakuutus

Sinulla tiytyy aina olla voimassa riittdva ja kattava vakuutus, joka suojaa
Hyperthermin siina tapauksessa, etté tuotteiden kaytdsta aiheutuu jokin

kanne.

Oikeuksien siirto

Voit siirtad kaikki tdman takuun jéljelld olevat oikeudet vain myydessaési
kaikki tai oleellisesti kaikki omaisuutesi tai osakepadomasi uudelle
omistajalle, joka hyvaksyy kaikkien taman takuun ehtojen sitovuuden.
Sitoudut iimoittamaan kirjallisesti kolmenkymmenen (30) paivéan kuluessa
ennen tété siirtoa Hyperthermille, joka pidéttas oikeuden sen
hyvaksymisesta. Jos ilmoitusta ei ldheteté ajoissa Hyperthermille ja
hyvaksyntédd haeta tdssa kuvatulla tavalla, mitétoityy tama takuu eika
sinulla ole oikeuksia Hyperthermia kohtaan takuun nojalla tai muuten.

Vesisuihkutuotteen takuun kattavuus

Tuote

HyPrecision-pumput

PowerDredge-
abrasiivinpoistojérje
stelma

EcoSift-
abrasiivikierratysjérje
stelma

Abrasiivin
mittauslaitteet

On/Off-venttiilin
ilmalaukaisimet

Timanttiaukot

Osien takuiden kattavuus

27 kuukautta toimituspaivasta tai 24
kuukautta todistetusta asennuspaivésta tai
4 000 tuntia sen mukaan, kumpi ensin
toteutuu

15 kuukautta toimituspéivasta tai 12
kuukautta osoitetusta asennuspéivasté ensin
toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivasta tai 12
kuukautta osoitetusta asennuspaivésté ensin
toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivasta tai 12
kuukautta osoitetusta asennuspaéivésté ensin
toteutuvan mukaan

15 kuukautta toimituspaivasta tai 12
kuukautta osoitetusta asennuspéivasté ensin
toteutuvan mukaan

600 kayttotuntia kaytettdessa
putkisuodatinta ja noudattamalla
Hyperthermin asettamia veden
laatuvaatimuksia

Tama3 takuu ei koske kulutusosia. Kulutusosia ovat muun muassa
korkeapainevesitiivisteet, sulkuventtiilit, sylinterit, tyhjennysventtiilit,
matalapainetiivisteet, korkeapaineputkistot, matala- ja

korkeapainevesisuodattimet ja abrasiivin kerdyspussit. Kaikki kolmannen
osapuolen toimittamat pumput, sy6ttosuppilot, kuivauslaatikot ja niiden
lisatarvikkeet seka putkijarjestelmien lisatarvikkeet kuuluvat asianomaisen
valmistajan takuun piiriin. Tama takuu ei koske niita.
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Mista loytaa tietoa

Tamaé kéyttdopas siséltdd seuraavat tiedot Powermax65/85/105 SYNC plasmavirtaldhteista ja
SmartSYNC™ késipolttimista:

m  Tekniset tiedot, luokitukset seké asennus- ja asetustiedot
m  Plasmavirtaldhteen ja polttimen kayttoohjeet
m  Ohjeet leikkaamista, pistoa ja talttausta varten

m  Huolto- ja vianm&&ritystiedot

Lisatietoja on seuraavissa asiakirjoissa:
m  Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C)

m  Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Leikkauskaaviot-opas) (810500MU)

m  Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490)

m  Powermax65/85/105 SYNC SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480)

N&ama asiakirjat |10ytyvét plasmavirtaldhteen mukana toimitetusta USB-muistista. Tekninen
dokumentaatio on saatavilla my6s osoitteessa www.hypertherm.com/docs.

Tekninen dokumentaatio on paikkansa pitava julkaisuhetkelld. Myohemmat
muutokset ovat mahdollisia. Julkaistujen asiakirjojen viimeisimmat
tarkistukset |16ytyvat osoitteesta www.hypertherm.com/docs.

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 17



Misti loytéa tietoa
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Plasmavirtalahteen asentaminen
Jja kayttoonotto

Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC ja
Powermax105 SYNC ovat kannettavia
plasmavirtaldhteita, joita voit kdyttdd moniin késin- ja
koneleikkauksen ja -talttauksen sovelluksiin.

Powermax SYNC -jarjestelmissé on seuraavat
ominaisuudet:

m  Kaytd ilmaa tai typped sdhkda johtavien metallien,
kuten matalahiilisen terdksen, ruostumattoman
teréksen tai alumiinin leikkaamiseen

m  Kaytd F5-kaasua ruostumattoman terdksen
leikkaamiseen

m Talttaus 2 talttausmenetelmalla: Maksimaalinen
poisto ja Maksimaalinen hallinta

m  Sidida SmartSYNC kisipolttimen ldhtovirta (A)
m  Kaytd yksiosaista kasettia kulutustarvikkeiden sijasta

m Asettaa automaattisesti toimintatilan, lahtévirran (A) ja kaasunpaineen, jotka liittyvét
asennetun SmartSYNC polttimen ja Hypertherm kasetin tyyppiin

m Tallentaa kasetin tiedot, jotta voit seurata kasetin kaytt6ika4 ja saada ilmoituksen, kun sinun
on asennettava uusi kasetti

m  Lukitse SmartSYNC polttimet asettamatta plasmavirtaldhde OFF-asentoon

m  Vaihda SmartSYNC polttimet nopeasti FastConnect™-jarjestelman (pikaliitin) avulla

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 19



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Varmista, etta sinulla on kaikki jarjestelman osat

1 Dokumentaatio:

= USB-muistitikku, jossa on tekniset ja
turvallisuusasiakirjat

= Pika-asennusopas

= Pikaopas

= Leikkauskaavioiden opas
= Vikakooditarra

2 Plasmavirtaldhde

i

o ams

Aluekohtainen kaasunsyéttoliitin
Pistokkeeton virtajohto

Kaukoké&ynnistysriipus (valinnainen - vain
mekaaniset kokoonpanot)

Tyojohto, jossa on maadoituspuristin, C-pihti tai
rengasmainen maadoitusliitin

15° tai 75° kasipoltin johdolla tai 180° tayspitka
konepoltin johdolla

Kasettien aloitussarja

Taydellinen luettelo saatavilla olevista leikkaus- ja talttauskaseteista on
osoitteessa Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Toimenpiteet komponenttien puuttuessa tai vahingoittuessa

m Vaatimukset kuljetuksen aikana tapahtuneista vahingoista

O L&heté reklamaatio kuljetusliikkeelle, jos jarjestelmasi on vahingoittunut kuljetuksen
aikana.

O Hanki jarjestelmén malli- ja sarjanumero plasmavirtalahteen takaosassa olevasta
tietokilvesta. Katso esimerkkitietokilpi osoitteesta Jarjestelmén tekniset tiedot 16ytyvét
tietokilvesta sivulla 28.

o Hanki kopio konossementista osoitteesta Hypertherm.
m Puuttuvia tai vahingoittuneita tavaroita koskevat korvausvaatimukset

a Ota yhteyttd Hypertherm -jalleenmyyjaan tai valtuutettuun korjaamoon tai tdmén
kayttboppaan etusivulla mainittuun l1ahimp&aan Hypertherm -toimipisteeseen.

Jarjestelmakokoonpanot

Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC ja Powermax105 SYNC -jarjestelmét ovat
yleisplasmavirtalahteitd, jotka mukautuvat automaattisesti toimimaan eri vaihtojénnitteilld. Seuraavat
jérjestelmékokoonpanot ovat kaytettavissa:

Malli Kokoonpanot Vaihtojannitteet
200V — 480 V (1-vaiheinen)
Powermax65 SYNC 200V - 600 V CSA
Ja 200 V - 600 V (3-vaiheinen)
Powermax85 SYNC 380V CCC /400 V CE 380 V / 400 V (3-vaiheinen)
200V -600V CSA 200V - 600 V (3-vaihe)
Powermax105 SYNC 230V -400V CE 230 V — 400 V (8-vaiheinen)
380V CCC/400V CE 380V / 400 V (3-vaiheinen)
HUOMAA

Ala kayta vaihemuuttajaa sy6ttamaan 3-vaihevirtaa Powermax-plasmavirtaldhteeseen.

Hypertherm ei myonna takuuta jarjestelmille, jotka ovat vaurioituneet vaihemuuttajan tai syétetyn
verkkovirran huonon séhkénlaadun vuoksi.

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 21



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Hypertherm plasmavirtalahteen nimellisarvot

Powermax65 SYNC

Nimellinen tyhjakayntijannite (U,)
CSA, 1-vaiheinen, 3-vaiheinen

CE/CCC, 3-vaiheinen

296 VDC CSA
270 VDC CE/CCC

Lahtéominaisuus*

Laskeva ominaiskayra

Nimellinen I&htdvirta (1,)

20A-65A

Nimellinen Idhtéjannite (U,)

139 VDC

Kayttokierto 40 °C:ssa (104 °F)**
CSA

CE/CCC

50 % 65 A:n teholla, 230 V — 600 V, 1- tai 3-vaiheinen
40 % 65 A:n teholla, 200 V — 208 V, 1- tai 3-vaiheinen
100 % 46 A:n teholla, 230 V — 600 V, 1- tai 3-vaiheinen

50 % 65 A:n teholla, 380 V/400 V, 3-vaiheinen

100 % 46 A:n teholla, 380 V/400 V, 3-vaiheinen

Kéyttélampdtila

—10 - +40 °C (14 °F - 104 °F)

Siilytyslampaétila

-25°C - 55°C (-18°F - 131 °F)

Tehokerroin

200V — 480V CSA, 1-vaiheinen | 0,99 — 0,97
200V - 600 V CSA, 3-vaiheinen | 0,94 — 0,73
380V CCC/400 V CE, 3-vaiheinen | 0,94
Virrankulutus joutokayntitilassa (CE-jarjestelmat) | 28 W
Virtalahteen hy6tysuhde nimellisella 91,2 %

enimmaislahtoéteholla (CE-jarjestelmat)

R... - oikosulkusuhde (vain CE/CCC-jarjestelmét)

U, - Volttia AC rms, 3-vaiheinen | 400 VAC

R, | 296,4

EMC-paastoluokitus CISPR 11 (vain

CE/CCC-jarjestelméat)***

Luokka A

Syéttojannite (,) / Syottdvirta (;,) nimellislahtéteholla (U, yax loyax)

(Katso Liita sahkovirtaan sivulla 39)

CSA, 1-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz

200 V:
208 V:
240 V:
480 V:

52 A
50 A
44 A
22 A

CSA, 3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz

200 V:
208 V:
240 V:
480 V:
600 V:

32 A
31 A
27 A
13 A
13 A

CE/CCCt tt, 3-vaiheinen,
50Hz /60 Hz

380 V:
400 V:

15,5 A
15 A
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kaasutyyppi

Kaasun laatu

llma

Puhdas, kuiva, 6ljyton ISO 8573-1
-standardin luokka 1.4.2 mukaan

Katso sivu 54.

Typpi
99,95 % puhdas

F5ttt
99,98 % puhdas

(F5 = 95 % typpei [N,], 5 %

vetys [H,])

Suositellut kaasun syé6ttévirtausnopeudet

Leikkaus

Maksimaalisen poiston talttaus

Maksimaalisen hallinnan talttaus

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) vihintddn 5,9 baarin (85 psi)

paineella

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) vihint4in 4,8 baarin (70 psi)

paineella

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) vihintasn 4,8 baarin (70 psi)

paineella

* Maéritellaan lahtéjannitteen ja lahtovirran valisené kuvaajana.

** Katso plasmavirtaldhteen takaosassa olevasta tietokilvesti lisétietoja kéyttoasteesta ja IEC-luokituksista.

***VAROITUS: Tata A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kéytettdvaksi asuintiloissa, joissa julkinen pienjéanniteverkko syéttaa

sédhkovirtaa. Sdhkomagneettisen yhteensopivuuden saavuttamisessa voi olla vaikeuksia néissa paikoissa sekd
johtamisesta etté sateilystéd aiheutuvien hairididen vuoksi.

t Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen, jos oikosulkuteho S, on vihintd4n 6 160 KVA operaattorin

syottojarjestelmén ja yleisen verkon vélisessa liitdntapisteessé. Laitteen asentajan tai kayttéjén vastuulla on varmistaa,
tarvittaessa jakeluverkonhaltijan kanssa neuvottelemalla, etté laite on kytketty ainoastaan sellaiseen verkkoon, jonka

oikosulkuteho S, on suurempi tai yhta suuri kuin 6 160 KVA.

' Laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen, jos sy6ttéimpedanssi Zmax on enintdsn 0,201. Laitteen asentajan tai
kayttdjan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa neuvottelemalla jakeluverkonhaltijan kanssa, etté laite on kytketty ainoastaan

verkkoon, jonka impedanssi on enintaén 0,201.

1t F5 suositellaan ainoastaan ruostumattoman teriksen leikkaamiseen. Katso Cut stainless steel with F5 in the

Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Ruostumattoman terédksen leikkaaminen F5:1l4 asiakirjassa

Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).

Powermax65/85/105 SYNC Kéyttokéasikirja 810470FI
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax85 SYNC

Nimellinen tyhjdkayntijannite (U,)
CSA, 1-vaiheinen, 3-vaiheinen

CE/CCC, 3-vaiheinen

305 VDC CSA
270 VDC CE/CCC

Lahtoominaisuus*

Laskeva ominaiskayra

Nimellinen I&htdvirta (1,)

25A-85A

Nimellinen Iahtojannite (U,)

143 VDC

Kayttékierto 40 °C:ssa (104 °F)**
CSA

CE/CCC

60 % 85 A:n teholla, 230 V — 600 V, 3-vaiheinen

60 % 85 A:n teholla, 480 V, 1-vaiheinen

50 % 85 A:n teholla, 240 V, 1-vaiheinen

50 % 85 A:n teholla, 200 V — 208 V, 3-vaiheinen

40 % 85 A:n teholla 200 V — 208 V, 1-vaiheinen

100 % 66 A:n teholla, 230 V — 600 V, 1- tai 3-vaiheinen

60 % 85 A:n teholla, 380 V/400 V, 3-vaiheinen
100 % 66 A:n teholla, 380 V/400 V, 3-vaiheinen

Kayttélampdtila

—10 — +40 °C (14 °F — 104 °F)

Séilytyslampdétila

-25°C -55°C (-183°F - 131 °F)

Tehokerroin

200V - 480V CSA, 1-vaiheinen | 0,99 — 0,96
200V - 600 V CSA, 3-vaiheinen | 0,94 — 0,76
380V CCC/400 V CE, 3-vaiheinen | 0,94
Virrankulutus joutokayntitilassa (CE-jarjestelmét) 26 W
Teholahteen hyoétysuhde nimellisella 91,9 %

enimmaislahtéteholla (CE-jarjestelmat)

R... - oikosulkusuhde (vain CE/CCC-jarjestelmét)

U, - Volttia AC rms, 3-vaiheinen

400 VAC

R, | 2094

sce

EMC-paastoluokitus CISPR 11 (vain CE/CCC-jarjestelmat)™**

Luokka A

Syéttojannite (,) / Syottdvirta (;,) nimellislahtéteholla (U, yax loyax)

(Katso Liita sdhkovirtaan sivulla 39.)

CSA, 1-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz | CSA, 3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz | CE/CCC t, 3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz
200V: 70A 200V: 42 A 380V: 20,56 A
208V: 68 A 208V: 40A 400V: 195A
240V: 58 A 240V: 35A
480V: 29 A 480V: 18A
600V: 17 A
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kaasutyyppi lima Typpi F5ttt
Kaasun laatu Puhdas, kuiva, 6ljyton ISO 99,95 % puhdas 99,98 % puhdas
mukaan 5 % vetya [H,])
Katso sivu 54.

Suositellut kaasun syottévirtausnopeudet

Leikkaus | 210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) vahintiain 5,9 baarin (85 psi)
paineella

Maksimaalisen poiston talttaus | 210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) véhint4dn 4,8 baarin (70 psi)
paineella

Maksimaalisen hallinnan talttaus | 210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm) vihintéén 4,8 baarin (70 psi)
paineella

* Maéritelladn lahtojannitteen ja lahtovirran valisena kuvaajana.
** Katso plasmavirtalahteen takaosassa olevasta tietokilvesta lisétietoja kéyttoasteesta ja IEC-luokituksista.

*** VAROITUS: Tata A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuintiloissa, joissa julkinen pienjanniteverkko
syottad sahkovirtaa. Sahkomagneettisen yhteensopivuuden saavuttamisessa voi olla vaikeuksia néissa paikoissa
seka johtamisesta ettd sateilysta aiheutuvien hairididen vuoksi.

t Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen, jos oikosulkuteho S, on suurempi tai yhts suuri kuin 4 353 KVA
operaattorin sy6ton ja yleisen verkon vélisessa liitéantapisteessé. Laitteen asentajan tai kayttajén vastuulla on
varmistaa, tarvittaessa jakeluverkonhaltijan kanssa neuvotellen, etta laite on kytketty ainoastaan sellaiseen verkkoon,
jonka oikosulkuteho S, on suurempi tai yhta suuri kuin 4 353 KVA.

T Laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen, jos sy6ttéimpedanssi Zmax on enintadn 0,201. Laitteen asentajan
tai kayttajan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa neuvottelemalla jakeluverkonhaltijan kanssa, etta laite on kytketty
ainoastaan verkkoon, jonka impedanssi on enintdan 0,201.

+

I

F5 suositellaan ainoastaan ruostumattoman teriksen leikkaamiseen. Katso Cut stainless steel with F5 in the
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Ruostumattoman terédksen leikkaaminen F5:/l4
asiakirjassa Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax105 SYNC

Nimellinen avoimen piirin jannite

Uo)

200V -600V CSA | 300VDC
230V -400V CE | 288 VDC
380V CCC | 286 VDC
400V CE | 286 VDC

Lahtéominaisuus* Laskeva ominaiskayra
Nimellinen lahtovirta (1,) 30-105 A
Nimellinen Idhtéjannite (U,) 160 VDC

Kéyttokierto 40 °C:ssa (104 °F)**
200V -600V CSA

230V -400V CE

380V CCC

400V CE

80 % 105 A teholla, 480 V — 600 V, 3-vaiheinen
70 % 105 A teholla, 240 V, 3-vaiheinen
54 % 105 A teholla, 208 V, 3-vaiheinen
50 % 105 A teholla, 200 V, 3-vaiheinen
100 % 94 A teholla, 480 V — 600 V, 3-vaiheinen
100 % 88 A teholla, 240 V, 3-vaiheinen
100 % 77 A teholla, 208 V, 3-vaiheinen
100 % 74 A teholla, 200 V, 3-vaiheinen
80 % 105 A teholla, 400 V, 3-vaiheinen
70 % 105 A teholla, 230 V, 3-vaiheinen
100 % 94 A teholla, 400 V, 3-vaiheinen
100 % 88 A teholla, 230 V, 3-vaiheinen
80 % 105 A teholla, 380 V, 3-vaiheinen
100 % 94 A teholla, 380 V, 3-vaiheinen
80 % 105 A teholla, 400 V, 3-vaiheinen
100 % 94 A teholla, 400 V, 3-vaiheinen

Kayttolampotila

—10 — +40 °C (14 °F - 104 °F)

Sailytyslampdatila

-25°C -55°C (-13°F - 131 °F)

Tehokerroin
200 V — 600 V CSA, 3-vaiheinen
230V - 400V CE, 3-vaiheinen
380 V CCC, 3-vaiheinen
400 V CE, 3-vaiheinen

0,94 — 0,77
0,94 - 0,92
0,94
0,94

Virrankulutus joutokayntitilassa
(CE-jarjestelmat)

230V -400V CE

40 W

400V CE | 27 W
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Teholahteen hyoétysuhde nimellisella
enimmaislahtdteholla (CE-jarjestelmat)
230V -400VCE | 91,0%
400VCE | 91,9 %
R, . - Oikosulkusuhde
(vain CE/CCC-jarjestelmat)
U, - Volttia AC rms, 3-vaiheinen | 230 V — 400V 400V
R,.. | 2354 176,9
EMC-paastodluokitus CISPR 11 (vain CE/CCC-jarjestelméat)*** Luokka A

Syéttojannite (U,) / Syéttovirta (1,) nimellisteholla (U, yax 1o max)
(Katso Liita s@hkovirtaan sivulla 39.)

8573-1 -standardin luokka
1.4.2 mukaan

Katso sivu 54.

CSA, 3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz CEtt, 3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz CEm t/CCC, 3-vaiheinen,
50 Hz / 60 Hz

200V: 58 A 230V: 50A 380V: 30A
208V: 56 A 400V: 29A 400V: 28A
240V: 49 A
480V: 25A
600V: 22A

Kaasutyyppi lima Typpi F5%

Kaasun laatu Puhdas, kuiva, 6ljyton ISO 99,95 % puhdas 99,98 % puhdas

(F5 = 95 % typped [N,],
5 % vetya [H,])

Suositellut kaasun syottévirtausnopeudet

Leikkaus
Maksimaalisen poiston talttaus

Maksimaalisen hallinnan talttaus

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm) vahintdan 6,2 baarin (90 psi)
paineella

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm) vihintéasn 4,8 baarin (70 psi)
paineella

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm) vahintaén 4,8 baarin (70 psi)
paineella

* Maéritelladn lahtojannitteen ja lahtovirran valisend kuvaajana.

** Katso plasmavirtaldhteen takaosassa olevasta tietokilvesta lisétietoja kayttoasteesta ja IEC-luokituksista.

*** VAROITUS: Tata A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuintiloissa, joissa julkinen pienjanniteverkko
syottad sahkovirtaa. Sahkomagneettisen yhteensopivuuden saavuttamisessa voi olla vaikeuksia néissa paikoissa
seké johtamisesta etté séteilystéd aiheutuvien hairiiden vuoksi.

t Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen, jo

s oikosulkuteho S, on vahintdan 4 730 KVA operaattorin

syottojarjestelman ja yleisen verkon vélisessa liitantépisteessé. Laitteen asentajan tai kayttajén vastuulla on

varmistaa, tarvittaessa jakeluverkonhaltijan kanssa

neuvottelemalla, ettd laite on kytketty ainoastaan sellaiseen

verkkoon, jonka oikosulkuteho S, on suurempi tai yhté suuri kuin 4 730 KVA.

' Tami tuote taytt44 standardin IEC 61000-3-3 tekniset vaatimukset, eiké siihen sovelleta ehdollista kytkent&a.

t Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen, jos oikosulkuteho S,; on vihintasn 2 114 KVA operaattorin syéton ja
yleisen verkon vélisessi liitédntéapisteessa. Laitteen asentajan tai kayttdjan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa
jakeluverkonhaltijan kanssa neuvottelemalla, etté laite on kytketty ainoastaan sellaiseen verkkoon, jonka oikosulkuteho

S, on suurempi tai yhté suuri kuin 2 114 KVA.

# F5 suositellaan vain ruostumattoman teriksen leikkaamiseen. Katso Cut stainless steel with F5 in the
Powermax65/85/105 SYNC KMechanized Cutting Guide (Ruostumattoman terdksen leikkaaminen F5:1l4 asiakirjassa
Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jarjestelman tekniset tiedot loytyvit tietokilvesta

Plasmavirtaldhteen takaosassa olevassa tietokilvessé on 2 luokitusarvosarjaa:

m  HYP-luokitukset ovat Hypertherm plasmavirtaldhteen luokituksia. Ne osoittavat
jérjestelmén kyvykkyyden suhteessa Hypertherm:n sisdiseen testaukseen.

m  |EC-luokitukset ovat vahimmaisluokituksia, jotka jarjestelmén on saatava tdyttddkseen
IEC-standardin 60974-1 vaatimukset.

CSA-, CE- ja CCC-tietokilvet poikkeavat hieman toisistaan.

Nayte
CSA-tietokilpi
T ————
Néyte
CE/CCC-tietoki
Ipi e
1 Sarjanumero, viivakoodi ja 3 Plasmatalttausluokitukset

valmistuspaivamaara S . .
P 4 Plasmavirtalahteen nimellisarvot

2 Plasmaleikkausluokitukset

HYP = Hypertherm sisédinen arvo PF = Tehokerroin

IEC = International Electrotechnical Commission U0 = Nimellinen kuormittamaton jannite (V)

-jérjestén mukainen arvo U1 = Systtsjannite (V)
I, = sybttdvirta (A) U2 = Tavanomainen hitsausjannite (V)

I, = Tavanomainen hitsausvirta (A) X = Kayttoaste (%)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Etsi jarjestelmaasi sopiva osanumero

Plasmavirtalahteen osanumero on ldhelld tietolevyn yldosaa.

Kriittiset raaka-aineet

Kriittinen raaka-aine Komponentit,- jotka sisédltavat enemman kuin
1 grammaa ainetta

Antimoni Polttimen johdot

Bauksiitti Jaghdytyslevyt, metallikannet

Boraatti Kaikki painetut piirilevyt

Magnesium Jaghdytyslevyt, metallikannet

Piimetalli Jaghdytyslevyt, metallikannet

Strontium Tuulettimet

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja

810470FI

29



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Symbolit ja merkit

Tuotteessasi voi olla yksi tai useampi seuraavista merkinndistéa tietokilven paélla tai sen lahelld. Kansallisten
sdédnndsten erojen ja ristiriitaisuuksien vuoksi kaikkia merkkeja ei sovelleta kaikkiin tuoteversioihin.

S

@:
3

RoHS

EAL
&
©
&

S-merkinta

S-merkinta tarkoittaa, etté virtaldhde ja poltin ovat soveltuvia sellaisissa ympéristissé tehtaviin
operaatioihin, joissa on kohonnut séhkdiskun vaara standardin IEC 60974-1 mukaisesti.
CSA-merkki

Tuotteet, joissa on CSA-merkintd, noudattavat Yhdysvaltojen ja Kanadan maarayksia tuotteiden
turvallisuudesta. CSA-International arvioi, testasi ja sertifioi tuotteet. Vaihtoehtoisesti tuotteella voi olla
jonkun toisen seki Yhdysvalloissa ettid Kanadassa kansallisesti hyviksytyn testauslaboratorion (NRTL,
Nationally Recognized Testing Laboratories) merkinti, kuten UL- tai TUV-merkinta.

CE-merkki

CE-merkinta tarkoittaa, etta valmistaja sitoutuu noudattamaan soveltuvia EU:n direktiivejé ja
standardeja. Vain ne tuoteversiot, joissa on CE-merkinté tietokilvessa tai sen ldhelld, ovat EU:n
direktiivien mukaisia. Sovellettavia direktiivejéd voivat olla esimerkiksi EU:n pienjénnitedirektiivi,
sdhkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC), radiolaitedirektiivi (RED) ja
direktiivi vaarallisten aineiden kaytén rajoittamisesta sihko- ja elektroniikkalaitteissa (RoHS).
Katso lisdtietoja eurooppalaisesta CE-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta.

Euraasian tulliliiton (CU) merkki

Tuotteiden CE-versiot, joihin sisaltyy EAC-yhdenmukaisuusmerkint3, ovat turvallisia ja tayttavat
sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Venéjalle, Valko-Vengjille ja
Kazakstaniin vientiad varten.

GOST-TR-merkinta

GOST-TR-merkinnélla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttdvat Vensjélle vietavien tuotteiden
turvallisuutta ja sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

RCM-merkki

RCM-merkinnalla varustettujen tuotteiden CE-versiot tayttavat Australiassa ja
Uudessa-Seelannissa myyntiin vaadittavat EMC- ja turvallisuusmaéréykset.

CCC-merkki

CCC-merkintd (China Compulsory Certification) iimoittaa, ettd tuote on testattu ja tayttas
Kiinassa myytévien tuotteiden turvallisuusvaatimukset.

UkrSEPRO-merkinta

UkrSEPRO-merkinnalla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttavat Ukrainaan vietavien tuotteiden
turvallisuutta ja sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Serbian AAA-merkinta

Hypertherm-tuotteiden CE-versiot, joihin sisaltyy Serbian AAA-merkint4, ovat turvallisia ja
tayttavat sshkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Serbiaan vientia varten.

RoHS-merkinta

RoHS-merkinté ilmaisee tuotteen tayttavan EU:n RoHS (Restriction of Hazardous Substances)
-direktiivin vaatimukset.

P
B>

Yhdistyneen kuningaskunnan vaatimustenmukaisuusmerkki

Tuotteiden CE-versiot, joihin siséltyy UKCA-merkint4, tayttavat tuotteiden turvallisuutta,
sahkomagneettista yhteensopivuutta, radiotaajuuksia ja vaarallisten aineiden kayton rajoittamista
(RoHS) koskevat vaatimukset Yhdistyneeseen kuningaskuntaan vientié varten.

D RN

Powermax65/85/105 SYNC Kéyttokéasikirja 810470FI
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

IEC-symbolit

Seuraavat symbolit voivat esiintyé tietokilvessa, ohjauskilvissa, kytkimissa, valodiodeissa
(LED-valoissa) ja nestekidengytdn (LCD-ndytossd) ndytdssé, jos sovellettavissa.

Tasavirta (DC)

— — — - Vaihtovirtasy6ttétehon
:D= litanta

Vaihtovirta (AC)
Paateliitin ulkoiselle
suojajohtimelle
(maadoitus)

Virta on paalla (ON)

O Virta on pois paélta (OFF)

Invertteriin perustuva

LA yirtalahde, joko

1-vaiheinen tai

3~ D = 3-vaiheinen

Plasmapoltinleikkaus

Levymetallin leikkaus

QO —

Metalliverkon leikkaus

dJ

0
il
]
1
1

Talttaus

[

Voltti- tai ampeerikayra,
"jannitealenema"-ominais
uudet
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Akustiset melutasot

Tamin plasmajarjestelmdn melutaso saattaa ylittd4 kansallisten tai paikallisten maardysten mukaiset
akustiset melutasot. Kéyta aina asianmukaisia kuulonsuojaimia leikkauksen ja talttauksen aikana.
Mika tahansa tehty akustisen melun mittaustulos liittyy siihen tiettyyn ympaéristéon, jossa jarjestelmaé
kdytetaan. Katso Noise can damage hearing in the Safety and Compliance Manual (Melu voi
vahingoittaa kuuloa asiakirjassa Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C).

Liséksi on asiakirja Akustista melua koskevat tekniset tiedot jarjestelmaési varten osoitteessa
www.hypertherm.com/docs. Kirjoita hakukenttdin tekniset tiedot (data sheet).

Radiotaajuustunnistusta (RFID) koskevat eritelmat

Hypertherm RFID-ldhikentan langaton viestintdjarjestelma sisaltas seuraavat osat:
m  Passiivinen RFID-tunniste Hypertherm -kasetissa
m Langaton radioldhetin SmartSYNC polttimen piirilevylla (PCB):
o Toimintataajuus: 13,56 MHz
o Poytakirja: ISO/IEC 15693
Q Suurin kantama: 8 mm (0,32 tuumaa)
a

Suurin lahetysteho: 104 mW
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Leikkausmaarittelyt

Suositeltu leikkauskapasiteetti - kasinleikkaus

Materiaalin paksuus

Suositeltu kapasiteetti

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Leikkauskapasiteetti 500 mm/min
(20 tuumaa/min)*

19 mm (3/4 tuumaa)

25 mm (1 tuuma)

32 mm (1-1/4 tuumaa)

Leikkauskapasiteetti 250 mm/min
(10 tuumaa/min)*

25 mm (1 tuuma)

32 mm (1-1/4 tuumaa)

38 mm (1-1/2 tuumaa)

Katkaisukapasiteetti 125 mm/min
(5 tuumaa/min)*

32 mm (1-1/4 tuumaa)

38 mm (1-1/2 tuumaa)

51 mm (2 tuumaa)

* Leikkauskapasiteetin nopeudet eivit valttdmattd ole enimmaisnopeuksia. Ne ovat nopeuksia, jotka on mitoitettava

kyseiselle paksuudelle.

Suositeltu pistokapasiteetti

Materiaalin paksuus

Pistokyky

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Kasinleikkaukseen tai koneelliseen

16 mm (5/8 tuumaa)

19 mm (3/4 tuumaa)

22 mm (7/8 tuumaa)

leikkaukseen, jossa on ohjelmoitava

polttimen korkeuden sd&t6

Koneelliseen leikkaukseen ilman
ohjelmoitavaa polttimen korkeuden

saatoa

13 mm (1/2 tuumaa)

16 mm (5/8 tuumaa)

19 mm (3/4 tuumaa)

Maksimileikkausnopeudet (vahahiilinen teras)

Maksimileikkausnopeus*

Materiaalin paksuus

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

(13 tuumaa/min)

6 mm 3 683 mm/min 5 080 mm/min 5 588 mm/min
(145 tuumaa/min) (200 tuumaa/min) (220 tuumaa/min)
13 mm (1/2 tuumaa) 1 270 mm/min 1 778 mm/min 2 413 mm/min
(50 tuumaa/min) (70 tuumaa/min) (95 tuumaa/min)
19 mm (3/4 tuumaa) 610 mm/min 914 mm/min 1 270 mm/min
(24 tuumaa/min) (86 tuumaa/min) (50 tuumaa/min)
25 mm (1 tuuma) 305 mm/min 533 mm/min 762 mm/min
(12 tuumaa/min) (21 tuumaa/min) (30 tuumaa/min)
32 mm (1-1/4 tuumaa) Ei sovellu 330 mm/min 508 mm/min

(20 tuumaa/min)

* Maksimileikkausnopeudet ovat Hyperthermlaboratoriotestien tuloksia. Todelliset leikkausnopeudet voivat vaihdella

eri leikkaussovellusten

mukaan.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kapasiteetti

65 A 85 A 105 A
Maksimaalisen poiston metallin 4 kg/h (8,8 Ib/h) 8,2 kg/h (18,2 Ib/h) 8,6 kg/h (19,1 Ib/h)
poistonopeus niukkabhiiliselld terdksella
Maksimaalisen hallinnan metallin 2,3 kg/h (5,1 Ib/h) 4,8 kg/h (10,6 Ib/h) 7,2 kg/h (15,9 Ib/h)
poistonopeus niukkabhiiliselld terdksella

Plasmavirtalahteen asettaminen

4 VAROITUS

SAHKOISKUN VAARA

Alz koskaan leikkaa veden alla tai upota poltinta veteen. Sahksisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen.

4 VAROITUS

MYRKYLLISET KAASUT VOIVAT AIHEUTTAA VAMMOJA TAl KUOLEMAN

Jotkin metallit, kuten ruostumaton terés, voivat vapauttaa myrkyllisia hoyryja leikattaessa.
Varmista, ettd tyokohteessasi on riittéva ilmanvaihto, jotta ilmanlaatutaso tayttaa kaikki
paikalliset ja kansalliset standardit ja maaraykset. Katso lisdtietoja kohdasta Safety and
Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohjeesta) (80669C).

m  Ali kdyta plasmavirtaldhdetts sateessa tai
lumisateessa.

m  Aseta plasmavirtaldhde ldhelle . o
verkkovirtakytkint4 tai asennukseen Minimivalys:
hyviksytty4 pistorasiaa. >0,25 m (10 tuumaz)

Plasmavirtalihteessd on 3 metrin (10 jalan) @

virtajohto. \
/ s ‘\
m  Pida plasmavirtaldhteen ympérilla vahintaén [:E]!m ?@ &k

0,25 m (10 tuumaa) tilaa riittavaa
3m
(10 jalkaa) |

ilmanvaihtoa varten.
——————

-

(o]

)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

m  Aseta plasmavirtaldhde vakaalle, tasaiselle
alustalle ennen kayttda. Plasmavirtalahde voi
kaatua, jos se asetetaan yli 10°:n kulmaan.

m Al aseta plasmavirtalahdetta kyljelleen. Se
voi estaa ilmankierron, joka on valttdmaton
sisdisten komponenttien viiledna pitdmiseksi.

36

810470FI

Kayttokasikirja

Powermax65/85/105 SYNC



Plasmavirtalahteen mitat ja painot

Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

354 mm
/(13,9 tuumaa)
A
N r
430 mm
(17 tuumaa)
N
N
- .
A4 7 R ——
< P
483 mm
(19 tuumaa)

Kuva 1 - Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC mitat

233 mm
(9,2 tuumaa)

Taulukke 1 - Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC painot, joissa on virtajohdot

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

200V -600V CSA

380V CCC/400VCE

200V - 600V CSA

380V CCC/400V CE

24,3 kg (54 Ib)

20,6 kg (45 Ib)

27,2 kg (60 Ib)

23,5 kg (52 Ib)

Kasipolttimien painot 16ytyvat kohdasta Painot sivulla 110. Konepolttimien
painot |6ytyvdt kohdasta Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkuun opas)
(810480).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax105 SYNC
Kuva 2 - Powermax105 SYNC mitat
A 436 mm
/ (17 tuumaa)
A
508 mm
(20 tuumaa)
=
=
= =
= =
afl’ -
® ®© ®
v L [ — T T T T —
< 4 < P
592 mm 274 mm
(28,3 tuumaa) (10,8 tuumaa)

Taulukko 2 - Powermax105 SYNC paino virtajohdon kanssa

200V - 600V CSA

230V -400V CE 380V CCC/400VCE

39,7 kg (88 Ib)

39,5 kg (87 Ib)

36,2 kg (80 Ib)

Tydjohtojen painot
Maadoitusjohto Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
7,6 m (25 jalkaa) 1,3 kg (2,9 Ib) 1,6 kg (3,6 Ib) 2,3 kg (5,1 Ib)
15 m (50 jalkaa) 2,3 kg (5,0 Ib) 3 kg (6,5 Ib) 4,2 kg (9,25 Ib)
23 m (75 jalkaa) 3,1 kg (6,9 Ib) 4,2 kg (9,25 Ib) 6,1 kg (13,4 Ib)

Kasipolttimien painot 16ytyvat kohdasta Painot sivulla 110. Konepolttimien

painot |6ytyvat kohdasta Powermax65/85/105 SYNC Mechanized

Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkuun opas)

(810480).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Liita sahkovirtaan

Kayta Hypertherm sy&ttdvirrran nimellisarvoja valitaksesi johtimien koot virtaliitantaa ja
asennusohjeita varten. Hypertherm-luokitukset on merkitty HYP-merkinnalla plasmavirtaldhteen
takaosassa olevassa tietokilvessa. Korkeampaa HYP-sy6ttévirran arvoa pitéisi kayttda
asennustarkoituksiin. Katso esimerkkitietokilpi osoitteesta Jarjestelman tekniset tiedot 16ytyvat
tietokilvesta sivulla 28.

HUOMAA

Suojaa piiria sopivan kokoisen aikaviivesulakkeilla ja verkkovirtakytkimell&.

Suurin lahtojénnite muuttuu suhteessa syé6ttojannitteeseen ja virtapiirin ampeerilukemaan. Koska
virrankulutus muuttuu kaynnistyksen aikana, suositellaan aikaviivesulakkeita. Aikaviivesulakkeet kestavat
lyhytaikaisesti jopa 10 kertaa nimellisarvoa suurempia virtoja.

HUOMAA

Al3 kayta vaihemuuttajaa syottamaan 3-vaihevirtaa Powermax-plasmavirtaldhteeseen.

Hypertherm ei myénna takuuta jarjestelmille, jotka ovat vaurioituneet vaihemuuttajan tai syétetyn
verkkovirran huonon sdhkdnlaadun vuoksi.

Verkkovirtakytkimen asennus

m  Kaytd verkkovirtakytkinta jokaista

plasmavirtaldhdetté varten, jotta
kdyttdja voi hatatilanteessa
nopeasti pyséyttaa tulevan virran.

m Laita kytkin sellaiseen paikkaan,
etta kayttsja padsee siihen helposti
kasiksi. Asennuksen on oltava
valtuutetun sdhkoasentajan tekemi
kansallisten ja paikallisten
méaaraysten mukaisesti.

m  Kytkimen keskeytystason on oltava
yhta suuri tai suurempi kuin
sulakkeiden jatkuva nimellisarvo.

m  Kytkimen on myés tehtéava
seuraavat toimet:

O Eristaa sahkolaitteisto ja
irrottaa kaikki jannitteiset
johtimet tulevasta syétt6jannitteestd, kun laite on OFF (pois paalta).

0 Mahdollistaa OFF- ja ON-asennot, jotka on selkeasti merkitty O (OFF — pois p#élta)
ja 1 (ON - paalla).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

O Sisiltas ulkoisen kdyttokahvan, joka voidaan lukita OFF-asentoon (pois p#lta).

O Siséltad moottorikdyttdisen mekanismin, joka toimii hdtapyséaytyksena.

O Asenna hyvéksytyt aikaviivesulakkeet. Suositellut sulakekoot |6ytyvat kohdasta
Jannitteen asetukset sivulla 40.

Maadoitusvaatimukset

Henkiloturvallisuuden ja oikean toiminnan varmistamiseksi sekd sdhkémagneettisten
hairisiden (EMI) vahentamiseksi plasmavirtalzhde on maadoitettava oikein.

Plasmavirtaldhde on maadoitettava virtajohdon kautta kansallisten ja paikallisten

sahkomaaraysten mukaisesti.

D

1-vaiheisen verkkopalvelun on oltava 3-johtiminen ja siind on oltava vihrea tai
vihred-keltainen suojamaadoitusjohto, ja sen on oltava kansallisten ja paikallisten
vaatimusten mukainen. Ala kayta 2-johtimista verkkopalvelua.

3-vaiheisen verkkopalvelun on oltava 4-johtiminen ja siinéd on oltava vihrea tai
vihred-keltainen suojamaadoitusjohto, ja sen on oltava kansallisten ja paikallisten

vaatimusten mukainen.

Katso Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C)
lisétietoja maadoituksesta.

Koneleikkausjérjestelmien osalta katso EM/ grounding and shielding best practices in thet
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (EMI-maadoitus ja suojaus parhaat
kdytdnnét asiakirjassa Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).

Plasmavirtaldhteen nimellisteho (leikkausteho)

Teho osoittaa plasmavirtalahteen leikkaustehon enemman kuin sen ampeeriteho. Jarjestelmien
nimellistehot ovat seuraavat:

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Suurin lahtoévirtavirta 20A-65A 25 A-85A 30A-105A
Suurin nimellinen 1aht6jannite 139 VDC 143 VDC 160 VDC
Leikkausteho 9 kW 12,2 kW 16,8 kW

Kun haluat laskea leikkuutehon watteina (W), kerro suurin lahtévirta (A) suurimmalla
nimellisléhtdjannitteelld (VDC). Esimerkiksi:

Jannitteen asetukset

65 Ax 139 VDC = 9 035 W (9 kW)

Plasmavirtaldhde saatyy automaattisesti oikeaan toimintaan nykyiselld sy6ttéjannitteella. Sinun ei
tarvitse vaihtaa tai kytked komponentteja uudelleen. Sinun on kuitenkin tehtéva seuraavat toimet:

Asenna Hypertherm kasetti polttimeen. Katso Vaihe 3 — Asenna kasetti sivulla 64.

Varmista, ett4 lahtovirta (A) on oikea asentamallesi kasetille. Kd4nni tarvittaessa etupaneelin
sadtonuppia saitasksesi lahtdvirtaa. Katso Vaihe 6 — Sd4d4 tarvittaessa lahtdvirta (A) ja

toimintatila sivulla 70.

40
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jotta plasmavirtalahdett4 voidaan kaytt4a taydelld teholla ja sen nimelliskdyttdasteella (katso Estd
ylikuumeneminen sivulla 81), sdhkéverkkojohdon on oltava oikean kokoinen. Seuraavissa
taulukoissa nékyy suurin nimellislahtojannite tavallisille sy6ttdjannitteille. Kayttamasi lahtbasetus
liittyy tyokappaleen paksuuteen ja plasmavirtaldhteen sy6ttétehon raja-arvoon.

Suositeltujen sulakekokojen ansiosta sy6ttovirrran piikkeja voi esiintyd, kun
plasmakaarta venytetdéan. Plasmakaaren venyminen on yleisté joissakin

sovelluksissa, kuten talttauksessa.

Powermax65 SYNC

CSA-kokoonpanot (1-vaiheinen)

Tulojannite 50 Hz / 60 Hz* 200V -208V 230V-240V 480V
Syéttévirta nimellisteholla (65 A x 139 VDC = 9 kW) 52 A/50A 44 A 22 A
Syottdvirta valokaaren venymisen aikana 74 A 74 A 38 A
Sulake (aikaviive) 80 A 80 A 40 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / —=15 %.

CSA-kokoonpanot (3-vaiheinen)

Tulojénnite 50 Hz / 60 Hz* 200V -208V 230V -240V

Syéttovirta nimellislahdolla

400V 480V -600

v

(65 A x 139 VDC = 9 kW) 32A/31A 27 A 15 A 13 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 45 A 45 A 27 A 23 A
Sulake (aikaviive) 50 A 50 A 30 A 25 A
* Kaikkien mallien jénnitetoleranssi on +10 % / =15 %.
CE/CCC-kokoonpanot (3-vaiheinen)
Tulojannite 50 Hz / 60 Hz* 380V 400V
Syéttdvirta nimellisteholla (65 A x 139 VDC = 9 kW) 15,5 A 15 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 27 A 27 A
Sulake (aikaviive) 30 A 30 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / =15 %.

Powermax65/85/105 SYNC Kéyttokéasikirja 810470FI
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax85 SYNC

CSA-kokoonpanot (1-vaiheinen)

Tulojénnite 50 Hz / 60 Hz* 200V -208V 230V -240V 480V
Syéttdvirta nimellisteholla (85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 70A/68A 58 A 29 A
Sydéttovirta valokaaren venymisen aikana 98 A 98 A 50 A
Sulake (aikaviive) 100 A 100 A 50 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / =15 %.

CSA-kokoonpanot (3-vaiheinen)

Syéttéjannite 50 Hz / 60 Hz* 200V -208V 230V-240V 400V 480V 600 V
Syéttovirta nimellislahdolla
(85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 42 A/40A 35A 21 A 18 A 17 A
Syottdvirta valokaaren venymisen aikana 60 A 60 A 38 A 31 A 30 A
Sulake (aikaviive) 60 A 60 A 40 A 30 A 30 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / —=15 %.

CE/CCC-kokoonpanot (3-vaiheinen)

Syé6ttéjannite 50 Hz /7 60 Hz* 380V 400V
Syéttévirta nimellisteholla (85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 20,5 A 19,5 A
Sydéttovirta valokaaren venymisen aikana 38 A 38 A
Sulake (aikaviive) 40 A 40 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / =15 %.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax105 SYNC

CSA-kokoonpanot (3-vaiheinen)

Tulojénnite 50 Hz / 60 Hz* 200V 208V 240V 480V 600 V
Syéttovirta nimellislahdolla

(105 Ax 160 VDC = 16,8 kW) 2ol 2ok )l 2k 22
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 82 A 82 A 78 A 40 A 35A
Sulake (aikaviive) 80 A 80 A 80 A 40 A 40 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / =15 %.

230 V - 400 V CE-kokoonpanot (3-vaiheinen)

Syéttéjannite 50 Hz / 60 Hz* 230V 400V
Syéttdvirta nimellisteholla (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) 50 A 20 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 80 A 46 A
Sulake (aikaviive) 80 A 50 A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / —=15 %.

380 V CCC / 400 V CE -kokoonpanot (3-vaiheinen)

Syéttojannite 50 Hz / 60 Hz* CCC380V  CE 400V
Sybttévirta nimellisteholla (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) . 30A  28A
Sydéttovirta valokaaren venymisen aikana | 42 A | 44 A
Sulake (aikaviive)  B0A | 50A

* Kaikkien mallien jannitetoleranssi on +10 % / =15 %.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Valmistele virtajohto ja pistoke

Asenna verkkopistoke

Kaikkien plasmavirtalahteiden Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC ja Powermax105 SYNC
mukana toimitetaan 3 metrin (10 jalkaa) kolmivaiheinen virtajohto, jonka tekniset tiedot ovat
seuraavat. Katso Kuva 3 sivulla 45.

Téassa virtajohdossa ei ole pistoketta. Jotta plasmavirtaldhdetté voidaan kayttéd, sinun on ensin
pyydettava valtuutettua sédhkdasentajaa asentamaan virtajohtoon hyvaksytty pistoke, tai kytkemaan
virtajohto verkkovirtakytkimeen, kaikkien kansallisten ja paikallisten sahkéma&ardysten mukaisesti.

Malli Kokoonpanot Virtajohto
200V -600V CSA 8 AWG 4-johtiminen
Powermax65 SYNC
380V CCC/400V CE 2,5 mm?2, 4-johtiminen tyyli HO7RN-F*
200V -600V CSA 8 AWG 4-johtiminen
Powermax85 SYNC
380V CCC/400V CE 4 mm?2, 4-johtiminen tyyli HO7RN-F*
200V -600V CSA 6 AWG 4-johtiminen
Powermax105 SYNC 230V -400V CE 10 mm?2, 4-johtiminen HAR
380V CCC/400V CE 6 mm2, 4-johtiminen HO7RN-F* ja HAR

* Tyylin HO7RN-F johto on harmonisoitu, raskas, joustava, kumieristetty, musta-neopreenivaippainen monijohdin
IEC60245-4 / EN50525 eurooppalainen virtajohto, jossa on CE-merkinta. Myos Hypertherm:n kayttamalla
HO7RN-F-johdolla on GB/T 5013.4:n mukainen CCC-sertifiointi, ja CCC on painettu johtoon.

Asenna virtajohto (tarvittaessa)

Jos tybmaasi vuoksi on tarpeen asentaa eri virtajohto kuin jarjestelman mukana toimitettu, katso
osoitteesta Kuva 3 sivulla 45 ohjeet virtajohdon johtojen valmistelemisesta ja niiden kytkemisestd
oikein Plasmavirtalahteeseen.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kuva 3 - Asenna virtajohto
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maadoitusjohdoissa)

Lisétietoja on jossakin seuraavista kenttdhuoltotiedotteista:

m  Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement
(Powermax65/85 SYNC Virtajohdon ja kiristysvastuksen vaihto) (807020)

m  Powermax105 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Powermax105 SYNC
Virtajohdon ja kiristysvastuksen vaihto) (810420)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Asenna 1-vaiheinen virtajohto (vain CSA-jarjestelmit) (tarvittaessa)

Voit kayttda Powermax65/85 SYNC CSA-plasmavirtaldahdetta 1-vaiheisella virralla, mutta
Powermax65/85 SYNC CE/CCC-plasmavirtaldhde on vain 3-vaiheinen.

Jos haluat kayttda Powermax65 SYNC CSA-plasmavirtalzhdettd 1-vaihevirralla, asenna 10 mm:n2
(8 AWG) 3-johtiminen virtajohto. Jos haluat kaytt4d4 Powermax85 SYNC CSA-plasmavirtaldhdetta
1-vaihevirralla, asenna 16 mm:n2 (6 AWG) 3-johtiminen virtajohto. Valtuutetun sdhkoasentajan
taytyy liittad virtajohto.

Katso Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement Field Service Bulletin
(Powermax65/85 SYNC Virtajohdon ja vedonpoistolaitteen vaihtoa koskeva kenttdapulaisena)
(807020).

Kiyta jatkojohtoa (tarvittaessa)

Kayté jatkojohtoa, joka tayttdad seuraavat vaatimukset:
m  Onko johdon pituus ja plasmavirtaldhteen jannite hyvaksytty johdolle?

m  Tayttda kansalliset ja paikalliset madraykset

Jatkojohdot voivat aiheuttaa sen, ettd koneen sy6ttdjannite on pienempi
kuin virtapiirin laht6jannite. Tama voi rajoittaa plasmavirtaldhteen toimintaa.

Seuraavissa taulukoissa esitetéédn suositellut mittakoot eri pituuksille ja sy6ttojannitteille.

Taulukoiden pituudet ovat vain jatkojohdon pituuksia; ne eivét sisalla
plasmavirtaléhteen virtajohtoa.

N T

A
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Powermax65 SYNC jarjestelmit

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Taulukko 3 - 65 A CSA

<3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Tulojannite (VAC) Vaihe Jatkojohdon ulottuma
200 — 240 1 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
(8 AWG) (8 AWG) (8 AWG) (6 AWG) (4 AWG)
480 1 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
(12 AWG) (12 AWG) (12 AWG) (10 AWG) (10 AWG)
200 — 240 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2 10 mm?2 16 mm?2
(10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (8 AWG) (6 AWG)
4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
4007480 8 l(2awG) | (12AWG) | (12AWG) | (12AWG) | (12 AWG)
600 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
(12 AWG) (12 AWG) (12 AWG) (12 AWG) (12 AWG)
Taulukko 4 - 65 A CE/CCC
<3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Syéttdjannite (VAC) | Vaihe Jatkojohdon ulottuma
380 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
400 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2

Powermax65/85/105 SYNC
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax85 SYNC jarjestelmit

Taulukko 5 - 85 A CSA

<3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Tulojannite (VAC) Vaihe Jatkojohdon ulottuma
200 — 240 1 16 mm?2 16 mm?2 16 mm?2 25 mm?2 35 mm?2
(6 AWG) (6 AWG) (6 AWG) (4 AWG) (2 AWG)
480 1 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm?2 10 mm?2
(10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (8 AWG) (8 AWG)
200 — 240 3 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
(8 AWG) (8 AWG) (8 AWG) (6 AWG) (4 AWG)
6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
4007480 5 | (10AWG) | (10AWG) | (10AWG) | (10AWG) | (10 AWG)
600 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
(10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (10 AWG)
Taulukke 6 - 85 A CE/CCC
<3m 3-75m 75-15m 15-30 m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Syéttdjannite (VAC) | Vaihe Jatkojohdon ulottuma
380 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2
400 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2
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Powermax105 SYNC jarjestelmit

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Taulukke 7 - 200 V — 600 V CSA

<3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Syéttodjannite (VAC) | Vaihe Jatkojohdon ulottuma
200 — 240 3 16 mm? 16 mma? 16 mm? 25 mm?2 35 mm?
(6 AWG) (6 AWG) (6 AWG) (4 AWG) (2 AWG)
480 — 600 3 6 mm2 6 mm2 6 mm2 6 mm? 6 mm2
(10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (10 AWG) (10 AWG)
Taulukko 8 - 230V - 400V CE
<3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Syéttdjannite (VAC) | Vaihe Jatkojohdon ulottuma
230 3 16 mm2 16 mm? 16 mm? 25 mm?2 25 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm?
Taulukke 9 - 380V CCC/400V CE
<3m 3-75m 75-15m 15-30m 30-45m
Jatkojohdon pituus (<10 (10-25 (25-50 (50-100 (100-150
jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa) jalkaa)
Syéttdjannite (VAC) | Vaihe Jatkojohdon ulottuma
380 3 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm?
400 3 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kayta generaattoria (tarvittaessa)

Varmista, ettd noudatat seuraavia ohjeita, kun kaytat generaattoria:

Kayté vain generaattoria, joka tayttas plasmavirtaldhteen vaatimukset. Katso
Powermax105 SYNC jarjestelmat sivulla 52 ja Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC
jérjestelmét sivulla 51.

Saada lahtdvirta (A) tarvittaessa generaattorin nimellisarvon, ién ja kunnon mukaan. Katso
Vaihe 6 — Sa4da tarvittaessa lahtovirta (A) ja toimintatila sivulla 70.

Kayta jotakin seuraavista suositelluista generaattoreista, kun tarvitaan téytta kaaren
venytysta, kuten monissa talttausovelluksissa. Ndma generaattorit antavat sy6ttévirrran
piikkien syntyd, kun plasmakaarta venytetaan.

a 15 kW:n generaattori Powermax65 SYNC

O 20 kW:n generaattori Powermax85 SYNC

o 30 kW:n generaattori Powermax105 SYNC

Jos vika iimenee, aseta plasmavirtalihteen virtakytkin asentoon OFF (O). Odota noin

1 minuutti, ennen kuin asetat virtakytkimen asentoon ON (I).

Ongelmia syéttojannitteessé (vikakoodit 0-13-0, 0-60-nja 0-61-0) voi
esiintyd useammin joillakin generaattoreilla. Katso Vianméaaritys
generaattorivirtaan liittyvissa ongelmissa sivulla 147.

50
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC jarjestelmat

Powermax65 SYNC tai Powermax85 SYNC kanssa kéytettdvien generaattoreiden on taytettava
seuraavassa esitetyt vaatimukset Taulukko 10 ja Taulukko 11.

Taulukko 10 - Jannitevaatimukset

1-vaiheinen: 50 Hz / 60 Hz, 230 VAC / 240 VAC*
CSA 3-vaiheinen: VAC — 600 VAC: 50 Hz / 60 Hz,

200 VAC - 600 VAC: 50 Hz / 60 Hz, 200 VAC - 600 VAC
CE/CCC 3-vaiheinen: VAC / 400 VAC: 50 Hz / 60 Hz, 380 VAC / 400 VAC

*

Joissakin generaattoreissa tarvitaan 4-johtiminen 1-vaiheinen liitants (esimerkiksi NEMA 14-50R). Kayta
tass4 tapauksessa sovitinta, jolla voit liittd4 plasmavirtaldhteen 3-johtimisen virtajohdon pistokkeen (NEMA
6-50P) generaattorin 4-johtimiseen liittimeen. Katso lisstietoja kohdasta Asenna 1-vaiheinen virtajohto (vain
CSA-jarjestelmat) (tarvittaessa) sivulla 46.

Taulukko 11 - Moottorikaytdn vaatimukset

Moottorikdyton nimellisarvot Plasmavirtalahteen lahtovirta (valoksa L:r);ir:uvsekr:,:riinen)
20 kW 85 A Taysi
15 kW 70 A Vahentynyt
15 kW 65 A Taysi
12 kW 65 A Vahentynyt
12 kW 40 A Taysi
8 kW 40 A Vahentynyt
8 kW 30A Taysi
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Powermax105 SYNC jarjestelmit

Generaattoreita, joita kdytetdan Powermax105 SYNC kanssa on taytettdva seuraavassa esitetyt
vaatimukset Taulukko 12 ja Taulukko 13.

Taulukko 12 - Jannitevaatimukset

200V -600V CSA

3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz, 200 VAC - 600 VAC

230V -400V CE

3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz, 230 VAC — 400 VAC

380V CCC/400VCE

3-vaiheinen, 50 Hz / 60 Hz, 380 VAC / 400 VAC

Taulukkoe 13 - Moottorikayttoa koskevat vaatimukset

Moottorikdyton nimellisarvot Plasmavirtalahteen lahtovirta (valok::::;tr:a\)’::;minen)

30 kW 105 A Taysi

22,6-25 kW 105 A Véahentynyt
20 kW 85 A Taysi
15 kW 70 A Véahentynyt
15 kW 65 A Taysi
12 kW 65 A Véahentynyt
12 kW 40 A Taysi
8 kW 40 A Véhentynyt
8 kW 30A Taysi
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Liita kaasunsyotto

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA

Plasmavirtaldhteen suodatinkotelo voi réjéhtas, jos kaasun paine on yli 9,3 baaria
(135 psi). Ald koskaan kayta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun maksimipainetta.

Katso kuva osoitteessa sivu 54.

1. Hanki kaasuletku, jonka sisihalkaisija on oikea @.

o Alle 15 m (50 jalkaa) pitkissa letkuissa on kaytettava vahintdan 10 mm (3/8 tuumaa)
sisdhalkaisijaa.

0 Kéytd 15-30 m (50-100 jalkaa) pituisissa letkuissa sisihalkaisijaa, joka on vihintaan
13 mm (1/2 tuumaa).

Ala kayta letkuja, joiden sisdhalkaisija on alle 10 mm (3/8 tuumaa).
Liian pienet letkut voivat aiheuttaa ongelmia leikkauksen laadussa ja
suorituskyvyssa.

2. Varmista, ettd oikea kaasun syo6ttoliitanta on asennettu.

0 CSA-malleissa on teollisuuden vaihtopikaliittimen nipat, joissa on 1/4 NPT-kierre @.
Asennusta varten kiristé litos 115 kg-cm (100 in-Ib). Liittimen mukana toimitetaan
kierteita tiivistava aine levitettyna.

o CE/CCC-malleissa on brittildinen putkikierresovitin G-1/4 BSPP, jossa on
1/4 NPT-kierre @. Asennusta varten kiristd sovitin momenttiin 104 kg-cm (90 in-b).

HUOMAA

PTFE-TEIPPI VOI AIHEUTTAA VENTTIILIEN, SAATIMIEN JA POLTTIMIEN TUKKEUTUMISTA

Ala koskaan kayta teflonteippi liitantsjen valmisteluun. Kéyta nesteen tai tahnan muotoista
kierretiivistetta uroskierteisiin.
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3. Liitd kaasuletku kaasun syéttoliitantaan. Katso Kaasun systtdpainevaatimukset (kaasun
virratessa) sivulla 57.

)

Kaasun syittilahde

Hypertherm suosittaa, ettd ilmakompressorit toimittavat ilmaa, joka tayttaa seuraavat vaatimukset:
ISO-standardi 8573-1:2010 Luokka 1.4.2*:

Hiukkasten enimmaismaéra 1 metrissé®: = 20 000 0,1-0,5 mikronin kohdalla
= 400 0,5—1 mikronin kohdalla
= 10 1-5 mikronin kohdalla
Suurin vesihdyrynpaineen kastepiste: 3 °C (37 °F)**

Suurin éljypitoisuus: 0,1 mg/m? (aerosoli, neste ja hdyry)

* Tarkeaa: Leikkausjarjestelmain ilmaa syéttavien iimakompressorien on poistettava 6ljy ennen ilman sy6ttoa.

** QOta yhteyttéd iimakompressorin valmistajaan, jos kaytét leikkausjirjestelméd yli 8 °C:n (37 °F) lampétiloissa tai jos et
ole varma siit, etta ilmakompressori voi tayttda ilmanlaatua koskevan ISO-standardin vaatimukset.

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, jotka siséltévat estereita ja joita kaytetdan joissakin
paineilmakompressoreissa, voivat vahingoittaa ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Lis&da

ylimadradinen kaasun suodatus tarvittaessa.
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m  Kéytd tehtaan paineilmaa tai paineilmasailioita.

O Kayta korkeapainesédadintda kummankin tyyppisen kaasunléhteen kanssa. Saatimen on
kyettava sybttdmaadn kaasua plasmavirtaldhteen iimansyéttdaukkoon maaritetylla
virtausnopeudella ja méaritetylla paineella.

m  Kayta vain puhdasta, kosteutta sisédltamatonta kaasua.

o Oljy, vesi, hyry ja muut epdpuhtaudet kaasunsystossa voivat ajan mittaan vaurioittaa
sisdisid komponentteja.

0 Kaasun toimituksen huono laatu aiheuttaa:
e Heikentdi leikkauslaatua ja -nopeutta
e Pienentai leikkauspaksuutta
e Lyhenta3 kulutusosien kayttoikaa

Naiden ongelmien ratkaisemiseksi kannattaa kdyttaa lisdvarusteena saatavaa
ilmansuodatusjirjestelmai. Katso Lisa4 kaasun suodatusta (tarvittaessa) sivulla 59.

4 VAROITUS

KAASUSAILIOT VOIVAT RAJAHTAA, JOS NE VAURIOITUVAT

Kaasusdiliot siséltdvat kaasua suuressa paineessa. Sdiliét voivat rajahtas vaurioituessaan.

Noudata korkeapaines&itimien osalta valmistajan ohjeita turvallisesta asennuksesta,
kaytOsta ja huollosta.

Ennen plasmaleikkausta paineistetun kaasun avulla, lue turvallisuusohjeet, jotka ovat
asiakirjassa Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusopas)
(80669C). Turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa henkildvahinkoja
tai laitevaurioita.

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - PALAVIEN TAI HAPETTAVIEN KAASUJEN LEIKKAAMINEN

Alz kayta syttyvia tai hapettavia kaasuja Powermax-jarjestelmien kanssa. Nama kaasut
voivat aiheuttaa rajahdysalttiita olosuhteita plasmaleikkauksen aikana.

Esimerkki hapettavasta kaasusta on happi. Esimerkkejé palavista kaasuista ovat asetyleeni,
propeeni, metaani ja puhdas vety. Katso lisatietoja asiakirjasta Safety and Compliance
Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje) (80669C).
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Voit kdyttdd seuraavia kaasuja leikkaamiseen talla plasmavirtaldhteelld. Katso kaasun laatua koskevat
vaatimukset osoitteesta Hypertherm plasmavirtaldhteen nimellisarvot sivulla 22.

m lima
= Typpi
o ALA kayta happea leikkaamiseen Powermax-jarjestelmilla
m  F5 (vain ruostumaton terés)
0 Katso Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105
SYNC Koneleikkauksen sopas) (810480).
Jos kaytat kaasunsydttona korkeapaineisia kaasupulloja, toimi seuraavasti:
m  Katso valmistajan ohjeet korkeapainesédadinten asennusta ja huoltoa varten.

m  Varmista, etté sylinterissd on sadédettava korkeapaines&adin, jolla on seuraavat
ominaisuudet:

0 Kaasun lihtsulopaine enintzdn 9,3 baaria (135 psi). Ald koskaan kayté yli 9,3 baarin
(135 psi) kaasun maksimipaineella.

O Seuraavat kaasun virtausnopeudet:
e Powermax65/85 SYNC: 210 slpm (450 scfh)
e Powermax105 SYNC: 260 slpm (550 scfh)

= Varmista, etta sylinterin venttiilit ovat puhtaat ja ettd niissé ei ole 6ljy4, rasvaa tai muita
epdpuhtauksia. Avaa kukin sylinterin venttiili juuri niin pitkaksi aikaa, ettd mahdollinen pély
saadaan puhallettua pois.

m  Liitd syottoletku oikein sylinteriin.
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Kaasun sydttopainevaatimukset (kaasun virratessa)
Seuraavat syottokaasun paineita koskevat tiedot koskevat iimaa, typpeé ja F5-kaasuja.
Suurin syottopaine

Al koskaan ylita kaasun enimmaispainearvoa 9,3 baaria (135 psi).

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA

Plasmavirtaldhteen suodatinkotelo voi réjéhtas, jos kaasun paine on yli 9,3 baaria
(135 psi). Ald koskaan kéyta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun maksimipainetta.

Optimaalinen sydttopaine

Jarjestelman optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi varmista, etta kaasun sy6ttdpaine pysyy

7,6—8,3 baaria (110—120 psi) vililla, kun kaasu virtaa.

Pida syottokaasun paine optimaalisella alueella varmistaaksesi, etté jarjestelman suorituskyky on

hyvé kaikissa kayttdmisséasi plasmavirtaldhteen, polttimen johtopituuden seka leikkaus- ja
talttausprosessien yhdistelmissa.

Vahimmaissyottipaine

Seuraavissa taulukoissa esitetdan kunkin Powermax SYNC -jérjestelman

vahimmaissyottdpainevaatimukset. Kaytd oikeaa painetta kayttétilan, kasettityypin ja polttimen

johdon pituuden yhdistelmaa varten.

Jos kaasun sy6ttopaine laskee néiden tasojen alapuolelle kaasun virratessa, voi syntyé vikatilanne.

LCD-néytdsséa nakyva paineeseen liittyva vikakoodi voi olla ilmoitus tai tila, joka pyséayttaa

leikkausprosessin. Hypertherm suosittelee, ettéd suoritat suositellut toimenpiteet vian korjaamiseksi.

Katso Tarkasta kaasunpaine sivulla 125 ja Vikakoodit sivulla 131.

Kaasunsyo6ton ja plasmavirtaldhteen véliin asennettu kaasun lisdsuodatus voi vaikuttaa kaasun

paineeseen ja kaasun virtaukseen. Keskustele suodattimen valmistajan kanssa

kaasunpainevaatimuksista. Hypertherm suosittelee, ettd asennat plasmavirtaldhteen takaosassa
olevaan kaasunsyottdaukkoon putkessa olevan painemittarin. Kéyta tatd mittaria kaasun paineen

seurantaan plasmavirtaldhteessa kaikkien ulkoisten suodatusten jélkeen.
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Leikkaus

Polttimen johdon pituus

76 m (25 jalkaa)

15,2 m (50 jalkaa)

22,9 m (75 jalkaa)

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC

5,2 baaria (75 psi)

5,5 baaria (80 psi)

5,9 baaria (85 psi)

Powermax105 SYNC

5,5 baaria (80 psi)

5,9 baaria (85 psi)

6,2 baaria (90 psi)

Maksimaalisen hallinnan talttaus

Polttimen johdon pituus

76 m (25 jalkaa)

15 m (50 jalkaa)

23 m (75 jalkaa)

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 baaria (60 psi)

4,5 baaria (65 psi)

4,8 baaria (70 psi)

Maksimaalisen poiston talttaus

Polttimen johdon pituus

76 m (25 jalkaa)

15 m (50 jalkaa)

23 m (75 jalkaa)

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 baaria (60 psi)

4,5 baaria (65 psi)

4,8 baaria (70 psi)

Suositellut kaasun sydttdvirtausnopeudet

Prosessi

Powermax65 SYNC ja
Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Leikkaus

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm)

vihintdsn 5,9 baarin (85 psi) paineella

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm)
viahintdén 6,2 baarin (90 psi) paineella

Maksimaalisen poiston talttaus

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm)

vihintasn 4,8 baarin (70 psi) paineella

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm)
vihintdén 4,8 baarin (70 psi) paineella

Maksimaalisen hallinnan talttaus

210 slpm (450 scfh, 7,5 scfm)

vihintasn 4,8 baarin (70 psi) paineella

260 slpm (550 scfh, 9,1 scfm)
vihintdén 4,8 baarin (70 psi) paineella

Katso Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Leikkauskaaviot-opas) (810500MU) kullekin maéritetylle leikkausprosessille ominaisten
virtausnopeuksien osalta (jotka liittyvat metallityyppiin, kaasutyyppiin ja ldhtévirtaan).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Lisdd kaasun suodatusta (tarvittaessa)

On erittdin tarkeas, ettéd kaasulinja on puhdas ja kuiva, jotta voit tehdé seuraavat toimet:
m  Esta 6ljya, vetta, likaa ja muita epdpuhtauksia vahingoittamasta siséisid komponentteja.

m  Saat optimaalisen leikkauslaadun ja kulutusosien kayttoian.

Likainen, 6ljyinen ilma on perimma&inen syy moniin
Powermax-jarjestelmissé esiintyviin yleisiin
ongelmiin, ja joissakin olosuhteissa se voi
mit&toida plasmavirtalahteen ja polttimen takuun.
Katso kaasun laatusuositukset

luokitustaulukoista, jotka ovat taalla: sivu 22. ) _
i /Ilmansuodatlnkotelo

Plasmavirtaldhteessa on sisdanrakennettu
ilmansuodatin. Tarkasta sdannollisesti
ilmansuodatinkotelon sisélla oleva
suodatinelementti ja vaihda se tarvittaessa. Katso
Tarkasta ilmansuodattimen astia ja
suodatinelementti sivulla 177.

Sisadnrakennettu ilmansuodatin ei saa korvata riittdvaa ulkoista suodatusta. Jos tydskentelet erittain
lampimassa ja kosteassa ympdristdssa tai jos tydmaan olosuhteet tuovat kaasulinjaan &ljya, héyryja
tai muita epdpuhtauksia, asenna ulkoinen suodatusjarjestelmé, joka puhdistaa kaasusy6ton ennen
kuin se padsee plasmavirtalahteeseen.

Suosittelemme kolmivaiheista saostussuodatinjarjestelméaa. Kolmivaiheinen suodatusjérjestelma
puhdistaa epdpuhtaudet kaasusy6tdsta seuraavasti.

Kaasulihde Vesi- ja Oliysuodatin Oliyhsyryn Plasmavirtalzhde
hiukkassuodatin suodatin

Suodatusjarjestelma on asennettava kaasunsyo6ton ja plasmavirtaldhteen véliin.

Kaasun lisdsuodatus voi tehda kaasusy6tén korkeamman paineen
tarpeelliseksi. Suositeltu kaasun sy6ttovirtausnopeus ja paine on esitetty
osoitteessa Kaasun syéttdpainevaatimukset (kaasun virratessa) sivulla 57.

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 59



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Hypertherm tarjoaa seuraavat valinnaiset ulkoiset suodatinsarjat:

m  Pakkaus 128647: Eliminizer-kosteudenpoistoilmasuodatin @ poistaa veden ja lian kaasun
syotosta. Lisatietoja on osoitteessa Optional Air Filter Kit and Element Replacement
Procedure Field Service Bulletin (Valinnainen ilmansuodatinsarja ja suodatinelementin
vaihtomenettelyn kenttihuoltotiedote) (804180).

m  Pakkaus 428719: Oljynpoistoilmansuodatin @ poistaa 6liyn, 6ljyhdyryn ja lian
kaasusyo6tosta. Lisdtietoja on osoitteessa Optional Oil Removal Air Filter Kit and Element
Replacement Field Service Bulletin (Valinnainen &ljynpoistoon tarkoitettu ilmansuodatin ja
suodatinelementin vaihtomenettelyn kenttéhuoltotiedote) (809610).

Naihin suodatinsarjoihin liittyvét lisdosat |6ytyvét kohdasta

Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Varaosaopas) (810490).

Jos kéytat molempia ulkoisia suodattimia, asenna ne kohdassa esitetyssa jarjestyksessa Kuva 4
kaasulinjan ja laitteiden vaurioitumisen estamiseksi.

Kuva 4 - Valinnainen Hypertherm ulkoiset suodattimet
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Varmista, ettd plasmavirtalahde on kytketty kaasuun ja virtalahteeseen

1. Liitd kaasun sy6ttéjohto plasmavirtaldhteen takana olevaan liiténtdéan. Katso sivu 53.
m  Kaasunsyottévaatimukset |6ytyvét osoitteesta Kaasun syéttdlahde sivulla 54.
2. Varmista, ettd plasmavirtaldhteen virtajohto on liitetty oikein séhkdverkkoon kansallisten ja

paikallisten ma&radysten mukaisesti. Katso Liita s&hkdvirtaan sivulla 39 ja Valmistele virtajohto ja
pistoke sivulla 44.
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Vaihe 1 - Kytke polttimen johto

Aseta plasmavirtalahteen
virtakytkin aina
OFF-asentoon (O) ennen
polttimen kytkemista tai
irrottamista.

Jos haluat liittd4 kasi- tai
konepolttimen, tyonna
liitin plasmavirtaldhteen
etuosassa olevaan
pistorasiaan. Liittimesta
kuuluu naksahdus, kun se
on taysin kiinnitetty.

Jos haluat irrottaa
polttimen, paina

littimessa olevaa

punaista painiketta ja

veda liitin ulos pistorasiasta.

Punainen nappi
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Plasmajérjestelmén kaytto

Vaihe 2 - Kytke tyojohto ja tyopidike

HUOMAA

VAARAT TYOJOHDOT VOIVAT AIHEUTTAA EPAVAKAAN PLASMAKAAREN

Tyojohdot on hyviaksytty tietyille virranvoimakkuuksille, pituuksille ja liittimille. Varmista, etta kaytat
tyojohtoa, joka on hyvaksytty plasmavirtaldhteelle. Katso Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490). Ty6johdon ampeeriluku on merkitty tyéjohdon
littimen kumikengén |&heisyyteen.

Tydjohto

1. Aseta ty6johdon liitin plasmavirtaldhteen
etuosassa olevaan pistorasiaan. Kohdista
littimessa oleva avain pistorasian

ylaosassa olevaan aukkoon. Avainmuoto tysjohdon

pistorasian yldosassa

2. Tyonni tydjohdon liitin kokonaan
pistorasiaan. K&danna liitinta
my&tapaivaan noin 1/4 kierrosta, kunnes
liitin on taysin kiinni ja lukittunut
paikalleen.

HUOMAA

LOYSAT TYOJOHDOT VOIVAT YLIKUUMENTUA

Aina kun siirrét ty6johtoa tai plasmavirtaldhdettd, tarkista tydjohdon liitin varmistaaksesi, ettd se on
kytketty kokonaan plasmavirtaldhteeseen eikd se ole |16ysalla.
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Maadoituspuristin

HUOMAA

Alz kiinnita maadoituspuristinta veden alle. Jos plasmavirtalihde on tyskiinnikkeen alapuolella, vesi voi
paasté plasmavirtaldhteeseen tyokiinnikkeen kautta ja aiheuttaa vakavia vaurioita.

Alz kiinnita maadoituspuristinta tydkappaleen pois leikattavaan osaan.

m  Kasinleikkaus: Maadoituspuristimen on oltava kiinni leikattavassa tytkappaleessa.

m  Koneleikkaus: Jos kaytat tata plasmavirtaldhdetta koneleikkausjérjestelmén kanssa, voit
littdd maadoituspuristimen suoraan leikkauspd&ytan tai leikattavaan tydkappaleeseen. Katso
laitevalmistajan ohjeet.

m  Varmista, ettd maadoituspuristin on
hyvéssé kosketuksessa
tyokappaleeseen tai leikkauspoytaan.

m Poista ruoste, lika, maali, pinnoitteet
Ja muut roskat niin, etta
maadoituspuristin koskettaa riittavasti
tyokappaletta tai leikkauspdytaa.

= Kiinnitd maadoituspuristin
mahdollisimman lahelle leikattavaa
aluetta.

Vaihe 3 - Asenna kasetti

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittdmasti, kun vedat polttimen liipaisimesta. Ennen kasetin
vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmaéinen vaihe aina kun
mahdollista.

m Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAIl

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, etta poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Lukitse poltin

SmartSYNC polttimessa on kytkin, jolla voit lukita polttimen. Tamé polttimen lukituskytkin estda
polttimen laukeamisen vahingossa, vaikka plasmavirtalahde olisi paalla.

Kayta tata kytkintd polttimen lukitsemiseen, kun se ei ole kdyttssé, kun on tarpeen vaihtaa

Hypertherm kasetti tai kun on tarpeen siirtdéd plasmavirtalahdetta tai poltinta, kun plasmavirtaldhde

on pailla.

Polttimen LUKITUS-asento:

m  Keltainen tarra, jossa on "X", osoittaa, etta
poltinta ei ole valmisteltu sytyttamaan.

m  Suuntaa poltin poispéin itsestési ja toisista
henkilGista ja veda liipaisimesta
varmistaaksesi, ettei se laukea.

Kun poltin on lukittu, vika-LED syttyy, ja

tilaruudussa nékyy polttimen
korkkianturin kuvake ja vikakoodi 0-50-1.

m Voit asentaa kasetin.

Polttimen sytytysvalmius-asento:

m  Vihrea etiketti, jossa on """, osoittaa, etta
poltin on valmis syttymaan.

m ALA vaihda kasettia.
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Asenna kasetti

Kasetteja ei ole esiasennettu uusiin
polttimiin.

1. Varmista, ettd plasmavirtaldhteen

virtakytkin pysyy OFF-asennossa (O).

2. Varmista, ettd polttimen lukituskytkin
on asetettu keltaiseen
lukitusasentoon (X).

3. Jos kyseessé on uusi poltin, poista
vinyylikorkki polttimesta.

4. Asenna oikeanlainen Hypertherm
kasetti leikkaus- tai
talttaussovellukseesi.

0 Leikkaaminen ja pisto
kasipolttimella: Katso
Valitse oikea leikkauskasetti
sivulla 95.

0 Talttaus kasipolttimella:
Katso Valitse oikea
talttauskasetti sivulla 111.

0 Leikkaaminen, pisto ja
talttaus konepolttimella:
Katso Powermax65/85/105
SYNC Mechanized Cutting
Guide (Powermax65/85/105
SYNC Koneleikkauksen
opas) (810480).

Kirista 1/4 kierrosta asennusta

varten.
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Vaihe 4 - Aseta virtakytkin asentoon ON (1)

Plasmajérjestelmén kaytto

Aseta virtakytkin asentoon ON (I).
Kytkin on plasmavirtaldhteen
takapaneelissa.

m Jos polttimen lukituskytkin on
asetettu vihredan
sytytysvalmius -asentoon o
(v), kun asetat
virtakytkimen ON-asentoon,
kasipoltin puhaltaa iimaa.
Katso Varoitusilman
puhallukset (kisipoltin)
sivulla 68.

m Jos polttimen lukituskytkin on
asetettu keltaisen
lukitusasentoon (X), kun
asetat virtakytkimen
ON-asentoon, vikakoodi
0-50-0 tai 0-50-1 ja

O

polttimen korkkianturin kuvake nékyvat tilandytdssé. Katso Vikakoodi ja LED-valojen

kayttaytyminen sivulla 69.
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Vaihe 5 - Avaa SmartSYNC polttimen lukitus

1. Siirra polttimen lukituskytkin vihredén
sytytysvalmius-asentoon (v).

2. Kasipoltin: Veda polttimen liipaisimesta 1
kerran saadaksesi varoitusilman puhalluksen.

Konepoltin: Liheta CNC:lta START /
STOP-komento plasmakaaren sytyttamista
varten. Varoitusilman puhalluksia ei ole.

3. Kasipoltin: Kun varoitusilman puhallukset
loppuvat, poltin on valmis sytyttdmaén
plasmakaaren.

Jos tilaruudussa nakyy vikakoodi ja vikakuvake,
poista vikatilanne ennen kuin jatkat. Katso Vikakoodit sivulla 131.

Varoitusilman puhallukset (kasipoltin)

Seuraavaa tapahtuu SmartSYNC-késipolttimissa, kun yritat sytyttda poltinta ensimmaisen kerran
sen jalkeen, kun olet siirtényt polttimen lukituskytkimen keltaiseen lukitusasentoon (X) ja sitten
takaisin vihredan "sytytysvalmius"-asentoon (v ):

0 Plasmakaari ei syty.

Poltin paastaa nopeasti useita ilmavirtauksia. Voit tuntea kevyen napautuksen polttimen kahvassa
jokaisella ilman puhalluksella.

e Plasmavirtaldhde antaa paineen vapautuséénen, jonka voit kuulla jokaisesta ilman puhalluksesta.

Tama palaute on varoitus. Se ei tunnista vikatilaa. Se kertoo, etta poltin on avattu ja sytyttaa
plasmakaaren, kun seuraavan kerran vedat liipaisimesta.
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Vikakoodi ja LED-valojen kayttaytyminen
(1 (2 (3

(i [TesT 44 a5 ¢ 7Y
A A A
> ‘U5 | Hh Hh=
0-50-1 0-50-2

Keltainen Keltainen Vihrea

Plasmavirtalahteessa:

a Kun asetat polttimen lukituskytkimen keltaiseen lukitusasentoon (X) plasmavirtaldhteen pysyessi
PAALLA, vikavalo-LED (LED) syttyy ja vikakoodi 0-50-1 ja polttimen korkkianturin kuvake nakyvit.

e Kun olet asentanut kasetin ja asettanut polttimen lukituskytkimen vihredan "sytytysvalmius"
-asentoon (y”), vikavalo-LED sammuu ja vikakoodi muuttuu muotoon 0-50-2.

e Kasipoltin: Kun poltin paastéé varoitusilman, vikakoodi 0-50-2 sammuu.
Konepoltin: 0-50-2 vikakoodi ndkyy noin 1 sekunnin ajan ja sammuu sitten.

Kun kdynnistat plasmavirtaldhteen polttimen lukituskytkimen ollessa
keltainen lukitus (X) -asennossa, jarjestelmé ndytta vikakoodin 0-50-0
vikakoodin 0-50-1 sijasta. Siirré polttimen lukituskytkin vihredan
"sytytysvalmius" -asentoon (") jatkaaksesi.

SmartSYNC kasipoltin:

G Kun asetat polttimen lukituskytkimen keltaisen lukituksen (X) asentoon, kun plasmavirtalihde pysyy
paélla, kasipolttimen LED-valo vaihtuu vihreadsta keltaiseksi.

e Kun asennat Hypertherm-kasetin ja asetat polttimen lukituskytkimen vihredan "sytytysvalmius"
-asentoon (y”), kisipolttimen LED-valo palaa keltaisena.

e Kun poltin paéstaa varoitusilman, LED-valo vaihtuu keltaisesta vihreaksi.
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Vaihe 6 - Sdada tarvittaessa lahtdvirta (A) ja toimintatila

1. Varmista, etta syottovirta (A) on oikea sovellukselle.

0 Plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti syéttdvirran asennetun Hypertherm kasetin

tyypin mukaan. Kun esimerkiksi asennat 65 A:n Hypertherm kasetin, plasmavirtaldhde
asettaa sy6ttovirraksi 65 A:n.

Aseta ldhtovirta 1 A:n askelin kd&ntamalla sd&ténuppia tarpeen
mukaan. Voit myds kayttad kasipoltinta sydéttdvirran asettamiseen.
Katso sivu 71.

Siirré polttimen lukituskytkin vihredan "sytytysvalmius"-asentoon (v)
ennen kuin sdadat syottovirtaa.

Kun s&adat virtaa, asteikko osoittaa pienimmén ja suurimman mahdollisen ampeerin asetuksen,
joka liittyy plasmavirtalahteeseen ja Hypertherm kasettiin.

=P B A

i B3

2. Varmista, etta kayttétila on oikea sovelluksellesi.

Q

Plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti toimintatilan, joka liittyy asennetun Hypertherm
kasetin tyyppiin.

e Kun asennat Hypertherm-leikkauskasetin, plasmavirtaldhde siirtyy leikkaustilaan.
Talttaustila ei ole kéytettavissa.

e Kun asennat Hypertherm talttauskasetin, plasmavirtaldhde siirtyy talttaustilaan.
Leikkaustila ja metalliverkkotila eivat ole kaytettéavissa.

Voit tarvittaessa saataa toimintatilan manuaalisesti. Katso sivu 75. Siirra polttimen
lukituskytkin vihredsn "sytytysvalmius"-asentoon (y”) ennen toimintatilan asettamista.

Plasmavirtaldhde asettaa myds automaattisesti kaasunpaineen optimaalista leikkausta
varten kayttétilan, polttimen tyypin, Hypertherm kasetin tyypin ja polttimen johdon
pituuden mukaan.
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Vaihe 7 - SmartSYNC-polttimen kaytto

Kasipolttimen kaytto

Kayté seuraavissa kohdissa esitettyja menetelmia, jotta voit leikata ja taltata oikein:
O Leikkaaminen kasipolttimella sivulla 93

o Talttaus kasipolttimella sivulla 111

Plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti lahtévirran (A) asennetun Hypertherm kasetin tyypin
mukaan. Kun esimerkiksi asennat 65 A:n Hypertherm kasetin, plasmavirtaldhde asettaa
syOttovirraksi 65 A:n.

Tarvittaessa voit sditad SmartSYNC
kasipolttimen lzhtdvirtaa (A).

Paina ampeerin sédatdpainiketta
siirtddksesi virta-asetusta esiasetetusta
ampeerista toiseen.

Kunkin asetuksen virranvoimakkuus
vaihtelee kayttamasi Hypertherm kasetin
ja plasmavirtalahteen mukaan. Katso
Plasmavirtaldhteen ja kasetin
ampeeriasetukset sivulla 72.
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Plasmavirtaldhteen ja kasetin ampeeriasetukset

Powermax65 SYNC

Kasettityyppi
45 A 65 A
45 A 65 A
35A 60 A
25 A 55 A
45 A
35A
20 A
25 A
20 A
Powermax85 SYNC
Kasettityyppi
45 A 65 A 85 A
45 A 65 A 85 A
35A 55 A 75 A
30 A 50 A 65 A
45 A 55 A
35A 45 A
25 A
35A
25 A
25 A
Powermax105 SYNC
Kasettityyppi
45 A 65 A 85 A 105 A
45 A 65 A 85 A 105 A
35A 55 A 75 A 95 A
50 A 65 A 85 A
45 A 55 A 65 A
30 A 35A 45 A 55 A
35 A 45 A
30A
30A 30A
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Konepolttimen kaytto

Kéyta asiakirjassa Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480) esitettyja menetelmii
oikeaoppista leikkausta ja talttausta varten.

Mita tapahtuu leikkaamisen aikana ja sen jalkeen

Lampotilan saato

Jalkivirtaus — Kun olet lopettanut leikkauksen ja
vapauttanut polttimen liipaisimen, polttimesta
virtaa edelleen ilmaa, joka laskee kasetin
l&mpotilaa. Tata kutsutaan jéalkivirtaukseksi.

Anna aina jalkivirtauksen paattyd ennen
kasetin poistamista.

Tuulettimen toiminta — Plasmavirtaléhteen sisalla
oleva jaahdytystuuletin kytkeytyy tarvittaessa
automaattisesti paille leikkauksen aikana ja sen jdlkeen alentaakseen sisdisten
komponenttien lampétilaa.

Kasipolttimen LED-valojen kayttaytyminen

Vihreéa = poltin on

ed - Keltainen = poltin on lukittu tai
valmis leikkaamaan

vikatilanne

LED OFF = jarjestelma
on leikkaustilassa
Punainen = kasetti on kéyttoikansa
lopussa tai jokin jarjestelmén sisdinen
komponentti on mahdollisesti viallinen

LED ON = jarjestelma
on talttaustilassa
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Saada kaasunpaine manuaalisesti

Automaattisessa kaasunpainetilassaplasmavirtaldhde asettaa automaattisesti kaasunpaineen
optimaalista leikkausta varten kdyttotilan, polttimen tyypin, Hypertherm kasettityypin ja polttimen
johdon pituuden mukaan. Jos kaasun painetta on kuitenkin tarpeen s&ataa tiettyad sovellusta varten,
voit tehda sen manuaalisen kaasunpainetilan avulla.

Manuaalista kaasunpainetilaa saavat kayttaa vain kokeneet kayttsjat.

1. Siirrd polttimen lukituskytkin vinredén "sytytysvalmius" -asentoon (y).

2. Paina ja pida painettuna O , kunnes painikkeen vieressé oleva vihred LED-valo syttyy
siirtysksesi manuaaliseen kaasunpainetilaan (noin 2 sekuntia).

3. Paina tarvittaessa , kunnes valintakursori osoittaa kaasunpaineasetuksen 1
kohdalle.

4. Saada kaasunpaine tarvittavaan tasoon kdantamalla saaténuppia. Painepalkin +
vieressi oleva nuoli @ likkuu ylds ja alas, kun sa&adat painetta.

Monissa olosuhteissa kaasun painetta voidaan nostaa ja laskea enintdén 0,7 baari
(10 psi). Hyvaksyttava vaihteluvali voi muuttua, jos kayttaméssisi kasetissa on —
pienempi raja. Jos pystypalkin alaosa on tummennettu, kuten oikealla nékyy,

jérjestelmé ei anna sinun laskea kaasunpainetta tummennetun alueen yldosan

alapuolelle.

4 N

Tk (11 v
EIUSA
"H.5. 2848
iy 75P5T L

> £
O Cenllion)
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Palaa takaisin automaattiseen kaasunpainetilaan

Palaa automaattiseen kaasunpainetilaanpainamalla O. Painikkeen vieressé oleva LED-valo

sammuu. Jarjestelma palaa myds automaattiseen kaasunpainetilaan, kun asennat toisen tyyppisen
kasetin.

m  Kun vaihdat manuaalisesta kaasunpainetilasta automaattiseen kaasunpainetilaan,
plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti Hypertherm kasettiin liittyvén kaasunpaineen,
mutta virranvoimakkuusasetus pysyy samana.

m  Kun vaihdat automaattisesta kaasunpainetilasta manuaaliseen kaasunpainetilaan,
plasmavirtaldhde kayttda viimeksi asettamaasi manuaalista kaasunpainetta, ja
virranvoimakkuusasetus pysyy samana.

m  Kun teet plasmavirtalahteen pikakaynnistyksen tai kylmakaynnistyksen
manuaalisessa kaasunpainetilassa, plasmavirtaldhde siilyttda viimeksi asettamasi
manuaalisen kaasunpaineen ja ampeerin virran, ellet asenna toisen tyyppisté kasettia.

Saada toimintatila manuaalisesti

Plasmavirtalahde asettaa automaattisesti toimintatilan, joka liittyy asennetun Hypertherm kasetin
tyyppiin.

m  Kun asennat Hypertherm -leikkauskasetin tai FineCut-kasetin,
plasmavirtaldhde siirtyy leikkaustilaan.

O Paina painiketta siirtydksesi leikkaustilasta metalliverkkotilaan. O/

e Siirrd polttimen lukituskytkin vihredan "sytytysvalmius"
-asentoon (y') ennen toimintatilan asettamista.

O Talttaustila ei ole kaytettavissa.

m  Kun asennat Hypertherm talttauskasetin, plasmavirtaldhde siirtyy
talttaustilaan.

O Leikkaustila ja metalliverkkotila eivét ole kaytettavissa. Q

i
)
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Metalliverkon leikkaaminen

Metalliverkossa on ura- tai ristikkokuvio. Metalliverkon leikkaaminen aiheuttaa kasettien nopeampaa
kulumista, koska tarvitaan jatkuvaa apuvalokaarta. Jatkuva apuvalokaari syntyy, kun poltin sytytetdan,
mutta plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa tytkappaleen kanssa.

Tee nama vaiheet metalliverkon leikkaamiseksi:
ﬁ D%-
1. Asenna Hypertherm -leikkauskasetti tai FineCut-kasetti. /
2. Siirra polttimen lukituskytkin vihredaan "valmis sytyttamaan" O

-asentoon ().

3. Paina painiketta siirtydksesi leikkaustilasta metalliverkkotilaan.
Palaa toimintatilan automaattiseen asetukseen

m  Kun asetat toimintatilan manuaalisesti, plasmavirtalahde sailyttaa tamén asetuksen, kunnes
asennat toisenlaisen Hypertherm -kasetin tai asennat toisen polttimen.

o Alj aseta toimintatilaa, kun polttimen lukituskytkin on keltaisen lukituksen (X) asennossa.
Kun avaat polttimen lukituksen, plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti toimintatilan
vastaamaan asennetun kasetin tyyppia.

m Jos asetat toimintatilan manuaalisesti ja vaihdat sitten Hypertherm kasetin uuteen
samantyyppiseen kasettiin, plasmavirtaldhde sailyttda asettamasi toimintatilan.

0 Plasmavirtaldhde siilyttda asetuksesi myos, jos teet pikauudelleenkéynnistyksen tai
uudelleenkéynnistyksen.

A tyyppi Hypertherm kasetin tyyppi viittaa kasetin virranvoimakkuuteen ja
sen kayttokohteeseen, kuten talttaukseen, tavanomaiseen
vetoleikkaukseen, FineCut- tai koneleikkaukseen. Jokainen tyyppi
Hypertherm kasetilla on eri osanumero.
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Kasettien tietojen seuranta

Seuraa yksittaisten kasettien tietoja

Jokainen Hypertherm kasetti siséltéa tietoja siitd, miten sita on kaytetty. Voit tarvittaessa seurata
naita tietoja. Voit esimerkiksi vertailla tietoja Hypertherm kasettien vilill4, jos yhden kasetin kayttoika
on huomattavasti parempi kuin toisen kasetin tai jos haluat laskea kasetin keskiméaréisen kayttian
tietyn ajanjakson aikana.

Voit myds kayttda Hypertherm kasetinlukijan lisdvarustetta Hypertherm kasetin kdytdn seurantaan. Katso
Powermax65/85/105 SYNC Hypertherm Cartridge for Powermax SYNC Reader and Dashboard User
Guide (Powermax65/85/105 SYNC Hypertherm kasetit Powermax SYNC Reader ja Dashboard
-kdyttéopas) (811460).

N&et ndm4 tiedot siirtymélla Kasetin tiedot -néyttéén (CARTRIDGE DATA 1):
1. Paina ja pida painettuna 2 sekunnin ajan siirtydksesi paavalikkonadyttoon.
2. Kaénna saatonuppia siirtydksesi kohtaan  jfimt 1 . Valitse se painamalla .

3. Ké&nna saétonuppia siirtydksesi kohtaan ([ %] 1ja valitse se painamalla . Kasetin tiedot
-ndytt6 (CARTRIDGE DATA 1) tulee nikyviin.

P
4. Kun olet valmis, paina O -painiketta palataksesi tilandyttoon.

= 1 z
i it IsvsTEM
[

UEIRNSa = L

3

&

FH CARTRIDGE DATA 1
M 4229340
Hail: C _MECH

I: 25
MFG: PEi3-pE-14. 1EEY
STR: 2a6 PT: EI=EIEI=14§
AFE: 2928 ®T: 4:12:18

Seuraavissa kentissa nakyvat asennetun Hypertherm kasetin kayttotiedot:

STA - Tama kentta néyttdd Hypertherm -kasetin koko elinkaaren aikana tehtyjen
apuvalokaarik@ynnistysten kokonaismaaran.
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XFR - Tassé kentédssé nakyy valokaaren siirtojen kokonaisméard, jotka Hypertherm on tehty kasetin
koko kayttoian aikana.

PT — Tama kentta nayttda kumulatiivisen apuvalokaariajan Hypertherm kasetin koko elinkaaren
ajalta tunteina (HH), minuutteina (MM) ja sekunteina (SS): HH:MM:SS.

XT - Tama kentta nayttdd kumulatiivisen apuvalokaariajan Hypertherm kasetin elinaaren ajalta
tunteina (HH), minuutteina (MM) ja sekunteina (SS): HH:MM:SS.

Nama samat tiedot ndkyvéat plasmavirtaldhteen kayttdian ajan. Katso Virtalahteen tiedot -naytto
sivulla 161.

Nayta kasetin tiedot tilandytissa

Voit ndyttaa kasetin tiedot apuvalokaaren kaynnistyksista (STA) ja kaaren siirtoajasta (XT)
tilanaytolla. Kun asetat STA/XT-kentéan tilaksi p&alld, ndma arvot pysyvat tilandytdss, kunnes asetat
STA/XT-kentan tilaksi pois paalta.

1. Paina ja pida painettuna 2 sekunnin ajan siirtydksesi padvalikkondytt6on.
4
2. Kaanna saatonuppia siirtydksesi osoitteeseen £ Valitse se painamalla .

1
3. Kaanna saatonuppia siirtyaksesi kohtaan () ja valitse se painamalla . LCD-néyttd
(LCD DISPLAY) niyttaa.

=] 1 2

M iS'-r'STEH
z 4
= | 1

‘ =B [CHC

= LCD DISFLAY
R =

RO

2.5TAART: O

4. Kaanna saatonuppia STA/XT-kentdn kohdalle ja valitse se painamalla .
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5. Aseta STA/XT-kentta paille kdantamalla
sdatonuppia: [].

6. Paina ottaaksesi asetus kayttoon.

7. Palaa tilanédytto6n painamalla O . STA-ja
XT-kentat nikyvat nyt naytolla.

Plasmajérjestelmén kaytto

=] LCO OISFLAY

L

.-*'?x : 3
c . i 5
2.5TAAKT: &

Eﬁli‘igﬂ

=TH: o
AT: B:12:86
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Milloin kasetti on vaihdettava (vikakoodi 0-32-n)

Jarjestelmassa on kasetin kdyttdidn loppumisen tunnistustoiminto, joka kertoo, milloin uusi kasetti on
asennettava Hypertherm. Tdma ominaisuus auttaa estdmé&an polttimen vaurioitumisen. Voit vaihtaa
kasetin ennen kuin se saavuttaa tdman tilan, jos leikkauslaatu ei enéda ole tyydyttava. Katso Ota
kaseteista kaikki irti sivulla 106.

Kun kasetti on vaihdettava, vaihda tdysi kasetti uuteen. Ala yrita purkaa kasettia. Kasettia ei
tarvitse huoltaa, paitsi mahdollisesti poistaa sulaa metallia kasetin karjesta.

Vikakoodit 0-32-0 ja 0-32-1 tunnistavat kasetin elinkaaren lopun seuraavasti:

m  Vikakoodi 0-32-0 osoittaa, milloin jérjestelm& havaitsee ensimmaisen kerran, etta
Hypertherm kasetti on loppuun kulunut. My&s késipolttimen LED-valo muuttuu punaiseksi.
Jos haluat poistaa vikakoodin, asenna uusi kasetti.

O Jos kdynnistét jarjestelmén uudelleen ja yritat kdyttda samaa kasettia, vikakoodi 0-32-1
tulee ndkyviin muistuttaaksesi siitd, ettd kasetti on kayttoikansé lopussa. My6s polttimen
LED-valo vilkkuu keltaisena. Hypertherm suosittelee vahvasti, ettd asennat uuden
kasetin.

O Jos yritat edelleen leikata kasetilla, jonka kayttoika on lopussa, vikakoodi 0-32-0 tulee
uudelleen nakyviin ja pyséyttaa polttimen sytytyksen.

LED-valo on punainen

LED-valo on vilkkuva keltainen

80

810470FI Kéayttokasikirja Powermax65/85/105 SYNC



Plasmajérjestelmén kaytto

Olosuhteet, joissa kasetin kayttoian paattymisen tunnistus on poistettu kaytosta

Plasmavirtalahde poistaa véliaikaisesti kdytosta Hypertherm kasetin kdyttdidn paattymisen
havaitsemistoiminnon, kun jokin seuraavista ehdoista toteutuu:

m  Asennat FineCut-kéasileikkauskasetin.

m  Asetat sy6ttovirran alle 40 A mille tahansa Hypertherm kasettityypille.

Esta ylikuumeneminen

Paloaikasuhteen arvot auttavat sinua tietdméaan, miten Powermax-jérjestelmaa voi kayttaa
ylikuumentamatta sita.

Paloaikasuhde — Prosenttiosuus ajasta 10 minuutin aikana, jonka plasmakaari voi pysya paalla
aiheuttamatta plasmavirtaldhteen ylikuumenemista.

Seuraavissa kohdissa on taydellinen luettelo kaikkien plasmavirtaldhdekokoonpanojen
paloaikasuhteen méarittelyista:

e Powermax65 SYNC: Katso Powermax65 SYNC sivulla 22.
o Powermax85 SYNC: Katso Powermax85 SYNC sivulla 24.
e Powermax105 SYNC: Katso Powermax105 SYNC sivulla 26.

Taulukko 14 - Esimerkki paloaikasuhteesta Powermax65 SYNC
Powermax65 SYNC
65 A 50 %

46 A 100 %
* Oletuksena on ympdériston kayttélampétila 40 °C (104 °F).

Jos leikkaat suositeltua paloaikasuhdetta pidempéaén ja plasmavirtaldhde ylikuumenee,
tapahtuu seuraavaa:

m  Plasmakaari pysahtyy.
m  Lampédtilavian kuvake syttyy. P
m  Plasmavirtaldhteen sisélla oleva jadhdytystuuletin jatkaa toimintaansa.

Kun plasmavirtaldhde ylikuumenee, toimi seuraavasti:
m Jata plasmavirtalahde péaalle, jotta tuuletin ja&hdyttas plasmavirtaldhdetta.

m  Odota, ettéd lampétilahdirickuvake sammuu, ennen kuin aloitat leikkaamisen uudelleen.
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Vahenna kaaren venymista

Plasmakaaren venyttdminen pitkiksi ajoiksi
pienentdd paloaikasuhdetta. Veda poltinta
tyokappaleella aina kun vain mahdollista. Katso
Aloita leikkaus tyokappaleen reunasta

sivulla 98.

Jos kaytéat plasmavirtalahdettd heikommin
mitoitetussa sahkoverkossa, plasmakaaren
venyttdminen pitkiksi ajoiksi voi aiheuttaa
plasmavirtaldhteen nopeamman
ylikuumenemisen ja aiheuttaa sulakkeen avautumisen (laukeamisen).
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Saada kirkkautta ja kontrastia

Voit sa4tad nestekidendytén (LCD) kirkkautta ja kontrastia seuraavasti:
1. Paina ja pida painettuna 2 sekunnin ajan siirtydksesi padvalikkonayttoon.
4
2. Kaanni sditonuppia siirtydksesi kohtaan ﬂl . Valitse se painamalla .

1
3. Kaanni saaténuppia siirtyaksesi kohtaan #2(B ja valitse se painamalla . LCD-né&ytosséa
(LCD DISPLAY) nakyy.

=] 1 2

A -
aliml 1SYSTEM
= (&

=] | i c
w0 [CRC
==

4 )
O

&= LCD DISFLAY
G e

1
E.{:E' 3

3.5TA-KT: O

4. Kaanni sdatdnuppia sastédksesi arvoa 9‘56 -kentdssé LCD-nayton kirkkauden lisdamiseksi tai
véhentamiseksi.

Paina syottadkseksi arvon.

O O = Tummin asetus

o 9 = Kirkkain asetus

5. Sa4dia arvoa kentéassa @ lisatéksesi tai vahentaaksesi LCD-ndyton kontrastia.

o O = Pienin kontrasti

a 9 = Korkein kontrasti

Kun olet valmis, paina O -painiketta palataksesi tilanayttoon.
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Plasmajérjestelman kaytti

Plasmavirtalahteen saatimet ja merkkivalot

Leikkauksen ohjauslaitteet

-----

® @

Ew[tash ¢ Tilandyttd — Oletusarvoisesti tdma néyttd nayttaa jarjestelman tilatiedot. Se
- = U 5 A ndyttdd myos vikakoodit ja vikakuvakkeet, kun vikoja iimenee.

Eri tiloissa tdma nayttd vaihtuu ndyttdmaén erilaisia tietoja
plasmavirtalahteestsd, SmartSYNC polttimesta ja Hypertherm kasetista.

Saatonuppi — Kaanni tata sdadinta sastaaksesi lahtovirtaa 1 A:n askelin.

Talla nupilla voidaan my8s suurentaa tai pienentda kaasunpainetta. Katso
S&aada kaasunpaine manuaalisesti sivulla 74.

Vikavalo-LED (keltainen) — Kun tdma LED-valo palaa, se osoittaa, etté
@ plasmavirtaldhteessa on vikatilanne.

Tama LED-valo syttyy myds, kun poltin on asetettu keltaiseen
lukitusasentoon(X). Katso sivu 65.

— Automaattinen / manuaalinen kaasunpaineen asetustilan valitsin — Paina
O tata painiketta ja pida sitd painettuna, kunnes vihred LED-valo syttyy
siirtyéksesi manuaaliseen kaasunpainetilaan (noin 2 sekuntia).
Paina painiketta uudelleen siirtyéksesi takaisin automaattiseen
kaasunpainetilaan. Katso sivu 75.

Manuaalista kaasunpainetilaa saavat kéyttaa vain
kokeneet kayttajat.

Joissakin tilanteissa voit painaa tétd painiketta siirtydksesi nykyiselta
naytolta tilanaytolle.
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Plasmajérjestelmén kaytto

Ampeeriméaaran / kaasun valitsin — Paina tata painiketta manuaalisessa
kaasunpaine-tilassa valitaksesi ampeerin tai kaasunpaineen manuaalisia
saatoja varten.

a [+

Valintakursori osoittaa, onko valittuna ampeeriluku vai kaasunpaine.

Voit myGs painaa tita painiketta ja pitda sitd painettuna 2 sekuntia
siirtydksesi paavalikkondyttéon. Katso sivu 88.

Toimintatilan painike — Plasmavirtalahde asettaa tilan automaattisesti leikkaus-

----- tai talttaustilaan asennetun Hypertherm -kasetin tyypin mukaan. Kun

/ Hypertherm -leikkauskasetti on asennettu, voit vaihtaa leikkaustilasta
_— metalliverkkotilaan painamalla t&té painiketta. Katso sivu 75 lisétietoja.

Kun asennat Hypertherm -talttauskasetin, leikkaustila ja metalliverkkotila
\ eivat ole kaytettavissa. Kun asennat Hypertherm -leikkauskasetin,
talttaustila ei ole kaytettavissa.

Metalliverkko tila. Kayta tita toimintatilaa Hypertherm
:.:. -leikkauskasetin kanssa leikataksesi metalliverkkoa jatkuvalla
apuvalokaarella. Katso sivu 76.

[F Leikkaustila. Kayta tata tilaa Hypertherm leikkauskasetin kanssa
useimpiin leikkaus- ja pistosovelluksiin.

Talttaustila. Kéyta tata toimintatilaa yhdessa Hypertherm
22 talttauskasetin kanssa talttaussovelluksia varten.

Voit myds kayttad taté painiketta siirtydksesi kaasutestitilaan. Katso
sivu 150.

Virta ON (p&aalla) LED (vihred) — Kun tama LED-valo palaa, se osoittaa, etts
AG virtakytkin on asennossa ON (I) ja plasmavirtaldhde on valmis leikkaamaan.

LED-valon vilkkkuminen tarkoittaa vikatilaa. Katso Vikakoodit sivulla 131.
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Plasmajérjestelman kaytti

Tilanaytto

Oletusarvoisesti tilandytossa nakyvat jarjestelmén tilatiedot.

K
o'l

STH
WT -

=

Ew[tesT 4 1
DA

A
HT B:12:H6

Poltin sytytetty — Taméa kuvake osoittaa, ettd poltin on saanut kdynnistyssignaalin ja
sytyttanyt valokaaren.

poltin siirtyy — Tama kuvake osoittaa, ettd plasmakaari on siirtynyt tykappaleeseen ja
poltin leikkaa tai talttaa.

Jarjestelmaprosessi — Tama kuvake nayttdd Hypertherm-kasetin maksimilahtovirran

(A).

Jos kasetti ei ole yhteydessa plasmavirtaldhteeseen, tdma kuvake ei ndy
tilandytossa.

Virta-asetus (ampeerilukema) — Tami on virta, jolla plasmavirtalihde leikaa tai talttaa
ampeerilukemana ilmaistuna.

Kayté joko plasmavirtalihteen sadtonuppia tai késipolttimen ampeerisdadinta
[&htovirran muuttamiseen. My6s eri ampeeriluvun omaavan Hypertherm-kasetin
asentaminen muuttaa virta-asetusta.

Muu kuin oletusasetus — Tama kuvake osoittaa, ettd ainakin yhté jarjestelmén
oletusasetusta on muutettu.

Kaukosaadin — Tama kuvake osoittaa, ettd CNC- tai muu ohjain ohjaa
plasmavirtalahdetta. Etupaneelin sddtimet ovat poissa kéytdsta etétilan kayton
aikana. Vikakoodit ja vikakuvakkeet ndkyvét kuitenkin edelleen kuten muutenkin,
ja voit siirtyd valikkonayttéihin ndhdaksesi tietoja plasmavirtaldhteestd,
polttimesta ja kasetista.

Kasetin tiedot — Naisséa kentissa nékyvat apuvalokaaren kdynnistysten kokonaismaéra
(STA) ja kumulatiivinen plasmavalokaaren siirtoaika (XT) polttimeen asennetun
Hypertherm-kasetin kayttoidn ajalta. Nama kentat eivdt ndy oletusarvoisesti.
Katso sivu 78.
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Plasmajérjestelmén kaytto

Kaasunpaineen ilmaisimet

Kaasunpaineen manuaalista muuttamista koskevia ohjeita on kohdassa sivu 74.

Ew[ies (Y
E?ugﬁ

Eﬁ. 2 B4R
_t 75P5I

Kaasunpaine baaria — Tama kuvake nayttda kaasunpaineen visuaalisen indikaattorin,
kun olet manuaalisessa kaasunpainetilassa.

Pystypalkin keskikohta osoittaa plasmavirtaldhteen asettaman automaattisen
paineasetuksen. Nuoli osoittaa manuaalista paineasetusta seuraavasti:

0 Kun nostat (+) kaasunpainetta asetusarvosta, nuoli siirtyy keskipisteen
ylapuolelle.

0 Kun kaasunpaine laskee (—) asetusarvosta, nuoli menee keskipisteen

alapuolelle.
K._2EAR Kaasunpaineen asetus — Kaasunpaine ndytetdén baareina ja psi:na, kun olet
75P51 manuaalisessa kaasunpainetilassa.
Valintakursori — Tama kuvake osoittaa, onko valittu ampeeriluku vai kaasunpaine,
kun olet manuaalisessa kaasunpainetilassa.

Vikakoodit ja vikakuvakkeet

Kun plasmavirtaldhteessi tai polttimessa ilmenee vika, vikakoodi @ ja siihen liittyva vikakuvake @
nakyvét tilandytossa. Lisatietoja kunkin vikakoodin merkityksesté ja sen poistamisesta on osoitteessa
Vikakoodit sivulla 131.

.l » 05a
Sy v

-0-50-1
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Plasmajérjestelman kaytti

Paavalikkonaytto

Siirry padvalikkondyton avulla 4 alavalikkonéyttoon. Alavalikkonéyttojen avulla néet tietoja
plasmavirtaldhteesta, polttimesta ja Hypertherm kasetista seka voit muuttaa jarjestelmaasetuksia.

1. Siirry paavalikkonayttodn painamalla ja pitdmalla painettuna 2 sekunnin ajan.

2. Kéaénna saatdnuppia siirtyéksesi ndyton kuvakkeeseen.

3. Valitse kuvake painamalla .

=] 1 c

A -
aliml IsvSTEM
s—2 L

1 Kasetin ja plasmavirtaldhteen syé6ttétiedot — Valitse tdma kuvake siirtyaksesi
kayttotietoihin ja muihin tietoihin Hypertherm-kasetista ja plasmavirtaléhteesta.
Katso sivu 89.

.

i Jarjestelmatiedot — Valitsemalla tdmén kuvakkeen paaset plasmavirtaldhteen ja

lsvsTEM SmartSYNC-polttimen piirilevyja koskeviin huoltotietoihin. Katso sivu 90.
K Huolto — Valitsemalla tdmé&n kuvakkeen pééset huoltoon liittyviin tietoihin
3:3 vikakoodeista, radiotaajuusasetuksista ja -lokeista seka leikkauslaskurin

siirroista. Katso sivu 91.

4 Asetukset — Valitse tdma kuvake, jos haluat siirtya jarjestelmaasetuksiin, joita voit
'n' muuttaa, kuten nestekidenaytdn kirkkautta ja kontrastia. Katso sivu 92.

+— Takaisin — Valitse tama kuvake palataksesi takaisin siihen ndytto6n, jossa olit aiemmin.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi valittomaésti takaisin tilangyttoon.
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Plasmajérjestelmén kaytto

Kasetin ja virtalahteen tiedot -alavalikko

1
Voit siirtya Kasetti- ja virtaldhdetiedot-alavalikkoon valitsemalla fimi p&aavalikkondytossa.

=

1

A .

aliml ISYSTEM
3

o

1 P "‘uE
I R T
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l

1 Kasetin tiedot — Valitse tdma kuvake nihdéksesi tietoja Hypertherm polttimeen
asennetusta kasetista. Katso Kasettien tietojen seuranta sivulla 77.

2

2 Plasmavirtaldhteen tiedot — Valitse tdma kuvake néhdéksesi tietoja
plasmavirtaldhteen kaytosta ja suorituskyvysté. Katso Virtalahteen tiedot -néytto
sivulla 161.

I‘.
-y

LA
e
=
]

3 Kasettihistoria — Valitse tama kuvake nahdaksesi kasetin kumulatiiviset
kdynnistystiedot plasmavirtalahteen kayttoidn ajalta. Katso Katso viimeisimmét
vikakoodit (Virtaldhteen loki -nayttd) sivulla 149.

1 (B

Takaisin — Palaa paavalikkondyttoon valitsemalla tama kuvake.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi vélittdmasti takaisin tilan&yttoon.
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Plasmajérjestelman kaytti

Jarjestelmatiedot-alavalikko

2
Siirry Jarjestelmatiedot-alavalikkoon valitsemalla paévalikkondyt6ssa jsysten -

LED

DaP

=

1
A .
aliml ISYSTEM
3

o

=

LCD| |DEF
l —

FI

LCD-nayton / ohjauspiirilevyn tiedot — Valitse tdméa kuvake nihdaksesi huoltoon
liittyvia tietoja plasmavirtaldhteen LCD-ndyt6n / ohjauspiirilevyn
laiteohjelmistosta.

DSP- ja virtapiirilevyn tiedot — Valitse tdma kuvake ndhdaksesi huoltoon liittyvia
tietoja plasmavirtaléhteen virtapiirilevysté ja DSP-piirilevyn laiteohjelmistosta.

Poltinta koskevat tiedot — Valitse timéa kuvake nahdaksesi huoltoon liittyvia tietoja
SmartSYNC polttimesta, joka on liitetty plasmavirtaldhteeseen. Katso Polttimen
piirilevy -tietonaytto sivulla 166.

Takaisin — Palaa p&avalikkonayttoon valitsemalla tama kuvake.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi vélittémaésti takaisin tilandyttoon.
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Plasmajérjestelmén kaytto

Palvelutiedot-alavalikko

3
Siirry huoltotiedot-alavalikkoon valitsemalla p#avalikkondytossa =& .

| 1 2
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Virtalahteen vikaloki — Valitse tamé kuvake niahdéksesi 10 viimeisinta vikakoodia,
jotka ovat esiintyneet plasmavirtaldhteessa. Katso Katso viimeisimmat vikakoodit
(Virtalzahteen loki -néytts) sivulla 149.

Plasmavirtalahde ei nayta toimintavikakoodeja (0-nn-n) tassi ndytossa.
Radiotaajuustiedot — Valitse tdméa kuvake nahdaksesi palveluun liittyvia tietoja

radiotaajuusasetuksista ja -lokeista. Nama tiedot on tarkoitettu péateville
huoltoteknikoille.

Leikkauslaskurin siirto — Valitse tdma kuvake, jos haluat siirtaa leikkauslaskurin tiedot
ennen uuden DSP-piirilevyn asentamista. Taméa toiminto on tarkoitettu pateville
huoltoteknikoille.

Takaisin — Palaa p&avalikkonayttoon valitsemalla tdma kuvake.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi vélittémasti takaisin tilandytt6on.
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Plasmajérjestelman kaytti

Jarjestelmaasetukset-alavalikko

4
Siirry Jarjestelméaasetukset-alavalikkoon valitsemalla paévalikkondytosséa ﬁ :

= 1 2

A -

aliml ISYSTEM
s—2 | £}°

= 1 =

Fis CHLC
d

@3

1 Kirkkaus ja kontrasti — Valitse tama kuvake séatdaksesi nestekidendyton kirkkautta ja
j,ﬂ-;(:]:l kontrastia tai ndyttadksesi kasettitiedot tilandytdssa. Katso Saada kirkkautta ja
kontrastia sivulla 83 tai Nayta kasetin tiedot tilandytdssé sivulla 78.

2 CNC-kayttoliittyman asetukset — Valitse tdméa kuvake ndhdaksesi télle
|: H |: Powermax-plasmavirtaldhteelle annetun solmuosoitteen (tarvittaessa).
Katso CNC-kayttoliittyman asetukset -ndytto sivulla 169.

s [ Jarjestelman kokoonpanoasetukset — Valitsemalla tdman kuvakkeen voit asettaa

@ jérjestelméan ominaisuudet péélle tai pois paalta, kuten alhaisen kaasunpaineen
havaitsemisominaisuuden. Katso Saada jarjestelméasetuksia Feature
Configuration -néytdssa sivulla 152.

— Takaisin — Palaa paavalikkondyttoon valitsemalla tama kuvake.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi vélittémasti takaisin tilandytt6on.
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Leikkaaminen kasipolttimella

Tasséd osassa annetaan yleiskatsaus kdsipolttimen osiin, mittoihin, kasetteihin, leikkausohjeisiin ja
perusleikkausmenetelmiin.

m Tietoja talttauksesta on tassa Talttaus kasipolttimella sivulla 111.

m  Tietoja leikkauslaatuun liittyvien ongelmien korjaamisesta on téssa Yleiset ongelmat
sivulla 123.
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Leikkaaminen Késipolttimella

Tietoja kasipolttimesta

SmartSYNC kasipoltin on saatavana 75° ja 15°
malleina.

Malli 75° on yleisk&yttdinen poltin, joka on
suunniteltu laajaan kayttésovellusten
valikoimaan.

15° kisipoltin on suunniteltu suuntaamaan
lampoéa poispdin kéyttdjasta raskaiden talttausten aikana. Sen avulla on myds helpompi
leikata ylapuolelta tai alueilta, joihin ei ole helppo péasta kasiksi.

SmartSYNC késipolttimen ominaisuuksia ovat seuraavat:

Polttimessa oleva sd&din, jonka avulla voit sd4taa polttimen lahtévirtaa (A) (katso Siada
ampeerivirta kasipolttimesta sivulla 71)

Automaattinen toimintatilan, virranvoimakkuuden ja kaasunpaineen asetus, joka liittyy
asennettuun Hypertherm kasettiin, polttimen tyyppiin ja polttimen johdon pituuteen

Kasettitietojen valittdminen plasmavirtaldhteeseen, mukaan lukien kasetin kayttoian
paattymisen havaitseminen (katso Kasetin tiedot -néytté sivulla 159 ja Virtalzhteen tiedot
-néytt6 sivulla 161)

Polttimen lukituskytkin, joka estda polttimen laukeamisen vahingossa, vaikka
plasmavirtaldhde olisi p&alld (katso Vaihe 5 — Avaa SmartSYNC polttimen lukitus sivulla 68)

FastConnect-pikaliitosjarjestelm&, jonka avulla voit helposti irrottaa polttimen jarjestelman
siirtdmiseksi tai polttimen vaihtamiseksi toiseen

Lisdtietoja paksuuksista, joita voit leikata ja pistdd SmartSYNC kasipolttimella, on tassa
Leikkausmaarittelyt sivulla 34.
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Valitse oikea leikkauskasetti

Leikkaaminen Kasipolttimella

Hypertherm tarjoaa seuraavanlaisia kasinleikkauskasetteja, joita voidaan kayttaa seka 15° etta 75°

SmartSYNC kasipolttimien kanssa:

Kasetin tyyppi

Tarkoitus

Kosketusleikkaus
(keltainen)

Kayta naita kasetteja polttimen
vetdmiseen tybkappaleen paalla
(kosketusleikkaus) laajaa
leikkaussovelluksien valikoimaa
varten.

FineCut® kasi

Kéyta néita kasetteja saadaksesi
kapeamman viillon ohuelle
terékselle ja ruostumattomalle

(keltainen) terdkselle aina 3 mm:iin

(10 gaugea) asti.

Kéayta naita kasetteja

korvakkeiden, pulttien,
FlushCut™ kiinnityssilmukoiden ja muiden
(musta) kiinnikkeiden irrottamiseen

lavistamatté tai vahingoittamatta
alla olevaa tytkappaletta.

m  Taydellinen luettelo saatavilla olevista leikkaus- ja talttauskaseteista on osoitteessa

Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas)

(810490).

m Jos haluat pitd4 tySetdisyytta leikatessasi, voit kayttasd harmaita mekaanisia leikkauskasetteja

SmartSYNC-kasipolttimessasi.

m  Tietoja talttausprosesseista ja kaseteista on kohdassa Talttaus késipolttimella sivulla 111.

m  Plasmavirtaldhteiden mukana toimitetaan aloitussarja Hypertherm kasetteja.

Apua kasetin asentamiseen on osoitteessa Vaihe 3 — Asenna kasetti

sivulla 64.
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Leikkaaminen Késipolttimella

Valmistaudu sytyttamaan poltin

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittdmasti, kun vedat polttimen liipaisimesta. Ennen kasetin
vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmaéinen vaihe aina kun
mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, etta poltin ei laukaise plasmakaarta.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PYSY POISSA PLASMAKAAREN TIELTA
Plasmakaari leikkaa nopeasti hanskojen ja ihon lapi.

m  Kéytd asianmukaisia ja hyvaksyttyjd suojavarusteita.

m  Pida kddet, vaatteet ja esineet kaukana polttimen kérjesta.

m  Ali pid4 kasin kiinni tydkappaleesta. Pida kitesi kaukana leikkauslinjasta.

m  Ali koskaan osoita poltinta itsezsi tai muita kohti.

& VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA
KASINEITA

Kayta aina eristettyja kdsineitd, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa sdhkoiskun, jos plasmavirtalahde on

. L) )
?\ PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)

asennossa.

Kasipolttimessa on vahingossa tapahtuvan laukaisun estédmiseksi polttimen lukituskytkin ja
turvaliipaisin. Sytyta poltin seuraavasti:
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Leikkaaminen Kasipolttimella

1. Asenna oikea kasetti. Katso Vaihe 3 — Asenna kasetti sivulla 64.

Kun asennat Hypertherm leikkauskasetin, jarjestelma siirtyy
leikkaustilaan.

m Jos haluat vaihtaa tilan leikkaustilasta metalliverkkotilaan, paina -
painiketta.

Kun asennat leikkauskasetin, talttaustila ei ole kaytettévissa.

2. Varmista, ettd polttimen lukituskytkin on
vihredssa "sytytysvalmius'-asennossa

(V).

Kun vedéit polttimen liipaisimesta
ensimmaisen kerran sen jalkeen,
kun olet asettanut polttimen
sytytsvalmiusasentoon,
polttimesta ldhtee nopeasti
useita ilmavirtauksia. Tama on
varoitus siitd, ettd poltin on
aktiivinen ja sytyttaa valokaaren,
kun seuraavan kerran vedat
lipaisimesta. Katso Varoitusilman =
puhallukset (késipoltin)
sivulla 68.

3. Kaanna liipaisimen suojakansi eteenpéin
(kohti polttimen p&ita) ja veda
punaisesta polttimen liipaisimesta. @

Kun olet lopettanut leikkauksen
ja vapauttanut polttimen
lipaisimen, polttimesta virtaa
edelleen ilmaa, joka laskee
kasetin lampétilaa. Tasta
kaytetaan nimitysta jélkivirtaus. @

Anna aina jélkivirtauksen paattya
ennen kasetin poistamista.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

Aloita leikkaus tyokappaleen reunasta

Lavistyksen aikana syntyvd kuona voi vahingoittaa kasetin karkea. Aloita leikkaus mahdollisuuksien
mukaan tyokappaleen reunasta, jotta vihennét néitd vaurioita ja optimoit kasetin kayttoién.

1. Kun maadoituspuristin on kiinnitetty tyékappaleeseen, pida polttimen kéirked kohtisuoraan (90°)
tyokappaleen reunaa kohden.

&

>

2. Veda polttimen liipaisimesta kdynnistadksesi valokaaren. Pysy reunalla, kunnes kaari on leikannut
tyokappaleen kokonaan lapi.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

3. Jatka leikkausta vetamalla poltinta kevyesti tybkappaleen yli. Pidé tasainen, vakaa vauhti.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

Tyokappaleen pisto

4 VAROITUS

KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA

Kun poltinta kaytetdédn vinossa kulmassa, polttimen kérjesta roiskuu kipindité ja kuumaa
metallia. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispéin. Kéyté aina asianmukaisia
suojavarusteita, kuten késineita ja silmasuojaimia.

W

Kasipoltin voi lavistdaa metallin sisdosia. Pistotyyppi riippuu tyokappaleen paksuudesta ja
plasmavirtaldhteen pistotehosta. (Katso Suositeltu pistokapasiteetti sivulla 34.)

m  Suora pisto - Kéyta suoraa pistoa leikatessasi tyokappaletta, joka on ohuempi kuin 8 mm
(5/16 tuumaa). Jos suora pisto ei lavista tydkappaletta, kokeile rullaavaa pistoa.

m  Rullaava pisto - Kayté rullaavaa pistoa leikatessasi tyckappaletta, joka on 8 mm
(5/16 tuumaa) tai paksumpi, tai jos suora pisto ei lavista tydkappaletta.

1. Liitd maadoituspuristin tytkappaleeseen.

2. Suora pisto: Pidi poltinta kohtisuorassa (90°) tybkappaleeseen nihden.

Rullaava pisto: Pid4 poltinta noin 30° kulmassa tyokappaleeseen nihden siten, etté polttimen
karki koskettaa tytkappaletta ennen polttimen laukaisua.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

3. Suora pisto: Veda polttimen liipaisimesta kaynnistdaksesi valokaaren.

Rullaava pisto: Veda polttimen liipaisimesta kaaren kdynnistdmiseksi, kun se on vield kulmassa
tydkappaleeseen niahden, ja siirrd sitten poltin kohtisuoraan (90°) asentoon.

4. Pida poltinta paikallaan ja veda samalla liipaisinta. Kun kipint ilmestyvat tykappaleen
alapuolelle, valokaari on lavistanyt materiaalin.
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Leikkaaminen Késipolttimella

Kayta FlushCut-erikoiskasettia

FlushCut-kaseteilla voidaan irrottaa korvakkeet, pultit, kiinnityssilmukat ja muut kiinnikkeet
lavistamatta tai vahingoittamatta alla olevaa tyokappaletta. Voit kayttaa FlushCut-kasetteja myos
metallipintojen pesuun. Voit kdantaa FlushCut-kasetin kérkea tarpeen mukaan saadaksesi
kulmikkaan plasmakaaren, jonka avulla voit leikata hyvin l&heltd perusmateriaalia jattamatta suurta
maarai jéljelle jaavas materiaalia hiottavaksi.

Vakiokasetti FlushCut-kasetti

A VAROITUS

KAAREN SATEET VOIVAT POLTTAA SILMIA JA IHOA

Kun kaytat FlushCut-kasetteja, kdyta kasvosuojusta, joka peittad kasvot kokonaan. Kéyta
suojakilped, jossa on sévyn 10 linssi.

Plasmakaaren siteet tuottavat voimakkaita nakyvia ja nakymattémia (ultravioletti ja
infrapuna) siteit4, jotka voivat aiheuttaa palovaurioita silmiin ja iholle.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittomasti, kun vedét polttimen liipaisimesta. Ennen kasetin
vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun
mahdollista.

m Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirré polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, etta poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

Jos haluat kayttaa FlushCut-kasettia, toimi seuraavasti:

1. Asenna kasetti I6ysasti ja kddnna kasetin kérjen litted puoli tasaista tyokappaletta vasten.

2. Varmista, etta kasetin kérjen tasainen puoli vastaa tasaista tydkappaletta. Saada tarvittaessa.
3. Asenna kasetti kokonaan paikalleen.

4. (Valinnainen) Jos haluat tehdd metallipintojen pesun, vidhenna syéttdvirtaa (A) tarpeen mukaan.
5. Avaa poltin.

6. Aseta kasetin kérjen tasainen puoli 3—6 mm (1/8—1/4 tuuman) pashén pystysuorasta
tyokappaleesta.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

7. Paina polttimen liipaisinta valokaaren sytyttamiseksi. Pida poltin paikallaan, kunnes kaari siirtyy
pystysuoraan tydkappaleeseen ja leikkaa kokonaan sen lapi. Valokaari on leikannut kokonaan
[&pi, kun kipindt menevét pystysuoran tydkappaleen toiselle puolelle.

8. Vedi kasetin kérjen tasaista puolta tasaista tytkappaletta pitkin. Pidd 3—6 mm
(1/8-1/4 tuuman) etéisyys pystysuorasta tytkappaleesta. Pid4 tasainen, vakaa vauhti.

9. Jos on tarpeen saitad kasetin karjen tasaista puolta leikkauksen loppuunsaattamiseksi, lukitse
poltin ennen kuin kosketat kasettia.

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA
KASINEITA

Kayta aina eristettyja kdsineitd, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa séhkdéiskun, jos plasmavirtaldhde on
PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)
asennossa.

104 810470FI Kéayttokasikirja Powermax65/85/105 SYNC



Leikkaaminen Késipolttimella

Ohjeet kasipolttimella leikkausta varten

m Vedi polttimen karkeé kevyesti ja tasaisesti tybkappaleen yli, jotta leikkaus pysyy vakaana.

Joskus poltin tarttuu hieman kiinni tydkappaleeseen, kun leikkaat
FineCut-kaseteilla. TAm3 ei ole merkki ongelmasta.

m  Polttimen vetaminen tai raahaaminen leikkauksen yli on helpompaa kuin sen tydntaminen.

m Jos kipindsuihku sinkoaa tytkappaleesta ylospain, liikuta poltinta hitaammin tai aseta
l&htdvirta korkeammaksi.

m  Varmista leikatessasi, ettd kipinét tulevat tydkappaleen pohjasta. Kun leikkaat oikein, kipinat
jadvat hieman polttimen taakse leikatessasi (15° — 30° kulma pystysuorasta).

m  Pidé polttimen karkea kohtisuorassa
tyokappaleeseen néhden siten, ettd polttimen
pad on 90° kulmassa leikkauspintaan ndhden.
Tarkkaile leikkausvalokaarta kun poltin leikkaa.

905

m Jos kaytéat poltinta tarpeettomasti, lyhennét
kasetin kayttoikaa.

m  Ké&ytd suorakulmaa ohjaimena kun leikkaat suoria
viivoja. Kun leikkaat ympyrdmuotoja, kaytd
mallinnetta tai sdteen leikkauksen apulaitetta
(ympyranleikkausohjain). Kéyta viisteleikkauksia
varten viisteleikkausohjainta. Katso
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490).

Katso leikkauslaatuun liittyvien ongelmien vianméaaritys kohdasta Yleiset
ongelmat sivulla 123.
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Leikkaaminen Késipolttimella

Ota kaseteista kaikki irti

Se, kuinka usein kasipolttimen kasetti on vaihdettava, riippuu seuraavista seikoista:

Kaasunsyo6ton laatu

0 On erittiin tarkess pitaa kaasun systtdjohto puhtaana ja kuivana. Oljy, vesi, hdyry ja muut
epdpuhtaudet kaasunsy6tdssi voivat heikentad leikkauksen laatua ja kasetin kayttoikaa.
Katso Lisd4i kaasun suodatusta (tarvittaessa) sivulla 59 ja Kaasun syéttélahde sivulla 54.

Leikkaustekniikka

O Jos vain mahdollista, aloita leikkaus ty6kappaleen reunasta. Taméa auttaa pidentdmaén
kasetin kayttdikaa. Katso Aloita leikkaus tydkappaleen reunasta sivulla 98.

O Kaytd oikeaa pistomenetelmé&a leikattavan tykappaleen paksuuden mukaan. Monissa
olosuhteissa rullaava pistomenetelma on tehokas tapa lavistaa tydkappale samalla kun
vdhennit kasetin kulumista, jota luonnollisesti tapahtuu piston aikana. Katso osoitteesta
Tydkappaleen pisto sivulla 100 selvitys suorasta pistosta ja rullaavasta pistosta seka
siitd, milloin kumpaakin kaytetaan.

Leikattavan tyokappaleen paksuus

O Yleisesti ottaen mitd paksumpi leikattava tyokappale on, sitd nopeammin kasetit kuluvat.
Parhaiden tulosten saavuttamiseksi 80 % leikattavista tydkappaleista on oltava yhta
paksuja tai pienempia kuin télle jarjestelmalle ja kasetille méaaritetty paksuus. Katso
Leikkausméarittelyt sivulla 34.

0 Parhaan tuloksen saavuttamiseksi &ld leikkaa materiaalia, joka on paksumpaa kuin mita
talle jarjestelmalle ja kasetille on maaritetty.

Metalliverkon leikkaus ja apuvalokaariaika

O Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaaminen kuluttaa
kasetteja nopeammin, koska se vaatii jatkuvaa apuvalokaarta. Jatkuva apuvalokaari
syntyy, kun poltin sytytetddn, mutta plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa
tyokappaleen kanssa.

O Varmista, ettéd toimintatilaa ei ole asetettu leikkaustilaan, jos et leikkaa metalliverkkoa.
Katso sivu 76.

O Sytytd poltin vain tarvittaessa, jotta apuvalokaaren kesto pysyy mahdollisimman lyhyena.

0 Usein toistuvat apuvalokaaret aiheuttavat kasetin suuttimen nopeamman kulumisen.
Naet kasetin kumulatiivisen apuvalokaariajan kasetin PT-kentdssa CARTRIDGE DATA
-ndytossa. Katso Seuraa yksittaisten kasettien tietoja sivulla 77.

Kaaren venyminen leikattaessa

O Jotta kasetin kayttoika olisi mahdollisimman pitkd, venyta kaarta vain silloin, kun se on
tarpeen. Veda poltinta tydkappaleella aina kun vain mahdollista. Katso Ohjeet
kasipolttimella leikkausta varten sivulla 105.

Kaaren venyminen talttauksessa

a Oikea kaaren venytys talttauksessa pitaa etdisyyden polttimen karjen ja sulan metallin
valilla, joka muodostuu taltattaessa. Suositellut kaaren venytyspituudet 16ytyvét
osoitteesta Talttaus kasipolttimella sivulla 112.
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Leikkaaminen Kasipolttimella

Tavallisessa kasinleikkauksessa Powermax65/85/105 SYNC-jarjestelmilla
laboratorio-olosuhteissa Hypertherm sai 1-3 tuntia todellista "valokaaren toiminta-aikaa'".

Yleensd paras uuden kasetin asennustarpeesta on se, ettd leikkauslaatu ei endé ole tyydyttava.
Kun kasetti on vaihdettava, vaihda koko kasetti uuteen. Ala yritd purkaa kasettia.

Kuva 5 - Kasetin osat

Kiinnityshattu

Suuttimen reikd (pydred)

Suojakilpi

Seuraavat merkit voivat olla osoituksia siitd, ettd kasetti on tulossa tai on jo kayttdikénsé lopussa:

m Tarkasta suuttimen reika. Hyvdkuntoinen suuttimen reikd on pyored. Jos suuttimen reika ei
ole pytred, vaihda kasetti.

m  Etsi korkeampiasteisia 0-30-0-virheitd. Kun kasetti kuluu, kasetin sisélle voi kerdéntya
ei-toivottua materiaalia, joka aiheuttaa 0-30-0-vikoja. Katso sivu 3. Joissakin olosuhteissa
voit poistaa tdmén materiaalin ravistamalla kasettia varovasti.

m Tarkasta kruunu @. Kruunu on
kasetin sisélla oleva
neliskulmainen kuparipala. Paina
kruunu alas ja vapauta sitten
kiristysjousi.

Hyvékuntoinen kruunu palaa
takaisin alkuasentoonsa. Jos
kruunu pysyy alhaalla, ravista
kasettia varovasti. Jos kruunu
pysyy edelleen alhaalla, vaihda
kasetti.

m Jos jdrjestelma néyttaa vikakoodia
0-32-0 tai 0-32-1, asenna uusi
kasetti. Katso Toimintahairiét (0-nn-n) sivulla 3.

Jos lavistat paljon, kiinnityshatussa voi nakya mustia jalkiéd. Yleensa tama ei
ole merkki siitd, ettéd kasetti on kulunut loppuun. Jatka leikkaamista
kasetilla, kunnes leikkauslaatu ei enéa ole tyydyttava.

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 107



Leikkaaminen Késipolttimella

Kasipolttimen osat, mitat ja painot

Komponentit

O 1 |
==
1 Ampeeriluvun hallinta 5 Turvaliipaisin
2 Polttimen lukituskytkin 6 Virtajohdon vedonpoistokappale
3 Kuori 7 Polttimen johto
4 Kasetti
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Leikkaaminen Késipolttimella

Mitat
75° poltin
260 mm (10,2 tuumaa)
< >
A A
70 mm
99 mm (2,75 tuumaa)
(3,9 tuumaa)
| vV
\4
< >
267 mm (10,5 tuumaa)
15° poltin
51 mm (2 tuumaa) |< 268 mm (10,5 tuumaa) R

32 mm (1,25 tuumaa)

320 mm (12,6 tuumaa)

68 mm
(2,7 tuumaa)
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Leikkaaminen Kasipolttimella

Kosketusleikkauskasetti

58 mm (2,3 tuumaa)
30 mm (1,2 tuumaa)
15 mm (0,6 tuumaa)
10 mm (0,4 tuumaa)

7 mm (0,25 tuumaa)

4 mm (0,2 tuumaa)

A

Fy

v

v

A

-~

32 mm
(1,25 tuumaa)

25 mm
(1 tuuma)

(0,7 tuumaa)

A

17 mm

11 mm
(0,4 tuumaa)

FineCut-kasetti

55 mm (2,2 tuumaa)
27 mm (1,1 tuumaa)

12 mm (0,5 tuumaa)

8 mm (0,3 tuumaa)

v

v

A

A

v

A

v

32 mm
(1,25 tuumaa)

25 mm
(1 tuuma)

(0,75 tuumaa)

19 mm

Painot
Poltin Paino*
Késipoltin, jossa on 7,6 m (25 jalkaa) johto 3,5 kg (7,7 Ib)
Késipoltin, jossa on 15 metrin (50 jalan) johto | 6,4 kg (14 Ib)
Késipoltin, jossa on 23 metrin (75 jalan) johto | 9,2 kg (20,3 Ib)
* llman asennettua kasettia.
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Talttaus kasipolttimella

Valitse oikea talttauskasetti

Hypertherm tarjoaa seuraavia talttauskasetteja, joita voit kdytta sekd 15° ettd 76° SmartSYNC
kdsipolttimien kanssa. 15° kasipoltin on suunniteltu suuntaamaan 1amp6a poispain kayttajasta

raskaiden talttausten aikana.

Kasetin tyyppi

Tarkoitus

Maksimaalisen
hallinnan talttaus

(vihred)

Kayta naita kasetteja tarkempaan
metallinpoistoon, mataliin uraprofiileihin ja
kevyeen metallipinnan puhdistukseen.

Hitaampaa talttausnopeutta suositellaan,
mutta hajaplasmakaari antaa paremman
nékyvyyden kuin Maksimaalisen poiston
kasetit. Jos opettelet talttausta, aloita
Maksimaalisen hallinnan kaseteilla.

Maksimaalisen poiston
talttaus

(vihred)

Kayta naita kasetteja aggressiiviseen
metallinpoistoon, syviin uurreprofiileihin ja
darimmaiseen metallinpesuun.
Nopeampaa talttausnopeutta suositellaan
keskitetyn plasmakaaren hallitsemiseksi.

Plasmavirtalahteiden mukana toimitetaan Hypertherm kasettien aloitussarja. Taydellinen luettelo
saatavilla olevista leikkaus- ja talttauskaseteista on osoitteessa Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490).

Talttauskasetteja voidaan kayttdd myos konepolttimessa. Katso Talttaus konepolttimella
luvussa Machine Torch in the Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).
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Talttaus Késipolttimella

Talttaus kasipolttimella

4 VAROITUS

A KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA

Kun poltinta kaytetdédn vinossa kulmassa, polttimen kérjesta roiskuu kipindité ja kuumaa
metallia. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispéin. Kéyté aina asianmukaisia
suojavarusteita, kuten késineita ja silmasuojaimia.

W

1. Asenna Maksimaalisen hallinnan tai Maksimaalisen poiston
talttauskasetti.

Kun asennat talttauskasetin, jarjestelma siirtyy talttaustilaan ja /
talttaus-LED syttyy (katso Kasipolttimen LED-valojen
kdyttaytyminen sivulla 73).

Kun asennat talttauskasetin, leikkaustila ja metalliverkkotila *ﬁ@
eivat ole kaytettavissa.

2. Ennen polttimen sytyttamista pida poltinta noin 40° — 45° kulmassa tytkappaleeseen ndhden
siten, ettd polttimen kérki on noin 6—12 mm (1/4—1/2 tuumaa) paissi tybkappaleesta.

6—12 mm
(1/4-1/2 tuumaa)

- - ol
p- - ol e

3. Vedi liipaisimesta saadaksesi apuvalokaaren. Siirré valokaari tytkappaleeseen.
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Talttaus késipolttimella

4. Venyti kaari 25—32 millimetriin (1-1-1/4 tuumaa).

5. Pida tama asento, kun tyénnét plasmakaarta haluamasi uran suuntaan.

6. Vaihda polttimen asentoa tarpeen mukaan, jotta saat halutunlaisen aariviivan. Katso Muuta
talttauksen &ariviivaa sivulla 114. Pida polttimen kérjen ja sulan metallin vélilla véhintdén pieni
etéisyys, jotta kasetin kaytt6ika pitenee ja polttimen vaurioituminen estyy.
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Talttaus Késipolttimella

Muuta talttauksen aariviivaa

Talttausurien leveys ja syvyys riippuvat seuraavista tekijoistd. Saada naita tekijoita yhdessa,
jotta saat haluamasi talttauksen.

Polttimen kulma

-<

Polttimen e
kaantaminen

Tyetaisyys / kaaren venytys Sybttovirta (A)
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Talttaus késipolttimella

m Plasmavirtaldhteen syéttovirta (A) - Vahenni etupaneelissa olevaa ampeerilukemaa, jotta
railo olisi kapeampi ja matalampi @. Lisd4 ampeerilukemaa, jotta talttauksesta tulee
levedmpi ja syvempi ©.

0 Kaaren venyminen liittyy plasmavirtalihteen syéttévirtaan (A). Mitd suurempi
ampeerilukema, sitd pidemmaéksi voit venyttdé valokaarta. Hypertherm suosittelee, etta
pidat ampeerilukeman ja kaaren venytyksen tasaisena.

a Pienin ja suurin mahdollinen ampeerilukeman asetus liittyy plasmavirtaldhteeseen ja
kayttamaadsi Hypertherm kasettiin. Katso Plasmavirtalahteen ja kasetin ampeeriasetukset
sivulla 72.

m  Polttimen kulma ty6kappaleeseen nahden - Aseta poltin pystymp&an asentoon, jotta
talttaus on kapeampi ja syvempi @. Kallista poltinta alaspiin niin, ettd se on lahempéna
tybkappaletta, jotta talttaus saadaan levedmmaksi ja matalammaksi @.

m  Polttimen kdantédminen - Kaanna poltinta keskilinjaan néhden, jotta talttauksesta tulee
tasaisempi ja jyrkempi toiselta puolelta @.
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Talttaus Késipolttimella

m Polttimen ja tyokappaleen vélinen etaisyys / kaaren venytys - Siirrd poltinta poispéin
tyokappaleesta, jotta talttaus saadaan levedmmaksi, matalammaksi ja tasaisemmaksi

pohjasta @. Siirra poltinta I1dhemmaksi tybkappaletta, jotta talttauksesta saadaan kapeampi
ja syvempi @.

0 Kaaren venyminen liittyy plasmavirtalihteen syéttévirtaan (A). Mitd suurempi
ampeerilukema, sitd pidemmaéksi voit venyttda valokaarta. Hypertherm suosittelee, etta
pidat ampeerilukeman ja kaaren venytyksen tasaisena.

o Pida polttimen kérjen ja sulan metallin valilla véhintdan pieni etéisyys, jotta kasetin
kayttoika pitenee ja polttimen vaurioituminen estyy.

m  Polttimen nopeus - Lis&da polttimen liilkkeen nopeutta, jotta talttauksesta tulee kapeampi ja
matalampi @. Vahenni polttimen likkeen nopeutta tehdiksesi talttauksesta leveamman ja

syvemman @.
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Yleisten ongelmien vianmaaritys

4 VAROITUS

- SAHKOISKU VOI TAPPAA

? N Katkaise sahkdvirta ennen asennusta tai kunnossapitoa. Jos verkkovirtaa ei

ole katkaistu, voit saada vakavan séhkoiskun. Sahkoisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

, @: Patevan teknikon tulee suorittaa kaikki plasmavirtaldhteen ulkosuojuksen tai
paneelien poistamista edellyttévét tyot.
Turvallisuutta koskevia lisétietoja, katso Safety and Compliance Manual
s (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje) (80669C).

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
é ; JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittdmasti, kun vedat polttimen liipaisimesta. Ennen kasetin
vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmaéinen vaihe aina kun
mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).

TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Aloita tasta: vianmaarityksen tarkistuslista

Kun vianetsintdongelma ilmenee, kdy ensin lapi seuraava tarkistuslista. Nama vaiheet on suoritettava
ennen tdmén luvun loppuosassa esitettyjen suositusten toteuttamista.

Kirjaa mahdolliset ongelmat tai kysymykset muistiin, kun teet t&té tarkistuslistaa. Jos et 16yda
ratkaisua ongelmaan noudattamalla tdman luvun suosituksia tai jos lisdapu on tarpeen, toimi
seuraavasti:

1. Hanki jarjestelmési sarjanumero takapaneelissa olevasta tietokilvesta.
2. Ota yhteytta Hypertherm -jdlleenmyyjéén tai valtuutettuun korjaamoon.
3. Ota yhteytta tamén kayttdoppaan etusivulla mainittuun lahimpéaan Hypertherm -toimipisteeseen.

Katso Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105
SYNC Varaosaopas) (810490) saadaksesi tietoa yleisimmisti varaosista.
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Tarkasta virtalahde

O

Yieisten ongelmien vianmééritys

Pystyykd virtaldhde syottamaén plasmavirtaldhteeseen riittévasti virtaa kayttamiasi sovelluksia varten?
Jos kéytét generaattoria, varmista, ettéd sen teho riittda tayteen plasmakaaren venytykseen. Katso
Kayta generaattoria (tarvittaessa) sivulla 50 ja Vianméaaritys generaattorivirtaan liittyvissa ongelmissa
sivulla 147.

Ovatko katkaisijat tai sulakkeet riittévia plasmavirtaléhteellesi ja kayttamillesi sovelluksille? Katso
sivu 40. Suositellut sulake- tai katkaisijakoot antavat syo6ttovirran kasvaa nopeasti, kun plasmakaarta
venytetaén.

Onko sulake avautunut (lauennut)?

Varmista, etté koneleikkausjarjestelma on maadoitettu ja asetettu oikein (tarvittaessa)

Onko koneleikkausjdrjestelma maadoitettu tai liitetty oikein? Lisé&tietoja parhaista
maadoituskédytannoistd on asiakirjassa Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).

Pidet4dnkd kaikkien kaapeleiden reitityksessé sahkdmagneettiset hairist (EMI), joita kutsutaan myés
kohinaksi, mahdollisimman vahaisind? Tietoa parhaista kdytédnnoistd melun védhentamiseksi on
asiakirjassa Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Koneleikkauksen opas) (810480).

Pida esimerkiksi polttimen johto ja tydjohto yhdesséa kéyttamalla kaapelisiteita tai kietomalla ne
toisiinsa kuin kierretty pari. Pida my&s polttimen johdon ja tydjohdon reititys erilladn suojatuista
kaapeleista ja kaikista muista koneleikkausjarjestelman osista.

Onko muilla teollisuuslaitteilla sama maadoitus kuin plasmavirtalahteella? Tamé voi aiheuttaa
meluongelmia.

Onko sinulla esimerkiksi invertterityyppinen hitsauslaite, jonka tydjohto on kytketty samaan
leikkauspoytadn (tai tydkappaleeseen) kuin plasmavirtaldhde? Katkaise hitsauslaitteesta virta ja irrota
sen tyojohto leikkauspdydasta.

O

Onko yliméérainen kaapeli kaaritty kelaksi? Tama voi aiheuttaa meluongelmia. Aseta sen sijaan
ylimaarainen kaapeli levitettyné tai kahdeksikon muotoon.

O

Jos kaytat polttimen korkeudens&atdd (THC), onko Hypertherm-kasettiin asennettu ohminen
kosketusrengas (428895)? Onko ohminen kosketusrengas kytketty oikein THC:hen?

Tarkasta plasmavirtalahde

O

Onko plasmavirtaldhde pystyasennossa tasaisella ja vaakatasiosella pinnalla®?

Onko plasmavirtaldhteessa riittava ilmanvaihto (noin 0,25 m tai 10 tuuman vapaa tila joka puolella)?

Ovatko plasmavirtaldhteen kannessa olevat séleikot tukossa?

Toimiiko plasmavirtalahteen takapaneelissa oleva virtakytkin oikein®?

O000

Onko plasmavirtaldhteessa nakyvid vaurioita?
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Tarkasta etupaneelin saatimet

O Onko vikavalo-LED paalla®? @ Né&kyyko vikakoodi ja vikakuvake ttilandytossa? Vilkkkuaako AC
LED? () Katso sivu 131.

O Varmista, etté toimintatila on oikea. Kéyta esimerkiksi metalliverkko-tilaa vain silloin, kun leikkaat
metalliverkkoa. Katso sivu 75.

[] Nakyyko tilandytossa muu kuin oletuskokoonpanon kuvake (oikealla), mutta ei il
15 [ -kuvaketta®? Toimiiko plasmavirtaldhde odotetulla tavalla? Eiké esimerkiksi q!}_';l

plasmavirtaldhde vaihdu oikeaan toimintatilaan asentamallesi Hypertherm-kasetille, kun
kaytat SmartSYNC-poltinta ja Hypertherm-kasettia?

Jos néin on, palauta plasmavirtaldhteen tehdasasetukset ja katso, onko se ratkaisu ongelmaan. Paina

ja pida O ja samanaikaisesti painettuna noin 2 sekunnin ajan. Katso sivu 4.

Tarkasta virtajohto*

[] Onko virtajohto kytketty? Vai onko se kytketty oikein verkkovirtakytkimeen tai muuhun virtaldhteeseen®?

Onko virtajohdossa nékyvia vaurioita? Ovatko johdot paljaina tai kuluneet?

Tarkasta virtajohdon johdot pistorasiassa tai verkkovirtakytkimessa. Onko jokin johdoista
oikosulussa?

Onko pistoke sopiva virtajohtoon? Ala esimerkiksi asenna 1-vaiheista pistoketta 3-vaiheiseen
virtajohtoon. Katso Valmistele virtajohto ja pistoke sivulla 44.

O O OO0

Powermax65/85 SYNC CSA-plasmavirtalahteet: Jos kaytat plasmavirtalahdettad 1-vaihevirralla,
oletko asentanut 1-vaihevirtajohdon? Ovatko virtajohdon ja virtapistokkeen johdot oikein 1-vaihevirtaa
varten? Plasmavirtalahteen mukana toimitetaan 3-vaiheinen virtajohto. Katso sivu 46.

Powermax105 SYNC plasmavirtaldhteitd ei voi kdyttda 1-vaiheisella virralla.

Onko virtajohdon maadoitusjohto kytketty plasmavirtaldhteessé ja pistokkeessa tai
verkkovirtakytkimessé olevaan maadoitukseen?

O

[[] Ovatko loput virtajohdon johdot kytketty oikein plasmavirtaléhteeseen ja verkkopistokkeeseen tai
verkkovirtakytkimeen? Katso sivu 44.

[[] Ovatko virtajohdon johdot tdysin kiristettyiné plasmavirtaldhteen siséllé ja pistokkeessa tai
verkkovirtakytkimessa?

* Varmista, etté kaikki muutokset plasmavirtaléhteeseen tai virtajohtoon tekee valtuutettu sahkdasentaja.

120 810470FI Kéayttokasikirja Powermax65/85/105 SYNC



Yieisten ongelmien vianmééritys

Tarkasta tyojohto ja maadoituspuristin

O

Onko tyojohto kytketty oikein plasmavirtaldhteeseen? Varmista, etté kaannat liitintd my&tépaivaéan noin
1/4 kierrosta, kunnes liitin on taysin lukitusasennossa. Katso sivu 63.

O

Jos kaytat vesipoytas, ovatko maadoituspuristin ja tyojohto vesilinjan ylapuolella? On erittain tarke&a,
ettei tydjohto padse kastumaan.

Hypertherm suosittelee seuraavaa:
= Kytke tydjohto vesipoydan ulkokehykseen.
= Aseta plasmavirtaldhde korkeammalle kuin maadoituspuristin ja vesipoyta.

Nailla toimenpiteilld vahennetdén todennékoisyyttd, ettd vetta paédsee tydjohdon kautta
plasmavirtaldhteeseen.

Tarkista maadoitusjohto. Ovatko johdot paljaina tai kuluneet? Onko johto vaantynyt tai mutkalla®

Ovatko tydjohto ja maadoituspuristin oikein mitoitettu plasmavirtalihteelle? Ala esimerkiksi kéyts 65
A:n ty6johtoa Powermax85 SYNC plasmavirtaldhteen kanssa. Ampeeriluku on merkitty l&helle
tyojohdon liittimen kumieristetta.

Onko maadoituspuristin kytketty leikattavaan tyckappaleeseen? Onko puristin liitetty leikkauspdytaan
koneellisessa leikkauksessa?

O

Onko maadoituspuristimessa hyva metallipintojen vélinen kontakti? Jos néin ei ole, poista ruoste,
maali tai muut héiridita aiheuttavat roskat jotta liitdntapinta on puhdas ja liitos on parempi.

Tarkasta poltin ja polttimen johto

O

Onko polttimen johto kytketty oikein sytytysvalmius? Katso sivu 62. Polttimen johdon liitin naksahtaa,
kun se on taysin kytketty.

Tarkasta polttimen johto. Ovatko johdot paljaina tai kuluneet? Onko johto vaantynyt tai mutkalla?

Tarkasta polttimen kahva tai kuori. Onko johtoja nakyvissd? Ovatko johdot puristuksissa sauman
kohdalla, jossa kuoren kaksi puoliskoa kohtaavat? Onko kuoressa muita merkkeja vaurioista?

SmartSYNC kasipolttimet: Onko polttimen tila-LED kiinte& keltainen vai punainen? Vilkkuaako
tila-LED keltaisena? Katso sivu 131.

Kaikki kasipolttimet: Onko polttimen liipaisimessa merkkeja vaurioista? Toimivatko liipaisin ja
varmistin oikein?

O O O oo

Toimiiko polttimen lukituskytkin oikein? Katso sivu 174. Minikonepolttimessa ei ole polttimen
lukituskytkinta.

O

Tarkasta Hypertherm-kasetti

Onko Hyperthermin kasetti kulunut tai vahingoittunut? Tyypillistd on, ettd 0-30-0-vikojen mé&ara
kasvaa, kun kasetti lahestyy kayttoidn loppua. Katso Merkkeja siitd, etta kasetti on lahelld kayttdian
loppumista sivulla 107.

O

Onko Hypertherm-kasetti asennettu oikein? Katso sivu 64.

O

Valitsitko oikean Hyperthermin kasetin tehtévaén, jota olet tekemissa? Katso sivu 95 ja sivu 111.

Onko toimintatila oikea kayttamallesi Hypertherm-kasetille? Kayta leikkauskasettia leikkaustilassa ja
verkkometallitilassa. Kayta talttauskasettia talttaustilassa. Katso sivu 75.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Tarkasta kaasun syo6tto

O Onko kaasun syottoletku liitetty oikein plasmavirtalahteen takapaneelissa olevaan liitantaén?

Onko kaasun syéttoletku liitetty oikein iimakompressoriin, kaasupulloon tai muuhun kaasuléhteeseen?

Tarkasta kaikki kaasun sy6ttojohdon liittimet ja liitoskohdat. Onko merkkeja vuodoista®?

Onko kaasun sy6ttoletku vaantynyt tai mutkalla? Onko letkussa muita merkkejé vaurioista?

Voiko jokin aiheuttaa paineen laskun liikkaa leikkaamisen aikana? Onko esimerkiksi kaasun syottéletku
liian pitkd? Onko olemassa muita laitteita, jotka kayttavat samasta lahteestd perdisin olevaa kaasua®?

Saako plasmavirtaldhde riittévasti kaasunpainetta? Katso sivu 125.

OO0 OoOo0oaOn

Pystytko pitdmaéan kaasunpaineen vakiona leikkaamisen aikana®? Katso sivu 125.

Tarkasta kaasun laatu

[[] Tarkasta koko kaasun systtdlinja. Onko merkkejd saastumisesta, kuten 6ljystd, vedesté tai liasta? On
erittéin tdrke&a pitda kaasulinja puhtaana ja kuivana. Katso sivu 126.

[[] Onko imansuodatusjérjestelmasi riittédva estdméén kosteuden, dljyn ja muiden epapuhtauksien
paasyn plasmavirtaléhteen kaasulinjaan? Katso sivu 126.

[] Tarkasta plasmavirtaldhteen sisédénrakennetun iimansuodattimen suodatinelementti. Onko se
saastunut? Jos haluat vaihtaa sen, katso sivu 177.
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Yieiset ongelmat

Yieisten ongelmien vianmééritys

Ongelma

Ratkaisu

Leikkauksen laatu ei ole
tyydyttéava.

= Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
Tyypillistd on, ettd 0-30-0-vikojen maara kasvaa, kun kasetti lahestyy
kayttdian loppua. Katso Kasetin huolto sivulla 176 ja Merkkeja siitd, etta
kasetti on lghella kayttdidn loppumista sivulla 107.

= Varmista, ettd ty6johdon liitanta plasmavirtalahteeseen on tiukasti kiinni.
Varmista, ettei maadoitusjohdossa ole vaurioita.

= Varmista, ettd poltinta kédytetdan oikein. Katso Tietoja késipolttimesta
sivulla 94. Konepolttimen osalta katso Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen
opas) (810480).

= Tarkasta kaasun paine ja kaasun sy&ttoletku. Katso sivu 125.

= Tarkasta kaasunsuodatusjérjestelma epépuhtauksien varalta, jotka
mahdollisesti aiheuttavat hairidité plasmateholahteen suorituskyvylle. Katso
sivu 126.

= Saada leikkausnopeus.

= Kayta plasmavirtaldhdettd ilman jatkojohtoa. Jos sinun taytyy kayttaa
jatkojohtoa, kayta riittavan paksua ja mahdollisimman lyhytté johtoa. Katso
sivu 46.

ON/OFF-virtakytkin on
ON-asennossa (1), mutta
virta paalla ON LED (())

on sammunut.

= Varmista, etta virtajohto on kytketty oikein pistorasiaan tai
linjakatkaisinrasiaan.

= Varmista, ettd virta on kytketty péalle p&aévirtapaneelista tai
linjakatkaisinrasiasta.

= Varmista, etta sulake ei ole avautunut (lauennut).

* Varmista, etté verkkojinnite ei ole liian alhainen (yli 15 % alle
nimellisjannitteen). Katso sivu 22 ja sivu 40.

LCD-naytossa ei ndy
mitdéan, mutta
ON/OFF-virtakytkin on
asetettu ON-asentoon (1)
ja virta paélla ON LED

() palaa

= Patevan huoltoteknikon on tutkittava jarjestelmé. Ota yhteytta
jélleenmyyjédan tai valtuutettuun korjaamoon.

Etupaneelin LCD-néytt6
on liian kirkas tai liilan
tumma.

= Erittdin kuuma ympaérist6 voi tummentaa LCD-ndytt6a. Erittdin kylmat
olosuhteet voivat saada LCD-nayt6n kirkkaammaksi. S&dada kirkkaus- ja
kontrastiasetuksia tarpeen mukaan LCD-naytén ndytéssa (LCD DISPLAY).
Katso sivu 83.

Kasetin kayttoian
loppumisen
tunnistustoiminto on
paalla, mutta se ei toimi.

Plasmavirtaldhde poistaa Hypertherm-kasetin kayttéian padttymisen
havaitsemisominaisuuden tilapaisesti kaytosta, kun jokin seuraavista ehdoista
toteutuu, vaikka ominaisuus olisi paalla:

= Asennat FineCut-kasinleikauskasetin.
= Asetat lahtovirran alle 40 A mille tahansa Hypertherm kasettityypille.

Kasettien kéyttoidn paattymisen havaitsemistoiminto on erilainen, kun
jérjestelma on perustilassa. Katso sivu 80 lisitietoja.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Ongelma Ratkaisu
Jarjestelma muuttaa Seuraavat olosuhteet aiheuttavat sen, etté jarjestelma ohittaa manuaalisen
kaasun painetta sen kaasunpaineasetuksen oletusarvoisella kaasunpaineasetuksella, joka vastaa
jalkeen, kun olen asettanut | polttimeen asennetun kasetin tyyppia:
sen manuaalisesti. * Asenna toisen tyyppinen kasetti.
= Saada kaasunpaine polttimen ollessa lukittuna ja avaa sitten polttimen
lukitus.

Siirry takaisin manuaaliseen kaasunpainetilaan ja aseta kaasunpaine uudelleen.
Varmista, ettéd polttimen lukitus on avattu ennen kaasunpaineen asettamista.
Katso sivu 75.

Jérjestelméd muuttaa * Aseta polttimen lukituskytkin sytysvalmius-asentoon (y) ennen kuin
lahtévirtaa (A) tai saadét virranvoimakkuutta tai toimintatilaa. Jarjestelma ei sailyta naita
toimintatilaa sen jélkeen, asetuksia, kun polttimen lukkokytkin on keltaisessa lukitusasennossa
kun olen asettanut ne. (X-asennossa). Kun asetat polttimen lukituskytkimen

sytytysvalmius-asentoon (y), jarjestelmi asettaa automaattisesti virran ja
toimintatilan polttimeen asennetun kasetin tyypin mukaiseksi. Katso sivu 70.

LCD-naytossa nakyy = FACTORY RESET? viesti tulee nakyviin, kun painat ja pidat

B it
FACTORY RESET? viesti Q ja painettuna noin 2 sekunnin ajan. Peruuta-painike on

kun yritat siirtya

huoltongyttoihin. oletusarvoisesti valittuna. Paina peruuttaaksesi nollauksen ja
palataksesi takaisin ndytt6on, jossa olit tekeméttd muutoksia. Katso
sivu 157 lisatietoja.

= Siirry huoltonayttdihin painamalla ja pitamalla painettuna 2 sekunnin
ajan. Katso sivu 157.

Uudelleenkdynnistykset ja pikakaynnistykset

Kaynnisté plasmavirtaldhde uudelleen asettamalla I
plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O) ja
asettamalla sitten virtakytkin asentoon ON (1). n

Joissakin tilanteissa on mahdollista, ettéd sinua pyydetaan

tekemaan "uudelleenkadynnistys" tai
"pikauudelleenkaynnistys"

Suorita uudelleenkaynnistys

1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).

2. Odota noin 1 minuutti.

Jos kaytat SmartSYNC kasipoltinta, odota kunnes kaikki késipolttimen
merkkivalot sammuvat.

3. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon ON (I).
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Suorita pikauudelleenkaynnistys
1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).

2. Aseta plasmavirtalzhteen virtakytkin vilittéméasti asentoon ON (1).

Jos vika ilmenee generaattorin kdytdn aikana, pikauudelleenkédynnistys ei
aina poista vikaa. Suorita sen sijaan uudelleenkdynnistys.

Tarkasta kaasunpaine

m  Kaasun sy6tt6: Vaara kaasunpaine voi aiheuttaa virheitd, jotka estavat leikkaamisen tai
ongelmia leikkauslaadussa. Katso sivu 54 ja sivu 57 saadaksesi tietoa tdméan
plasmavirtaldhteen sy6ttokaasun vaatimuksista. Jarjestelméan optimaalisen suorituskyvyn
varmistamiseksi varmista, etti kaasun syéttépaine pysyy 7,6—8,3 baarin (110—120 psi)
valilla, kun kaasu virtaa. Ala koskaan kayta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun
maksimipainetta.

m  Kaasuletku: Lapimitaltaan liian pieni sy6ttdletku voi aiheuttaa ongelmia leikkauksen
laadussa ja suorituskyvyssi. Kaytd alle 15 m (50 jalkaa) pituisissa kaasuletkuissa vihintdan
10 mm (3/8 tuumaa) siséhalkaisijaa. Kdytd 15-30 m (50-100 jalkaa) pituisissa
kaasuletkuissa sisihalkaisijaa, joka on vihintdan 13 mm (1/2 tuumaa).

m  Paineasetus: Plasmavirtaldhde sdatéa kaasunpaineen automaattisesti, mutta voit
tarvittaessa saatda kaasunpaineen manuaalisesti. Katso sivu 74.

Jos s&adat kaasunpaineen manuaalisesti ja sen jdlkeen alkaa esiintyd ongelmia leikkauksen
laadussa tai suorituskyvyssé, aseta kaasunpaine takaisin oletusasetukseen. Katso sivu 75.

m  Kaasutesti: Voit tehda kaasutestin ndhdéksesi, onko plasmavirtaldhteen todellinen
l&htokaasunpaine asetettua painetta alhaisempi yli hyvaksyttavan maaran. Asetuspaine on
kaasunpaine, jonka jérjestelmé asettaa vastaamaan asennetun kasetin ja polttimen tyyppia.
Katso sivu 150.

m  Painemittari: Asenna painemittari kaasun sy6tto6n plasmavirtalahteen takaosaan kaikkien
ulkoisten suodatusten jalkeen. K&yta tatd mittaria kaasunpaineen seurantaan leikkauksen
aikana ja jarjestelmén ollessa tyhjakaynnilla. kaasunpaineen on oltava vakaa. Jarjestelmén
optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi varmista, ettd kaasun sy6tt6paine pysyy
7,6—8,3 baaria (110-120 psi) vilill4, kun kaasu virtaa.
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Tarkasta kaasun laatu

On erittain tarkeaa pitad kaasulinja puhtaana ja kuivana, jotta 6ljy, vesi, lika ja muut epdpuhtaudet

eivdt vahingoita siséisid komponentteja. Puhdas kaasulinja auttaa myds saamaan optimaalisen
leikkauslaadun ja kulutustarvikkeiden kayttoian.

Likainen ja 6ljyinen ilma on perimméinen syy moniin Powermax-plasmavirtaldhteiden yleisiin
ongelmiin. Joissakin olosuhteissa se voi mitatdida plasmavirtaldhteen ja polttimen takuun. Katso
kaasun laatusuositukset luokitustaulukosta osoitteessa sivu 22.

Plasmavirtalahteen sisdanrakennettu ilmansuodatin voi poistaa jopa 5 mikronin kokoiset hiukkaset.
Se voi my0s poistaa jonkin verran kosteutta kaasun sy6tosta. Jos tyoskentelet erittédin [ampimassa ja
kosteassa ymparistossa tai jos tydmaalla paasee 6ljya, hoyrya tai muita epdpuhtauksia kaasulinjaan,
asenna ulkoinen suodatusjirjestelm, joka puhdistaa kaasunsy6ton ennen kuin se paisee
plasmavirtaldhteeseen. Katso sivu 59.

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, jotka siséltavéat estereitd ja joita kdytetdén joissakin
paineilmakompressoreissa, voivat vahingoittaa ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Lis&a
ylimadradinen kaasun suodatus tarvittaessa.

Pida kaasulinja puhtaana:

1. Tarkasta plasmavirtaldhteen sisddnrakennetun ilmansuodattimen
ilmansuodatinelementti. Jos se on likaantunut, vaihda uuteen. Katso
sivu 177.

2. Puhdista ilmansuodatinkotelo. Poista dljy, lika ja muut epdpuhtaudet. ’A

Suodatinkotelossa oleva keltainen jaannds osoittaa, ettéd kaasun
syottolinjaan péaasee 6ljya.

3. Tarkasta O-rengas ilmansuodatinkotelon yldosassa. Vaihda se, jos siind on halkeamia tai
muita vaurioita.

4. Jos kaytat ulkoista ilmansuodatusjérjestelmad, puhdista tai vaihda sen mahdollisesti
saastuneet osat.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Yieiset leikkaus- ja talttausongelmat

Kasinleikkausongelmat

Yleisten koneleikkauksen ongelmien vianmaéaritysté varten katso ohjeita
asiakirjasta Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).

Ongelma Ratkaisu

Polttimen liipaisimen = Kun vedat polttimen liipaisimesta ensimmaisen kerran sen jalkeen, kun olet
vetdminen ei sytyta asettanut polttimen lukituskytkimen asentoon "sytytysvalmius" (y/'),
plasmakaarta. Sen sijaan polttimesta ldhtee nopeasti useita iimavirtauksia. Jokaisen ilmavirran

poltin paastaa lyhyita puhalluksen yhteydessa plasmavirtalihde antaa paineen vapautusiznen.
ilmavirtauksia, ja Tama on varoitus, joka tulee, kun lukitset ja sitten avaat polttimen lukituksen
pllasmavirtaléhde kuulostaa asettamatta plasmavirtaldhteen virtakytkintda OFF-asentoon (O). (Vikakoodi
silta, etté se vapauttaa 0-50-1 nakyy mybs tilandytdssi.) Tama ei tunnista vikatilaa. Varoituksen
painetta. tarkoituksena on kertoa, etté poltin on avattu ja laukaisee plasmakaaren, kun

seuraavan kerran vedét liipaisimesta. Katso sivu 68.

Plasmakaari réiskyy tai = Varmista, ettd Hypertherm-kasetti on asennettu oikein.
sihisee tai plasmakaari = Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
katoaa. Tyypillistd on, ettd 0-30-0-vikojen mairs kasvaa, kun kasetti lahestyy

kayttoidn loppua. Katso Merkkeja siitd, etta kasetti on lahelld kayttoian
loppumista sivulla 107 ja Kasetin huolto sivulla 176.

= Tarkasta kaasunsuodatusijérjestelma kosteuden merkkien varalta. Katso
sivu 126.

Kasetin kaytt6ika on = Tarkista kaasunpaine ja kaasun syottoletku. Katso sivu 125.

odotettua lyhyempi. = Tutki kaasunsuodatusjirjestelma kosteuden merkkien varalta. Katso
sivu 126.

= Kaynnista uudelleen plasmavirtalzhde. Tunnistaako se oikein
asennetun Hypertherm-kasetin tyypin? Asetetaanko kasetin =]
virranvoimakkuus ja toimintatila oikein? Jos nain ei ole, katso 4}_",‘1
LCD-naytt6a. Néetko oletusasetuksista poikkeavan kuvakkeen
(oikealla)? Jos vastaus on kyll3, jarjestelmén
kokoonpanoasetusta on mahdollisesti muutettava. Katso sivu 126.

» Tarkasta leikkaustiedot kasettitietondytéssi (katso sivu 159) ja virtaldhteen
tietondytdssa (sivu 161). Katso myds Ota kaseteista kaikki irti sivulla 106.

Plasmakaari ei siirry = Puhdista alue, jossa maadoituspuristin koskettaa tyokappaletta. Poista
tyokappaleelle. ruoste, maali tai muu materiaali. Varmista, ettd metallipintojen vélinen
kosketus on hyva.

= Tarkasta maadoituspuristin vaurioiden varalta. Korjaa tai tarvittaessa vaihda
uuteen.

= Siirrd poltin I1ahemmas tyokappaletta ja laukaise poltin uudelleen. Katso
Plasmavirtaldhteen asentaminen ja kayttodnotto sivulla 19.

= Tarkasta tyjohto vaurioiden varalta. Vaihda se tarpeen vaatiessa. Katso
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Varaosaopas) (810490).

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 127



Ongelma

Ratkaisu

Plasmakaari sammuu,

mutta syttyy, kun vedat
polttimen liipaisimesta
uudelleen.

= Pienenna valokaaren venyméa. Veda poltinta tydkappaleen paélla aina kun
mahdollista. Katso sivu 98.

= Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
Tyypillisté on, ettd 0-30-0-vikojen maara kasvaa, kun kasetti ldhestyy
kayttoian loppua. Katso Kasetin huolto sivulla 176 ja Merkkeji siitd, ettd
kasetti on lahella kayttoian loppumista sivulla 107.

= Varmista, etté tulevan kaasun sy6ttletkun sisdhalkaisija on véhintaan
9,5 mm (3/8 tuumaa).

= Tarkasta kaasunsuodatusjirjestelmé sellaisten epapuhtauksien varalta,
jotka mahdollisesti héiritsevat plasmavirtaldhteen suorituskykya. Katso
sivu 126.

= Jos saadit kaasunpaineen manuaalisesti ennen ongelman ilmenemistd,
aseta kaasunpaine takaisin oletusasetukseen. Katso sivu 75.

Poltin ei leikkaa kokonaan
tyokappaleen lavitse.

= Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
Tyypillistd on, ettd 0-30-0-vikojen mééaré kasvaa, kun kasetti lahestyy
kayttoian loppua. Katso Merkkeja siitd, ettd kasetti on |dhella kayttoidn
loppumista sivulla 107 ja Kasetin huolto sivulla 176.

= Vidhenni leikkausnopeutta.

= Varmista, ettd toimintatila on oikea kdyttamallesi Hypertherm kasetille. Katso
sivu 75.

= Kaynnista uudelleen plasmavirtaldhde. Tunnistaako se oikein
asennetun Hypertherm-kasetin tyypin? Asettaako se oikein
ampeerilukeman ja toimintatilan Hypertherm kasetille? Jos néin &l
ei ole, katso LCD-néytto4. Naetkd oletusasetuksista poikkeavan
kuvakkeen (oikealla)? Jos vastaus on kyll4, jarjestelman
kokoonpanoasetusta on mahdollisesti muutettava. Katso sivu 126. Jos ei,
Hyperthermin kasetissa, polttimessa tai plasmavirtalahteessé on
mahdollisesti ongelma. Ota yhteytt4 jalleenmyyjaén tai valtuutettuun
korjaamoon.

= Varmista, ettd poltinta kdytetdan oikein. Katso Leikkaaminen kasipolttimella
sivulla 93.

= Lis#4 plasmavirtaldhteen lhtévirtaa (A). Katso sivu 70.

= Jos ldht6virtaa (A) ei voida nostaa, varmista, etté leikattavan metallin
paksuus on pienempi kuin tdméan plasmavirtaldhteen enimmaiskapasiteetti.
Katso Leikkausméarittelyt sivulla 34.

= Puhdista alue, jossa maadoituspuristin koskettaa tyokappaletta. Poista
ruoste, maali tai muu materiaali. Varmista, ettd metallipintojen vélinen
kosketus on hyva.

= Tarkasta polttimen johto. Oikaise se, jos se on vadntynyt tai mutkalla. Jos se
on vahingoittunut, vaihda uuteen.

= Tarkasta kaasunpaine ja kaasun syéttoletku. Katso sivu 125.
= S&ada kaasun virtausnopeus. Katso Kaasun sy6ttolahde sivulla 54.

Kun yritdn saataa
lhtévirtaa (A) SmartSYNC
kasipolttimen painikkeella,
plasmavirtaldhteen
ampeeriasetus ei muutu.

= Onko jarjestelma perustilassa? Kasipolttimessa olevaa
ampeerin sd&toé ei voi kdyttad, kun jarjestelmé on perustilassa. =]
Katso Alykas tila verrattuna perustilaan sivulla 154. Jos q!}_,;l
tilaruudussanikyy muun kuin oletuskokoonpanon kuvake
(oikealla), aseta plasmavirtalahteen tehdasasetukset takaisin

dlykkaaseen tilaan. Paina ja pida O ja samanaikaisesti

painettuna noin 2 sekunnin ajan.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Ongelma

Ratkaisu

Kasipolttimen
vikavalo-LED vilkkuu
keltaisena, mutta
vikakoodia tai
vikakuvaketta ei ndy
tilandytossa.

= Kaésipolttimen vikavalo-LED vilkkuu keltaisena, kun jarjestelma on

perustilassa. Kun palaat takaisin &lykk&aseen tilaan, polttimen vikavalo-LED

muuttuu vihrezksi. Katso Alykis tila verrattuna perustilaan sivulla 154.

Kasintalttaukseen liittyvat ongelmat

Varmista aina seuraavat asiat:

m  Hypertherm Talttauskasetti on asennettu.

m  Kasetti Hypertherm ei ole kulunut tai vaurioitunut. Katso Merkkeji siit, etté kasetti on lahella
kayttéian loppumista sivulla 107.

m  Toimintatila on asetettu talttaustilaan.

0 Kun asennat Hypertherm talttauskasetin, plasmavirtaldhde asettaa automaattisesti

toimintatilan talttaustilaan. On olemassa ehto, jossa toimintatila ei asetu automaattisesti
talttaustilaan, vaikka kayt6ssa olisi Hypertherm talttauskasetti. Katso Alykas tila
verrattuna perustilaan sivulla 154.

Ongelma

Ratkaisu

Valokaari sammuu
talttauksen aikana.

Pienenna valokaaren venymai (tydetaisyyttd).

Aseta poltin pystympé&én asentoon.

Polttimen kérki osuu
sulaan metalliin
(kuonaan).

Suurenna valokaaren venymai (tySetéisyytts).

Pida polttimen karki suunnattuna haluamasi uran suuntaan.

Talttaus on liian syva.

Kallista poltinta alaspain niin, ettd se on ldhempana tytkappaletta.

Suurenna valokaaren venymai (tybetéisyytts).
Suurenna talttausnopeutta.
Vihenni lahtdvirtaa (A).

Katso Muuta talttauksen &ariviivaa sivulla 114.

Talttaus ei ole riittavan
Syva.

Aseta poltin pystympéén asentoon.

Pienenni valokaaren venymaa (tydetaisyyttd).
Pienenna talttausnopeutta.

Lisaa lahtovirtaa (A).

Katso Muuta talttauksen &ariviivaa sivulla 114.

Talttaus on liian levea.

Aseta poltin pystympé&én asentoon.

Pienenni valokaaren venymai (tydetaisyytta).
Suurenna talttausnopeutta.

Vidhenna ldhtovirtaa (A).

Katso Muuta talttauksen &éariviivaa sivulla 114.
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Ongelma Ratkaisu
Talttaus ei ole tarpeeksi = Kallista poltinta alaspaéin niin, ettd se on lahempéna tytkappaletta.
levea. = Suurenna valokaaren venymaa (tybetéisyytts).

= Pienenna talttausnopeutta.
= Lis34 lahtdvirtaa (A).
= Katso Muuta talttauksen dériviivaa sivulla 114.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vikakoodit

Kun plasmavirtaldhteessi tai polttimessa ilmenee vika, vikakoodi @ ja siihen liittyva vikakuvake @
nakyvét tilandytdssa. Myds keltainen vikavalo-LED @ syttyy.

Vikakoodit ovat muodossa N-nn-n. Vikakoodin arvo osoittaa vian merkityksen: mita suurempi
numero, sitd suurempi térkeys. Jos samanaikaisesti iimenee useampi kuin yksi vika, nékyviin tulee
vikakoodi, jolla on suurin tarkeys.

4 )

2 mca N o~
-

-
() (o) ()

Virtalahteen loki -ndytdssé nakyvat 10 vimeisinta vikaa. Katso sivu 149.

Myos SmartSYNC kasipolttimen tila-LED né&yttaa vikatilanteen.

Vihrea = valmis Keltainen = Punainen =
leikkaamaan 0-nn-n vikakoodi 0-32-0, 1-nn-n,
tai poltin on lukittu 2-nn-ntai 3-nn-n
vikakoodi
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Tunnista vikakuvakkeet

o

P TV AE

"] § B

limoitus — Tama kuvake osoittaa viat, jotka vaikuttavat kielteisesti leikkauksen laatuun
tai suorituskykyyn, mutta eivdt esta plasmavirtalahteen toiminnan jatkumista
useimmissa olosuhteissa. Vikakoodi 0-14-0 néyttds tdman kuvakkeen, mutta
estas jarjestelman toiminnan.

Vika — Tama kuvake tunnistaa viat, jotka aiheuttavat plasmavirtaldhteen pyséahtymisen.

Error (Virhe) — Tama kuvake osoittaa viat, joiden korjaaminen tai siséisten
komponenttien vaihto on tarpeen.

Polttimen korkkianturi — Tama kuvake osoittaa, kun SmartSYNC poltin on keltaisessa
lukitusasennossa (X). Katso sivu 69. Se tunnistaa myds vikatilanteet, joissa
Hypertherm kasetti on irronnut, vaarin asennettu tai puuttuu.

Lampétila — Tama kuvake osoittaa vikatilanteet, joissa plasmavirtaldhde on sallitun
kayttélampdotila-alueen ulkopuolella. Katso sivu 22 |ampdtilamaaritykset.

Kaasu — Tama kuvake ilmaisee vikatilanteet, joissa kaasunsy6tto on irrotettu
plasmavirtalahteesta tai kaasunsy6tdssé on ongelma.

Kasettia ei tunnisteta — Taméa kuvake nékyy, kun kasetti ei pysty kommunikoimaan
plasmavirtalahteen kanssa.

Jos kasetti ei pysty kommunikoimaan plasmavirtalahteen kanssa,
plasmavirtaldhde ei pysty asettamaan kayttoparametreja tai tallentamaan
kasettitietoja.

Kasetin kayttdidn paattyminen — Tama kuvake osoittaa, kun kasetti on kayttdikansa
lopussa. Hypertherm suosittelee vahvasti, ettd asennat uuden kasetin, kun tdma
vika iimenee. Katso sivu 80.

Siséinen sarjayhteysliitdnta — Tama kuvake tunnistaa LCD-n&yt6n / ohjauspiirilevyn

ja DSP-piirilevyn vilisissa sarjayhteyksissé esiintyvét viat.

Kasetin viestinnat — Tama kuvake ilmaisee vikoja langattomassa tiedonsiirrossa,
joka tapahtuu Hypertherm kasetin ja SmartSYNC polttimen valilla.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

[— Polttimen viestinnat — Tama kuvake ilmaisee SmartSYNC polttimen ja
= plasmavirtalahteen DSP-piirilevyn vélilla esiintyvét tietoliikenneviat.
Poista vikakoodit

Katso seuraavaa taulukkoa kunkin vikatilanteen tunnistamiseksi ja vian etsintaa varten.
Jarjestelmén mukana toimitetaan tarra, jossa on kuvaukset monista

yleisimmista vikakoodeista. Laita tarra plasmavirtalahteeseen tai lahelle
tyoskentelyaluetta viitekayttoa varten.

Toimintahiiriot (0-mn-n)

Vikakoodit muodossa 0-nn-n tunnistavat toimintah&iriét. Nama viat eivét ndy Virtaldhteen loki
-ndytossa.

Toimintah&iriokoodi voi olla ilmoitus tai tila, joka pysayttaa leikkausprosessin. Hypertherm
suosittelee, etta teet seuraavassa taulukossa olevat vaiheet kaikille esiintyville vikakoodeille.

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-11-0 Kaukos&&timen toimintatila on | Nama vikakoodit eivét esté jarjestelmén
A vadra tai se ei ole sallittu toimintaa. Hypertherm suosittelee seuraavaa.
0 asennetulle kasetille. Kaukos#itimessi tai jarjestelmén
Leikkauskasettien sallitut ohjelmistorajapinnassa on ongelma. Jarjestelma

Vilkkuu toimintatilat ovat 1 (leikkaustila) | ei pysty tulkitsemaan ohjaimesta tulevia
keltaisena |ja 2 (metalliverkkotila). Sallittu | toimintatila-, Iahtévirta- tai kaasunpainetietoja.
t0|mlntatlla'talttauskasetllle On |« Tarkasta ohjelmointikoodi epasopivien
3 (talttaustila). prosessimuuttujien osalta.

0-11-1 Kaukos&atimen lahtdvirta (A) = Korjaa ohjain.
on vaara tai ei sallittu
asennetulle kasetille.

Sallitut arvot liittyvat
plasmavirtalahteen ja
asennetun kasetin pienimpaan
ja suurimpaan lzhtévirtaan (A).

0-11-2 Kaukosaatimen kaasunpaine
on vadra tai se ei ole sallittu.

Sallittu kaasunpaine riippuu
valitusta prosessista ja
toimintatilasta seka
asennetusta polttimesta,
polttimen johtimesta ja
kasetista.

Powermax65/85/105 SYNC Kayttokasikirja 810470FI 133



Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-12-1

0-12-2

0-12-3

/1%

0

Vilkkuu
keltaisena

Kaasunpaineen 13ht6 on
alhainen.

Kaasunpaineen 1&ht6 on
korkea.

Kaasunpaineen 1&hto ei ole
vakaa.

Nama vikakoodit eivat esté jarjestelmén
toimintaa. Hypertherm suosittelee seuraavaa.

= Jos kyseessa on 0-12-1-vika, lisda kaasun
syottopainetta kaasulahteesta. Jarjestelmén
optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi
varmista, ettd kaasun syo6ttopaine pysyy
7,6—8,3 baaria (110-120 psi) valill4, kun
kaasu virtaa. Vahimmaissyo6ttopaineen
méadrittelyt, katso sivu 57.

« Al3 koskaan ylita kaasun
enimmaispainearvoa 9,3 baaria (135 psi).
Katso Kaasun sy&ttdpainevaatimukset
(kaasun virratessa) sivulla 57.

= Varmista, ettei mikdén kaasulinjoista ole
mutkalla tai tukossa.

= Tee kaasutesti, jotta néet, onko
plasmavirtalahteen todellinen
lahtokaasunpaine asetettua painetta
alhaisempi yli hyvaksyttdvan maaran. Katso
Tee kaasutesti sivulla 150.

= Pyyda valtuutettua huoltoteknikkoa
tarkastamaan plasmavirtaléhteen sisélla
oleva solenoidiventtiili. Ota yhteytta
jalleenmyyjéan tai valtuutettuun korjaamoon.

0-13-0

®

Keltainen

A
AC

Vilkkuu
vihredna

0

Vilkkuu
keltaisena

Vaihtovirran (AC) syéttévirta
ei ole vakaa.

Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
Joissakin olosuhteissa jarjestelma voi toimia
pienemmalléd kapasiteetilla. Hypertherm
suosittelee seuraavaa.

= Suorita uudelleenkéynnistys.

= Irrota jarjestelma tarvittaessa generaattorin
virtapiiristd. Katso Vianmaaritys
generaattorivirtaan liittyvissa ongelmissa
sivulla 147.

= Jos tédma vika jatkuu, pyyda sahkdasentajaa
korjaamaan virtaldhde. Katso sivu 39.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-14-0

/1%

®

Keltainen

Vilkkuu
keltaisena

Kasetin asennuksessa on
ongelma.

Tama vika nakyy, kun asennat kasetin, eiké se
pysty lahettdamé&an tietoja plasmavirtalahteeseen.
Tamaé vikakoodi estéé jarjestelmén toiminnan.

Tee jokin seuraavista:
= Aseta polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukitusasentoon (X) ja sitten takaisin
vihreddn sytytysvalmius-asentoon (y/").
= Suorita pikauudelleenk&ynnistys.
= Asenna kasetti uudelleen.
Sé&hkohéiridt voivat aiheuttaa huonon
datayhteyden. Esimerkiksi TIG-hitsaajien
korkeataajuinen sahkoinen melu voi aiheuttaa

hairioita. Pida sahkoinen melu tydalueella
mahdollisimman vahaisena.

Jos et poista tdta vikakoodia, jarjestelma saataa
automaattisesti seuraavat asetukset
tyokappaleen ja kasetin mahdollisten vaurioiden
estémiseksi:

» Se asettaa lahtdvirran arvoksi 45 A.
» Se asettaa toimintatilaksi leikkaustilan.

= Se asettaa lahttkaasun paineen
leikkauspaineeksi.
Voit tarvittaessa muuttaa néité asetuksia
manuaalisesti, jotta voit leikata ilman
datayhteytta.

0-14-1

Vilkkuu
keltaisena

Kasettia ei tunnisteta.

Tama vika nakyy, kun kasetti ei jostain syysta
pysty lahettamé&an tietoja plasmavirtalahteeseen.
Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.

= Kun tdma vika ilmenee, voit jatkaa
leikkaamista tai talttausta, mutta sinun on
asetettava lahtdvirta (A) ja toimintatila
manuaalisesti. Jarjestelméa ei mydskaan voi
kerata tietoja Hypertherm kasetista.

= Puhalla kevyesti iimaa kasettiin pdlyn tai
muun epépuhtauden poistamiseksi. Asenna
kasetti uudelleen.

* Varmista, etta kasetin
sisélla oleva vihred
rengas ei ole rikki.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-19-9

/1%

®

Keltainen

0

Vilkkuu
keltaisena

Syottovirta pysahtyi. Tai

Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.

virtapiirilevyn laitteistosuojaus | Suorita seuraavat toimenpiteet.

tapahtui plasmavirtaldhteen

komponenteille.

= Tama vika voi johtua sahkoisesta kohinasta.
Odota, etti vika poistuu, ja jatka
leikkaamista.

= Jos kaytét sarjayhteyksid, tdma vika voi
esiintya tilapaisesti CNC:ss4, kun asetat
plasmavirtaldhteen asentoon OFF (O).
Odota 1 minuutti, kunnes vika poistuu
itsestaan.

= Jos tdma4 vika jatkuu, se voi tunnistaa
mahdollisen laitteistovian sisdisessé
komponentissa 2-nn-n tai 3-nn-n
vikakoodina. Patevan huoltoteknikon on
korjattava jarjestelma. Ota yhteytta
jalleenmyyjaan tai valtuutettuun korjaamoon.

0-20-0

®

Keltainen

0

Keltainen

Kaasunpaine on alhaisempi
kuin valitun prosessin,
toimintatilan, polttimen,
johtopituuden ja Hypertherm
kasettityypin minimipaine.

Tama vikakoodi ei jarjestelmén toimintaa.
Toimi seuraavasti.

= Tarkasta kaikki sy6ttokaasun litannat.
Varmista, ettei vuotoja tai 16ysia liitoksia ole.

= Varmista, etta tulevan kaasun sy6ttoletkun
sisdéhalkaisija on vahintddn 10 mm
(3/8 tuumaa), jos letkun pituus on alle 15 m
(50 jalkaa). Kdytd 15-30 m (50-100 jalkaa)
pituisissa letkuissa sisdhalkaisijaa, joka on
vahintdan 13 mm (1/2 tuumaa).

= Varmista, ettd kaasun syottopaine on
riittdvé. Katso Kaasun
sydttdpainevaatimukset (kaasun virratessa)
sivulla 57.

= S&ada kaasunpaine manuaalisesti
plasmavirtalahteessa. Katso sivu 74.

= Tee kaasutesti, jotta nédet, onko
plasmavirtaldhteen todellinen
lahtokaasunpaine asetettua painetta
alhaisempi yli hyvaksyttavan maaran. Katso
sivu 150.

= Jos kaasun syo6tdssé ei ole ilmeista
ongelmaa, tarkasta plasmavirtaldhteen
ilmansuodatinkotelo ja
ilmansuodatinelementti. Puhdista tai vaihda
tarvittaessa. Katso sivu 177.

= Jos tdma vikatilanne jatkuu, pyyda
valtuutettua huoltoteknikkoa tarkastamaan
jarjestelma. Ota yhteytt4 jalleenmyyjdin tai
valtuutettuun korjaamoon.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-21-0 @ Kaasun virtaus pyséhtyi Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
leikkauksen aikana Vikakoodi poistuu, kun poltinta seuraavan kerran
Keltainen | (kaarijannite muuttui liian sytytetdan, paitsi jos polttimen syttymisen estéda
suureksi). jokin tila, kuten polttimen johdossa oleva mutka
tai tukos. Toimi seuraavasti.
= Varmista, ettd kaasun sy6ttopaine on oikea.
= Varmista, ettei mikaén kaasulinjoista ole
0 mutkalla tai tukossa.
Keltainen = Varmista, ettd polttimen johto ei vuoda.
Varmista my0s, etté se ei ole mutkalla tai
vaantynyt.
= Asenna uusi Hypertherm kasetti.
= Lukitse polttimen korkeudensaito
koneellisissa sovelluksissa.
0-22-0 Kaasua ei syéteta. Tama vikakoodi estdi jarjestelmén toiminnan.

®

Keltainen

0

Keltainen

Vikakoodi poistuu, kun kytket kaasun
syottolaitteen plasmavirtaldhteeseen, ellei
kaasulinjassa ole tukosta. Toimi seuraavasti.

= Varmista, ettd sy6ttdkaasun ldhde on
kytketty oikein plasmavirtalahteeseen.
= Tarkasta kaikki sy6ttokaasun litdnnat.

Varmista, ettei kaasulinjassa ole tukoksia.
Varmista, ettei vuotoja tai I6ysia liitoksia ole.

= Kaynnisté plasmavirtalahde uudelleen.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-30-0 Poltin on juuttunut auki Nama vikakoodit estdvat. Joissakin olosuhteissa
@ (TSO). voit sytyttda polttimen uudelleen ja jatkaa
Keltainen | Suutin ja leikkaamista.
elektrodikomponentit Jos vika ilmeni, kun asensit kasetin
Hypertherm kasetin sisélla ensimmaisen kerran ja yritit sytyttaa
eivit kosketa toisiaan sen polttimen, toimi seuraavasti:
jélkeer\, kU”_ . = Jos Hypertherm kasetti [8ystyi tai poistettiin,
0 kéynnistyssignaali on kun plasmavirtaldhde oli pa4ll4 ja polttimen
: vastaanotettu. lukituskytkin oli asetettu vihredan
Keltainen - - — . )
0-30-1 Poltin on juuttunut kiinni kdynnistysvalmius-asentoon ("), aseta
(TSC). plasmavirtaléhteen virtakytkin asentoon
Suutin ja OFF (0), korjaa ongelma ja aseta virtakytkin
elektrodikomponentit asentoon ON (I) vian poistamiseksi.
Hypertherm kasetin sisalla = Tarkasta Hypertherm kasetti. Varmista, etta
eivét irrota toisiaan toisistaan se ei ole kulunut tai vaurioitunut. Katso
sen jalkeen, kun Kasetin huolto sivulla 176 ja Merkkeja siita,
kaynnistyssignaali on ettd kasetti on |ahella kayttdian loppumista
vastaanotettu. sivulla 107.
= Kasipoltin: Siirré polttimen lukituskytkin
keltaiseen lukitusasentoon (X) ja siirr4 sitten
polttimen lukituskytkin vihredan
sytytyssvalmius-asentoon (y”). Sytyta
poltin 1 kerran, jotta saat varoitusilman
puhalluksen. Tama voi puhdistaa kasetin
kérjen ympdéirille kertyneen ei-toivotun
materiaalin.
= Poista kasetti ja ravista sitd varovasti, jotta
kasetin sisélle kertynyt ei-toivottu materiaali
poistuu. Tam& materiaali voi aiheuttaa
0-30-0-vikoja. Tyypillista on, etta
0-30-0-vikojen maéré kasvaa, kun kasetti
lahestyy kayttdidn loppua.
= Asenna uusi Hypertherm kasetti.
Jos vika ilmeni jalkivirtauksen tai
leikkauksen aikana, toimi seuraavasti:
= Tarkasta kaasulinja. Katso Tarkasta
kaasunpaine sivulla 125 ja Tarkasta kaasun
laatu sivulla 126.
= Tarkasta poltin vaurioiden ja sellaisten
olosuhteiden varalta, jotka voivat estda
kaasun oikean virtauksen. Katso
Vianméaéritys 0-30-0 vikakoodeista, jotka
iimenevat jalkivirtauksen aikana sivulla 148.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-32-0 Jarjestelmé havaitsi, ettd Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
@Ej’ @ kdytdssa oleva kasetti on Asenna uusi kasetti vikatilan poistamiseksi.
Keltainen | kdyttoikdnsa lopussa. = Jos kéynnistit plasmavirtalahteen uudelleen
ja yritat kayttdd samaa kasettia, vikakoodi
0-32-1 tulee nékyviin muistuttamaan siit3,
] ettd kasetti on kéyttoikénsa lopussa.
Hypertherm suosittelee vahvasti, etta
0 asennat uuden kasetin. Katso Milloin
: kasetti on vaihdettava (vikakoodi 0-32-n)
Punainen sivulla 80.
0-32-1 @ Asennettiin kasetti, oli Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
EEjD aiemmin 0-32-0-vika ja jonka |« Vikakoodi 0-82-1 muistuttaa, etts kasetti on
Keltainen | kayttdikd on lopussa. kayttsikansa lopussa. Hypertherm
suosittelee vahvasti, ettd asennat uuden
kasetin. Katso Milloin kasetti on vaihdettava
(vikakoodi 0-32-n) sivulla 80.
0
Vilkkuu
keltaisena
0-40-0 Tehostettu tehokertoimen Nama vikakoodit estavat jarjestelmén toiminnan.
@ korjauksen eristetyn portin Tee seuraavasti: Voit jatkaa jarjestelmén kayttoa,
Keltainen | bipolaaritransistori (PFC kun sen sisdlampdtila ei ole enéa liian kuuma tai
IGBT) on liian kylma. kylmé. Hypertherm suosittelee, etta kaytat
Téama koskee vain CSA- ja jérjestelm&é vain ulkolampétiloissa, jotka ovat
Powermaxi05 SYNC valilla —10—40 °C (14—104 °F).
230V - 400 V CE-malleja. = Jarjestelm& on mahdollisesti ylikuumentunut.
0-40-1 O] Tehostettu PFCIGBT onfiian =~ dé plasmavirtalihde padlla, jotta tuuletin
. KUUma. laskee S|sa|st.en kompongnttlen lampdtilaa.
Keltainen Katso Esta ylikuumeneminen sivulla 81.
Tama koskee vain CSA- ja = Varmista, etta plasmavirtaldhteen ymparilla
Powermax105 SYNC nista, elia plasmavirtalahteen ympartid
930 V — 400 V CE-malleja. on riittava ilmavirtaus.
= Varmista, ettd plasmavirtaldhteen suojus on
0-40-2 Inver.t.tertin IGBT on liian asennettu siten, etta ritilat ovat tuulettimen
kylma. edessé.
0-40-3 Invertterin IGBT on liian = Jarjestelm& on mahdollisesti liilan kylma
kuuma. toimiakseen. Jos plasmavirtaldhteen
sisélampotila laskee lzhelle =30 °C
(-22 °F), siirra jarjestelma lampimampain
paikkaan.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-50-0 Kasetti on pois paéltd, poltin | Tama vikakoodi estaa jarjestelman toiminnan.
I/@ @ oli irrotettu tai poltin oli Tee seuraavasti:
® Keltainen | keltainen lukitus (X) = Tama vikakoodi ndkyy, kun teet
-asennossa uudelleenkdynnistyksen polttimen
uudelleenkéynnistyksen lukituskytkimen ollessa keltaisessa
aikana. lukitus (X) -asennossa. Siirrd polttimen
lukituskytkin vihreaan
0 sytytysvalmius-asentoon (y") jatkaaksesi.

, Katso vikakoodi 0-50-1 jdljempéana.

Keltainen . : : A .

= Tama vikakoodi osoittaa my&s, jos poltin on
kytketty irti, kun asetat plasmavirtaldhteen
padlle (I). Kytke poltin
plasmavirtaldhteeseen. Suorita
pikauudelleenkaynnistys.

= Tama vikakoodi osoittaa myés, jos kasettia
ei ole asennettu oikein. Poista Hypertherm
kasetti ja asenna se oikein.

= Konepoltin: Tama vikakoodi nékyy, kun
poistat kasetin asettamatta ensin
virtakytkintd OFF-asentoon (O) tai
siirtdmaétta polttimen lukituskytkinta
keltaiseen lukitus (X) -asentoon. Lukitse ja
avaa poltin tai pikakaynnista se uudelleen.

* Minikonepoltin: Tama vikakoodi voi nakya,
jos vaihdat kasetin, kun plasmavirtaldhteen
virtakytkin on asennossa ON (I). Suorita
pikauudelleenkaynnistys.

= Jos Hypertherm kasetti on hyvasséa
kunnossa ja asennettu oikein, polttimessa
on mahdollinen vaurio. Ota yhteytta
jalleenmyyjaan tai valtuutettuun korjaamoon.

asetettu keltaiseen Tee seuraavasti: Uudelleenkaynnistys ei ole

0-50-1 |/ 2 @ Polttimen lukituskytkin on Tama vikakoodi estd4 jarjestelmén toiminnan.
Keltainen | lukitusasentoon (X). tarpeen.

= Kasipoltin: Siirré polttimen lukituskytkin
vihreddn sytytysvalmius-asentoon (y).
Sytyta poltin 1 kerran, jotta saat
varoitusilman puhalluksen. Sytyté poltin

C uudelleen saadaksesi plasmakaaren. Katso

sivu 68.

= Konepoltin: Siirré polttimen lukituskytkin
vihredan sytytysvalmius-asentoon (y").

Sytyta poltin plasmakaaren
aikaansaamiseksi.

Keltainen

= Minikonepoltin: Tama vikakoodi ei koske
minikonepoltinta.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika- Vika-
koodi kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-50-2 | ei mitdén

0

Keltainen

Polttimen lukituskytkin on
asetettu vihredan
sytytysvalmius-asentoon
(v7), mutta poltin ei ole
sytytysvalmis.

Tama vikakoodi ilmaisee tilan, jossa tarvitaan
lisdvaihetta kdsipolttimille ennen kuin kasipoltin
laukaisee plasmakaaren.

Kun siirrat polttimen lukituskytkimen

vihreddn sytytysvalmius-asentoon (y),
vikakoodi muuttuu 0-50-1:sté 0-50-2:ksi ja

{@ -kuvake sammuu.

Késipoltin: Sytytd poltin 1 kerran
saadaksesi varoitusilman puhallukset.
Vikakoodi 0-50-2 sammuu ja kdsipolttimen
LED-valo vaihtuu keltaisesta vihreaksi.
Poltin on nyt valmis sytyttdmaan
plasmakaaren.

Konepoltin: 0-50-2 vikakoodi ndkyy noin

1 sekunnin ajan ja sammuu sitten. Sytyta
poltin plasmakaaren aikaansaamiseksi.
Varoitusilman puhalluksia ei ole. Jos
vikakoodi 0-50-2 ei poistu, lahetd CNC:sta
STOP-signaali vian poistamiseksi.

Minikonepoltin: Tama vikakoodi ei koske
minikonepoltinta.

0-50-3 | ei mitdén

0

Keltainen

Jarjestelma lukee tietoja
kasetista.

Tama vikakoodi vilkkuu nopeasti, kun jarjestelma
lukee kokoonpanotietoja kasetista. Odota, etta
vikakoodi poistuu itsestaan.

Jarjestelma ei leikkaa ennen kuin
vikakoodi poistuu.

Tama vikakoodi voi nakya jopa 6 sekunnin
ajan, jos sdhkodinen hiirié aiheuttaa hairigita
datayhteydessa.

Jos jarjestelma ei pysty lukemaan tietoja
kasetilta, ndytt6on tulee toinen vikakoodi.

Késipoltin: 0-50-2 vikakoodi sen jélkeen,
kun 0-50-3 on poistunut. Sytyté poltin 1
kerran, jotta saat varoitusilman puhalluksen.
Vikakoodi 0-50-2 poistuu. Poltin on nyt
valmis sytyttdmaén plasmakaaren.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-51-0

®

Keltainen

0

Keltainen

Plasmavirtalahde sai signaalin
leikkauksen aloittamiseksi

samaan aikaan, kun virtakytkin
oli asetettu ON-asentoon (I).

Konepolttimella tat tilaa

kutsutaan joskus
jumittuneeksi kdynnistykseksi.

Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Pikaudelleenkdynnistys on
tarpeen.

= Kasipoltin: Kun plasmavirtaldhteen
virtakytkin oli kytketty ON-asentoon (1),
polttimen liipaisinta pidettiin
kdynnistysasennossa. Vapauta liipaisin ja
kdynnistd plasmavirtaldhde nopeasti
uudelleen.

* Konepoltin: Plasmavirtaldhde vastaanotti
kaynnistyssignaalin, kun virtakytkin oli
asennossa ON (I). Aseta Start-signaali pois
paélté ja kdynnista plasmavirtaldhde
nopeasti uudelleen.

0-52-0

®

Keltainen

0

Keltainen

Poltinta ei ole kytketty.

Tamaé vikakoodi estda jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Pikaudelleenkdynnistys on
tarpeen.

= Varmista, etta polttimen johto on kytketty
oikein plasmavirtalahteen etuosassa
olevaan FastConnect-litdntdan. Suorita
pikauudelleenkéynnistys.

= Jos irrotat polttimen, kun plasmavirtaldhde
on kytketty paélle (1), saat vikakoodin
0-52-0.

= Jos irrotat polttimen, kun plasmavirtaldhde
on asetettu OFF-asentoon (0O), saat
vikakoodin 0-50-0, kun asetat
plasmavirtaldhteen seuraavan kerran
ON-asentoon (I).

0-60-0

AC

®

Keltainen

0

Keltainen

Vaihtovirran syo6ttojannitteen
vaihekato tapahtui.

Tamé koskee vain CE-malleja
ja Powermax105 SYNC
CSA-malleja.

Tama vikakoodi estdi jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Uudelleenkéynnistys on
tarpeen.

= Pyyda sahkoasentajaa tarkastamaan kaikki
syottovaiheet ja sulakkeet tai katkaisijat
oikean jannitteen varmistamiseksi
virtalahteessa ja plasmavirtaldhteessa.

= lIrrota jarjestelma tarvittaessa
generaattorivirrasta tai aseta
generaattoritoiminto péélle. Katso
Vianmédéritys generaattorivirtaan liittyvissa
ongelmissa sivulla 147
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-60-1

\/\
AC

®

Keltainen

0

Keltainen

AC-sydéttojannite on liian
alhainen.

Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Uudelleenkéynnistys on
tarpeen.

» Syéttsjannite on liian alhainen (yli 15 % alle
nimellisjannitteen). Pyyda sidhkéasentajaa
tutkimaan linja ja nostamaan jannitetta.
Katso sivu 22 ja sivu 40.

= lIrrota jarjestelmé tarvittaessa
generaattorivirrasta tai aseta
generaattoritoiminto péélle. Katso
Vianmédéritys generaattorivirtaan liittyvissa
ongelmissa sivulla 147.

0-60-2

AC

®

Keltainen

0

Keltainen

AC-syéttojannite on liian
korkea.

Tamaé vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Uudelleenkéynnistys on
tarpeen.

» Syéttsjannite on liian korkea (yli 10 % yli
nimellisjannitteen). Pyyda sidhkéasentajaa
tutkimaan linja ja alentamaan jannitetta.
Katso sivu 22 ja sivu 40.

= lIrrota jarjestelma tarvittaessa
generaattorivirrasta tai aseta
generaattoritoiminto péélle. Katso
Vianmédéritys generaattorivirtaan liittyvissa
ongelmissa sivulla 147

0-61-0

®

Keltainen

0

Keltainen

AC-sy06tto ei ole vakaa.
Sammuta jarjestelma.

Tamaé vikakoodi estda jarjestelmén toiminnan.
Tee seuraavasti: Uudelleenkéynnistys on
tarpeen.

= Syottovirtapiirin virran voimakkuus vaihtelee.
Katkaise jarjestelman virta ja korjaa
linjaresonanssiongelma ennen jatkamista.

= Jos mahdollista, kytke jérjestelma toiseen
verkkovirtalahteeseen.

= Varmista, ettd plasmavirtaldhdetta ei kdyteta
taajuusmuuttajalla.

= lIrrota jarjestelma tarvittaessa
generaattorivirrasta tai aseta
generaattoritoiminto paélle. Katso
Vianmédritys generaattorivirtaan liittyvissé
ongelmissa sivulla 147
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vika-
kuvake

Vika
LEDit

Kuvaus

Ratkaisut

0-98-0

®

Keltainen

Keltainen

LCD-néyton ja
ohjauspiirilevyn ja
DSP-piirilevyn vililla tapahtui
sisdinen tiedonsiirtovika.

Tama vikakoodi ei voi estda jarjestelmaa
toimimasta. Jarjestelmé voi jatkaa leikkaamista,
mutta Hypertherm suosittelee, etté etsit ensin
ongelman syyn, koska etupaneelin séatimet eivat
ole kaytettavissa. eet seuraavat toimet:

= Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin
asentoon OFF (0). Odota, kunnes kaikki
SmartSYNC kasipolttimen
ampeeri-ilmaisimen LED-valot sammuvat.
(Tai odota noin 1 minuutti.) Aseta virtakytkin
asentoon ON (I).

Jos ongelma jatkuu, patevén huoltoteknikon on
avattava plasmavirtaldhde ja tutkittava
LCD-nayton ja ohjauspiirilevyn ja DSP-piirilevyn
vélinen nauhakaapeli.

0-98-1

{ﬂ]{-&ﬂ
iy

Keltainen

Kasetin ja polttimen valilla
tapahtui RF-viestintdvika.

Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
Hypertherm suosittelee seuraavaa.

Kun tdma vika ilmenee, Hypertherm kasetti ei
laheta tietoja jarjestelméan, joten jarjestelma ei
voi kerata tietoja kasetista. Ongelma voi olla
Hypertherm kasetissa tai SmartSYNC
polttimessa.

Voit jatkaa leikkaamista tai talttausta, mutta
sinun on asetettava ldhtévirta (A) ja
toimintatila manuaalisesti.

Kasetti:

= Varmista, ettd Hypertherm kasetti on
asennettu oikein.

= Varmista, etta kasetin
sisilld oleva vihred
rengas ei ole rikki.

= Jos kayttssési on
Hyperthermin
kasetinlukija(528083),
tee testi, jolla tunnistat,
pystyyko lukija ottamaan tietoja kasetista.

= Asenna uusi Hypertherm kasetti.
Poltin:

= Jos uusi Hypertherm kasetti ei poista
vikatilaa, jokin SmartSYNC polttimen
komponentti on mahdollisesti vaurioitunut.
Patevén huoltoteknikon on tutkittava poltin.
Ota yhteyttd jalleenmyyjaén tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika- Vika- Vika
koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut
0-98-2 | —— Polttimen ja Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
: plasmavirtaldhteen vélilla Hypertherm suosittelee seuraavaa.
173 0 tapahtui tietolilkennevika. Kun taméa vika ilmenee, SmartSYNC poltin ei
laheta tietoja plasmavirtalahteeseen, joten
Vilkkuu jarjestelma ei voi kerata tietoja Hypertherm
keltaisena kasetista. Ongelma voi olla polttimessa tai

plasmavirtaldhteessa. Patevan huoltoteknikon on
tunnistettava vian ldhde ja korjattava vaurioitunut
komponentti. Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai
valtuutettuun korjaamoon.

Voit jatkaa leikkaamista tai talttausta, mutta
sinun on asetettava ldhtévirta (A) ja
toimintatila manuaalisesti.
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Komponenttien sisiiset viat (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

Vikakoodit seuraavissa muodoissa 1-nn-n, 2-nn-nja 3-nn-n tunnistavat plasmavirtalahteen sisélla
olevien komponenttien mahdolliset vauriot. Nadmé viat nakyvét Virtaldhteen loki -nédytdssa.

Vika- Vika- Vikavalo-

koodi | kuvake LEDit Kuvaus Ratkaisut

1-nn-n @ Tapahtui merkittava vika. Nama vikakoodit estavit jérjestelman toiminnan.

2-nn-n Tee seuraavasti:

3-nn-n Keltainen » Suorita uudelleenkéynnistys. Joissakin
tapauksissa vikatilanne voidaan poistaa
uudelleenkdynnistyksella.

L

0

Punainen

= Jos plasmavirtaldhteen
uudelleenkdynnistdminen ei poista vikatilaa,
patevan huoltoteknikon on korjattava
jarjestelma. Ota yhteytté jdlleenmyyjaan tai
valtuutettuun korjaamoon.
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Vianmaaritys generaattorivirtaan liittyvissa ongelmissa

m Jos vika iimenee generaattorin kdytdn aikana, pikauudelleenkéynnistys ei aina poista

vikatilaa. Aseta sen sijaan plasmavirtalidhteen virtakytkin OFF-asentoon (O) ja odota noin
1 minuutti ennen kuin asetat virtakytkimen ON-asentoon ().

m  Ongelmia syéttsjannitteessi (vikakoodit 0-13-0, 0-60-nja 0-61-0) voi esiintyd useammin
joillakin generaattoreilla. Jos ndma vikakoodit nakyvét jatkuvasti, voit asettaa
GEN-asetuksen tilapdisesti paalle. Tamé asetus on Feature Configuration -naytéssa
(FEATURE CONFIG). Hypertherm suosittelee, ettad vain kokeneet kayttajat muuttavat
tata asetusta. Tama asetus vahentaa jarjestelmén herkkyytta syottovirran ja jannitteen
muutoksille. Katso sivu 152.

a Varmista, ettd asetat GEN-kentéan pois paalta, kun et kédyta generaattoria.

m Jos syottojannitteen kanssa on edelleen ongelmia, irrota plasmavirtalahde generaattorista ja
kytke se pistorasiaan, jossa on riittdvasti virtaa.

0 Katso sivu 50 generaattorin tekniset tiedot.
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Vianmaaritys 0-30-0 vikakoodeista, jotka ilmenevat jalkivirtauksen aikana

Kaynnistyssignaali jalkivirtauksen aikana aiheuttaa polttimen johdossa jéljelld olevan iimanpaineen
nopean laskun. Jos paine ei laske riittdvan nopeasti, elektrodi ei ehka palaa suljettuun asentoonsa
ajoissa, jotta apuvalokaari muodostuisi. Tapahtuu 0-30-0-virhe.

Jos yritat sytyttad polttimen jalkivirtauksen aikana ja saat 0-30-0-virheen, toimi seuraavasti.
Yrita jokaisen vaiheen jalkeen sytyttaa poltin uudelleen.
1. Nollaa poltin.
m  Siirrd polttimen lukituskytkin LOCK-asentoon ja sen jalkeen takaisin
"sytytysvalmius"-asentoon.
2. Kokeile toista kasettia.

m Katso Asenna kasetti sivulla 66.

3. Tarkista polttimen johto.

m Jos polttimen johto on asennettu kiskoon, irrota polttimen
johto kiskosta. 3

m  Onko polttimen johdossa mutkia tai taitoksia®? Ala taivuta
polttimen johtoa séateelld, joka on pienempi kuin
vahimmaistaivutussiade 76 mm:n (3,0 tuumaa).

m  Onko polttimen johdon ympdérillé liian tiukkoja
kaapelinsiteita?

m  Onko merkkeja kaasuvuodosta?

4. Tee kaasun painetestaus.
m  Katso Tee kaasutesti sivulla 150.

m  Katso Kaasun syéttépainevaatimukset (kaasun virratessa) sivulla 57.

9. Tee jatkuvuustarkastus polttimen johdolle, kun kasetti on asennettu.

a. Varmista, etta polttimeen on asennettu
kasetti ja etta poltin ei ole kytketty
plasmavirtaldhteeseen.

b. Tarkista, ettéd polttimen liittimen nastan 1 ja
kasetin suuttimen vélilla on jatkuvuus.

¢. Tarkista, ettd polttimen liittimen nastan 2 ja
kasetin suuttimen vélilla on jatkuvuus.

m  Onko molemmissa nastoissa jatkuvuutta?

O Jos vastaus on kylla, ongelma voi olla
polttimen sijasta plasmavirtaldhteessa.
Ota yhteytta jalleenmyyjaén tai
valtuutettuun korjaamoon.

0 Josei, on mahdollista, etta tarvitaan uusi
polttimen johto.
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Katso viimeisimmit vikakoodit (Virtalahteen loki -nayttd)

Siirry virtaldhteen loki -néyttdén (POWER SUPPLY LOG) niahdiksesi 10 viimeisinta

plasmavirtaldhteessa ilmennyttd sisdistd komponenttivikaa. Tdma on huoltonyttd, joka auttaa
tunnistamaan plasmavirtaldhteen sisilla olevien komponenttien mahdolliset vauriot.

Plasmavirtaldhde ei ndyta toimintavikakoodeja (0-nn-n) tassé nédytéssa.

3
1. Valitse =3 paszvalikkonsytossa.

—. 1
2. Valitse siirtyziksesi POWER SUPPLY LOG -néytt66n.

3. Siirry luettelossa kaantamalla sastonuppia.

= 1 c

A -
aliml ISYSTEN
s—2| L'

# — Tama kenttd ndyttaa vikakoodien luettelon numeroilla 0-9, alkaen vimeisimmista vioista.
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XT = Tam4 kentta osoittaa kunkin vian iimenemisajankohdan. Arvo on aikaleima tunteina (HH),
minuutteina (MM) ja sekunteina (SS): HH:MM:SS. Tami arvo liittyy XT-kenttaan Virtalzhteen
tiedot -ndytdssd (POWER SUPPLY DATA). Katso sivu 161. Aikaleima osoittaa, milloin vika
tapahtui suhteessa plasmavirtalahteen kumulatiiviseen valokaaren siirtoaikaan.

VIKA — Tassi kentéassé ndkyy kunkin vian yksiliva vikakoodinumero. Muoto on N-nn-n. Katso

sivu 131.

Tee kaasutesti

Testaa riittdvan kaasunpaineen ja sy6ttd polttimelle.

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA VIILTOHAAVOJEN MAHDOLLISUUS

Kohdista poltin poispéin itsestési ennen kaasutestin tekemisté. Pid4 aina kadet, vaatteet ja esineet
kaukana polttimen karjesta. Ald koskaan osoita poltinta itseasi tai muita kohti.

Kaynnista ja pysayta kaasutesti automaattisessa kaasunpainetilassa

1. Aseta SmartSYNC poltin vihredén sytytysvalmius-asentoon (v).

2. Kasipolttimet: Sytyté poltin 1 kerran saadaksesi varoitusilman puhallukset.

3. Varmista, ettd oikea toimintatila on
valittu tutkittavaa prosessia varten:
Leikkaustila, talttaustila tai
metalliverkkotila.

4. Pida toimintatilapainiketta painettuna
2 sekunnin ajan, kunnes naytté6n
tulee kaasutestinéytto.

Kaasua virtaa polttimesta jatkuvasti,
kun plasmavirtaldhde on
kaasutestitilassa.

4 )

15D P -
O
S
AN
- 2L
® @ o=

4

Paina ja pida painettuna 2 sekunnin ajan.
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5. Vertaa plasmavirtaldhteen todellista lahtékaasun painetta @ kaasunpaineeseen, jonka
jarjestelmi asettaa @ vastaamaan asennetun kasetin ja polttimen tyyppi.

Jotta jarjestelmé toimisi optimaalisesti, lahtékaasun paine @ ei saa olla alempi kuin jarjestelmén
tavoitekaasunpaine @ seuraavia arvoja enempii:

0 Leikkaustila 105 A: —0,3 baari (-5 psi)
Leikkaustila 85 A: —0,3 baari (-4 psi)
Leikkaustila 65 A: —0,2 baari (—3 psi)
Leikkaustila 45 A: —0,1 baari (—2 psi)
Talttaustila 45 A — 105 A: —-0,1 baari (-2 psi)

0O 0O 0O O

185 (7} 2 BAR
== 75P51
/5. 2B4R

& 75PsI

—o
—o

6. Pysayta kaasutesti painamalla toimintatilapainiketta ja palaa takaisin tilandyttoon. Kaasu lakkaa
virtaamasta polttimesta.

7. Jos kaasun laht6paine oli liian alhainen vaiheessa 5, tarkista kaasun sy6ttdpaine kaasun
syottélahteestd. Syottopainevaatimukset on esitetty osoitteessa Optimaalinen syo6ttopaine
sivulla 57.

On my6s mahdollista, etta patevan huoltoteknikon on vaihdettava solenoidiventtiilin elektroninen
sdadin. Ota yhteytta jalleenmyyjaén tai valtuutettuun korjaamoon.

Tee kaasutesti manuaalisessa kaasunpainetilassa

Jos plasmavirtalahde on kaasutestia aloitettaessa manuaalisessa kaasunpainetilassa,
kaasutestindytdssa nikyy plasmavirtaldhteen todellinen ldhtékaasunpaine @ ja manuaalisen
kaasunpaineen asetus @.

185( 706, 2B4R | —
— JhHPLSI | —

Eﬁ.EEﬂR —

—o
7501 —1°

Voit ka&ntaa sasdtonuppia muuttaaksesi manuaalista kaasunpaineasetusta kaasutestin aikana.
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Voit painaa O kaasutestin aikana vaihtaaksesi manuaalisesta kaasunpaineen tilasta
automaattiseen kaasunpaineen tilaan tai automaattisesta kaasunpaineen tilasta manuaaliseen
kaasunpaineen tilaan.

Saada jarjestelmaasetuksia Feature Configuration -naytossa

Siirry Jarjestelmin asetukset -ndytton (FEATURE CONFIG) muuttaaksesi jarjestelmiasetuksia.
Naiden kenttien muuttamista oletusasetuksista suositellaan vain kokeneille kayttajille.

Jos muutat jotakin néisté kentistd oletusasetuksesta, tilandytossa nakyy =
oletusasetuksesta poikkeava konfigurointikuvake (oikealla). q[ir;l

Tama nayttd on oletusarvoisesti lukittu. Jos haluat muuttaa tassé ndytdssa olevia

asetuksia, sinun on ensin avattava ndytén lukitus "pg -kuvakkeella.

. Paina ja pida painettuna 2 sekunnin ajan siirtydksesi padvalikkondyttoon.

—

2. Valitse 'a' ) padvalikkonayttssa.

E 3
3. Valitse {™ siirtyaksesi FEATURE CONFIG-nsytt56n (JARJESTELMAN ASETUKSET).

4. Kaanna sdiatdnuppia siirtydksesi "i -kenttdan.
5. Valitse 'pq -kenttd painamalla .
6. Kianni saitonuppia asettaaksesi “pq -kentén lukituksen avausasentoon: g : [] .

7. Paina avataksesi lukituksen.

8. Siirry nayton toiseen kenttaan kaantamalla saatonuppia.

9. Valitse kentté painamalla .

10. Muuta valitun kentan arvoa kaantamalla s&datonuppia.

11. Paina pitdéksesi uuden arvon.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

= 1 2

MI. iS'T'STEH
3 4

= | 1

#(®  [CNC

4 1 3
=  FEATUEE COMFIG
1.UPL:EQ | 5.7 B-SMART
2. .EOL:EA
3.GFL:E4
4. GEM:
B.%:0

UPL — Aseta alhaisen kaasunpaineen havaitsemistoiminto paélle tai pois paélta. Kun asetat tdman
kentan arvoksi pois p&alta, jarjestelma ei enda nayta vikakoodia 0-20-0. Lisatietoja
vikakoodeista on kohdassa sivu 131. Tama kenttd on oletusarvoisesti paalla.

Hypertherm suosittelee, etta pidat tdmén kentén paalla. Voit kuitenkin asettaa sen pois paalta,
jos kaasun sybttopaine ei ole vakaa tyémaallasi tai jos se pysyy niin alhaisena, etté saat usein
0-20-0-vikoja.

Taman kentan asettaminen pois p&alta voi heikentad leikkauksen laatua ja kasetin kayttoikaa.
Jos sydttdkaasun paine laskee liian alhaiseksi, seurauksena voi olla polttimen ja kasetin
vaurioituminen.

EOL - Aseta Hypertherm kasetin kayttoizn lopun (EOL) havaitsemistoiminto paélle tai pois paalta.
Kun asetat tdmé&n kentan arvoksi pois paalta, jarjestelma ei end naytd vikakoodeja 0-32-0 tai
0-32-1, kun kasetti saavuttaa kayttdian lopun. Katso sivu 80.

Tama kenttd on oletusarvoisesti p&aalla. Jarjestelméa kuitenkin kytkee ominaisuuden tilapaisesti
pois p&altd, kun jokin seuraavista ehdoista toteutuu:

0 Asennat FineCut-kasileikkurikasetin.

O Asetat lahtdvirran alle 40 A mille tahansa Hypertherm kasetille.
GFL - Al kayta tatd asetusta. Se on varattu tulevaa kehityst4 varten.

GEN - Aseta generaattoritoiminto paalle tai pois paalta. Kun asetat tamén kentén arvoksi paalla,
jérjestelméa vahentda herkkyyttdén virran ja jannitteen muutoksille, jotka voivat aiheuttaa
vikatilanteita. Katso sivu 147. Nama muutokset sy&ttétehossa ovat yleisia joissakin
generaattoreissa. Taméa kentta on oletusarvoisesti pois paalta.

Hypertherm suosittelee pitdmaan tdméan kentén pois paalta. Tamén kentén asettaminen paélle
voi lisatéd plasmavirtaldhteen ylikuumenemisriskia.
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Varmista, ettd asetat tdmén kentén arvoksi pois péaltd, kun et kdytd generaattoria.

F — Aseta Hypertherm kasetin tietojen ja SmartSYNC tietojen tunnistusominaisuus paélle tai

pois p&alta. Tatd ominaisuutta kutsutaan nimella &lykés tila. Tama kenttd siséltda seuraavat
asetukset:

0 0-SMART = Alykas tila. Tdma on oletusasetus.
0 1-TORCH = Poltintila. Ala kayts t4ta asetusta. Se on varattu tulevaa kehitysta varten.
a 2-BASIC = Perustila.

Hypertherm suosittelee, etts kaytit vain dlykasts tilaa. Katso Alykis tila verrattuna perustilaan
sivulla 154.

Alykis tila verrattuna perustilaan

Jarjestelma on oletusarvoisesti dlykkaéssa tilassa. Hypertherm suosittelee, ettéd pidat jarjestelman
alykkaassa tilassa. Hyvin kokeneet kayttdjat voivat kuitenkin kayttas perustilaa tarvittaessa
vianmadrityksen apuna. Jos haluat siirtya perustilaan, aseta == -kentan arvoksi BASIC. Katso
sivu 152.

Kun kasetin ja plasmavirtalahteen valinen yhteys ei toimi tai kun polttimen ja plasmavirtaldhteen

védlinen yhteys katkeaa, jérjestelma toimii kuin se olisi perustilassa riippumatta == -kentan
asetuksesta.

Alykis tila

Kun jarjestelma on dlykkaéssa tilassa ja kaytat Hypertherm-kasettia SmartSYNC-polttimella,
jarjestelmé tekee monia asioita automaattisesti puolestasi, muun muassa seuraavat:

m  Se asettaa toimintatilan ja lahtovirran (A) oikeisiin asetuksiin Hypertherm -kasettisi mukaan.
Jos esimerkiksi asennat 65 A:n talttauskasetin, jarjestelma siirtyy automaattisesti
talttaustilaan ja asettaa ampeeriluvuksi 65 A.

m  Se tallentaa Hypertherm-kasetin ja plasmavirtaldhteen kayttétiedot. Voit ndhdé kasetin tiedot
CARTRIDGE DATA-ndytdssa. Katso sivu 77. Naet plasmavirtalahteen tiedot POWER
SUPPLY DATA-naytossé. Katso sivu 161.

m  Se s&itaa kaasunpaineen oikeisiin asetuksiin Hypertherm kasetillesi ja polttimollesi.
Kun jarjestelma on alykkasssa tilassa ja kaytéat

Hypertherm-kasettia SmartSYNC-polttimella, jarjestelman 165 [
prosessikuvake (oikealla) nikyy tilandytossa.
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Perustila

Kun jarjestelmé on perustilassa, se ei aseta toimintatilaa tai lahtdvirtaa (A) puolestasi. Sinun on
sdadettdva naitd asetuksia manuaalisesti.

Kun jarjestelmé on perustilassa, tilandytdssa nakyy muiden
kuin oletusasetusten kuvake (oikealla) Aseta jarjestelmin E!E;l
asetukset tehdasasetuksiin

Jarjestelman kayttaytyminen muuttuu myds seuraavilla tavoilla:

m Jarjestelmi ei tallenna tietoja kasetinapuvalokaarista tai kaarensiirroista. Jarjestelma ei
mydsk&an tallenna joitakin tietoja plasmavirtaldhteesta.

m  Kasetin kdyttdidn paattymisen tunnistus kytkeytyy pois kaytdstd, kun ldhtévirta (A) on alle
55 A minka tahansa Hypertherm-kasetin osalta.

m  K3sipolttimen vikavalo-LED vilkkuu keltaisena niin kauan kuin jarjestelmé on perustilassa.

m  Kaésipolttimen ampeerisdatimelld ei sdada ampeerilukemaa niin kauan kuin jarjestelma on
perustilassa.

m Plasmavirtalihde on asetettava OFF-asentoon (O) ennen kuin poistat kasetin tai siirrét
polttimen lukituskytkimen keltaiseen "lukitus"-asentoon. Muuten saat 0-50-0-vian, eika poltin

syty.

SYNC-kasetin asentaminen tai vaihtaminen perustilassa tai 0-50-0-vian poistaminen:
0O Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).

O Asenna kasetti.

a Siirrd liipaisin vihredin "sytytysvalmius'-asentoon.

a

Aseta virtakytkin asentoon ON (]).
Aseta jarjestelman asetukset tehdasasetuksiin

Voit asettaa plasmavirtaldhteen tehdasasetukset seuraavasti. Voit tehdd ndmé vaiheet kaikilla

naytailla.
1. Paina ja pida O ja
samanaikaisesti painettuna noin 2 FRCTORY
sekunnin ajan, kunnes FACTORY RESET? RESET 7
(PALAUTA TEHDASASETUKSET?) viesti
nayttaa.
| " Tes |
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Jérjestelmé palaa tehdasasetuksiin FESET 7
seuraavasti:

FACTORY

Kirkkaus-, kontrasti- ja CNC-liitanta
-kentat palautuvat oletusasetuksiinsa.

[MCancel]

Kaikki toimintojen asetukset
(FEATURE CONFIG) -n&dyt6n kentat
palautuvat oletusasetuksiinsa.

Muiden kuin oletuskokoonpanojen kuvake (oikealla) ei endi ndy =
tilaruudussa. q!}_',’l
Jos sinulla on Hypertherm-kasetti SmartSYNC-polttimessa,

jarjestelmiprosessin kuvake (oikealla) nikyy tilandytdssa. 1685

Jarjestelma palaa polttimeen asennetun kasetin tehdasasetuksiin.
Namai asetukset koskevat ldhtbvirtaa (A) ja toimintatilaa.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Katso jarjestelmatiedot

Valikkonaytoista voit siirtyd seuraaviin huoltondyttdihin ndhdéksesi tietoja plasmavirtaléhteests,
polttimesta ja kasetista:

m  Kasetin tiedot -néytto sivulla 159

m Virtaldhteen tiedot -ndytto sivulla 161

m  Kasettihistoria -naytto sivulla 163

m  LCD-néyttd / ohjauspiirilevy -tietonayttd sivulla 164
m  DSP-piirilevyn ja virtapiirilevyn tietonaytto sivulla 165
m  Polttimen piirilevy -tietondytto sivulla 166

m Radiotaajuustietojen (RF) nayttd sivulla 167

m |eikkauslaskuri siirto -naytto sivulla 168

m CNC-kéayttolittyman asetukset -néytto sivulla 169

Lisatietoja vikakoodeista on osoitteessa Katso viimeisimmat vikakoodit
(Virtalahteen loki -naytts) sivulla 149.

1. Siirry paavalikkondytt6on painamalla ja pitamalla painettuna 2 sekunnin ajan.

2. Kéanna saatdnuppia siirtydksesi ndyton kuvakkeeseen.

3. Valitse kuvake painamalla .

=] 1 c

A -
aliml IsvSTEM
s—2 L

1 Kasetin ja plasmavirtaldhteen syé6ttétiedot — Valitse tdma kuvake siirtydksesi
”UI il kayttotietoihin ja muihin tietoihin Hypertherm-kasetista ja plasmavirtaléhteesta.
Katso sivu 89.

i Jarjestelmatiedot — Valitsemalla tdmén kuvakkeen paaset plasmavirtaldhteen ja
lsvsTEM SmartSYNC-polttimen piirilevyja koskeviin huoltotietoihin. Katso sivu 90.
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3 Huolto — Valitsemalla tdmé&n kuvakkeen pééset huoltoon liittyviin tietoihin
3:3 vikakoodeista, radiotaajuusasetuksista ja -lokeista seka leikkauslaskurin
siirroista. Katso sivu 91.

4 Asetukset — Valitse tdma kuvake, jos haluat siirtya jarjestelméasetuksiin, joita voit
'n' muuttaa, kuten nestekidenaytdn kirkkautta ja kontrastia. Katso sivu 92.

+— Takaisin — Valitse tama kuvake palataksesi takaisin siihen ndyttoon, jossa olit aiemmin.

Vinkki: Paina O -painiketta palataksesi valittomaésti takaisin tilandyttoon.
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Kasetin tiedot -naytto

Siirry Kasetin tiedot -néytt66n (CARTRIDGE DATA) nihdiksesi tietoja polttimeen asennetusta
Hypertherm kasetista.

1
1. Valitse flimi pé&dvalikkondytossa.

1

2. Valitse (][ ¥ | siirtyksesi CARTRIDGE DATA 1-ndyttd6n.

3. K&anna séaatonuppia selataksesi alaspéin ja saat ndkyviin CARTRIDGE DATA 2-n&yton.

=

v

: 1 =
A -
aliml \ 1SYSTEM

= &

= 1 c
1 3
‘ {?[ﬁ
i3, CERTRIDGE DATA 1
"M AeS924A
Mab: - MECH
1: &5
MFG: PBlS-BE—14. 1REY
UI0: ER@dsl0naz aCEAE
STE: 256 PT: G:06: 14
SFR: P56 WT: 4:12:18
3, CERTRIDGE DATA 2
S R
MAM: ¢ MECH
1: 85
MEG: PR1S-BE—14. 1REY
UID: E@@dsl0n6sreCEaE
FG: @-22-8 F1: A-36-0
Fo: G-19-1 F3: G-BB-0

P/N — Tassi kentdssa nikyy osanumero (nnnnnn) ja versio (X) Hypertherm-kasetista.

NAM - Tamé kenttéd nayttdd Hypertherm-kasetin tyypin.

C HAND = Vakio leikkauskasetti késipolttimelle
C HFNC = FineCut-kasetti kasipolttimelle

C MECH = Vakio leikkauskasetti konepolttimelle
C MFNC = FineCut-kasetti konepolttimelle

C FLUSH = FlushCut-kasetti

G RMVL = Maksimaalisen poiston talttauskasetti (Maximum Removal gouging

cartridge)

G CNTL = Maksimaalisen hallinnan talttauskasetti (Maximum Control gouging

cartridge)
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I = Téma kentté nayttdd ampeeriluvun, jolle Hypertherm-kasetti on mitoitettu.

MFG — Tama kentta néyttaa Hypertherm-kasetin valmistuspéivamaéran muodossa
vuosi-kuukausi-paiva (YYYY-MM-DD), jota seuraavalmistajan tunnistenumero (.nn) ja
valmistuspaikan koodi (@nn).

UID — Tassa kentdssa néakyy Hypertherm-kasetin yksil6llinen tunnistenumero.

STA - Tama kentté nayttda Hypertherm-kasetin koko kayttdian aikana tehtyjen apuvalokaaren
kaynnistysten kokonaismaaran.

XFR — Tama kentté nayttad Hypertherm-kasetin kaytt6idn aikana tehtyjen kaarensiirtojen
kokonaismaaran.

PT — Tama kentta nayttda kumulatiivisen apuvalokaariajan tunteina, minuutteina ja sekunteina
(HH:MM:SS) Hyperthermin kasetin kdyttéian ajalta.

XT — Tassa kentédssa néakyy kumulatiivinen kaaren siirtoaika tunteina, minuutteina ja sekunteina
(HH:MM:SS) Hypertherm-kasetin kayttsian ajalta.

FO, F1, F2, F3 — Naissa kentissa ndkyvat 4 viimeisinté kdytdn vikakoodia, jotka esiintyivat kasetilla
leikattaessa tai kaivettaessa. Kayttévikakoodit ovat muotoa 0-nn-n. Katso sivu 131.

Néet ndma kentat vierittdmalla alaspdin CARTRIDGE DATA 2-n&yttoon.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Virtalahteen tiedot -ndytto

Siirry Virtaldhteen tiedot -naytt6én (POWER SUPPLY DATA) nihdéksesi tietoja plasmavirtaldhteen
suorituskyvysta ja kaytosta.

1
1. Valitse flimi pé&dvalikkondytossa.

[——— 2
2. Valitse siirtyiksesi POWER SUPPLY DATA-n&ytt6on.

= A ! ¢
i Al IsvsSTEM

— [ O ] 2 ke 3
FH = L

1 3
N\,
v

{9, POUER_SUFFLY DATA

ES-16S ULPEA IF S
F: SE- 5@ UESGA TP 25
F: @-@@—-@ U01@@ TI -1
STA S762
HER SGan
PT: B @d:as
T 1334 A&

| - Tassi kentdssi nikyy asetettu virta ja sen jilkeen jannitteinen lahtévirta (ampeerina).

P — Tassi kentissi nékyy sydton asetuspaine ja sen jilkeen todellinen kaasun ldhtépaine (psi:n).
F — Tassi kentdssé nikyy aktiivinen vikakoodi (jos sellainen on).

VL - Tama kenttd nayttad syottdjannitteen.

VB - Tamé kenttd ndyttas vaylgjannitteen (VBUS).

VO - Tamaé kentta néyttaa kaarijannitteen.

IP — Tama kentta nayttad tehostetun PFC-piirin IGBT:n virran ampeerimaarana. Taméa kenttd nakyy
ndytossa vain CSA- ja Powermax105 SYNC 230 V - 400 V CE-malleissa.

TP — Tamaé kentta néyttaa tehostetun PFC-piirin IGBT:n lampétilan celsiusasteina. Tama kentta
nékyy ndytossa vain CSA- ja Powermax105 SYNC 230 V — 400 V CE-malleissa.

Tl - Tamai kentta nayttaa invertterin IGBT-lampétilan celsiusasteina.
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STA - Tama kentta nayttad plasmavirtaldhteen kayttoian aikana tehtyjen polttimen kdynnistysten
kokonaismaaran.

XFR — Tama kentté nayttad plasmavirtaldhteen kayttéian aikana tehtyjen valokaaren siirtojen
kokonaismaaran.

PT - Tama kentta nayttdd kumulatiivisen apuvalokaariajan tunteina, minuutteina ja sekunteina
(HH:MM:SS) plasmavirtaldhteen kéytt6ian ajalta.

XT — Tama kentta néayttad kumulatiivinen kaaren siirtoajan tunteina, minuutteina ja sekunteina
(HH:MM:SS) plasmavirtalzhteen kéyttsian ajalta.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Kasettihistoria -naytto

Siirry Kasettihistoria-nayttoon (CARTRIDGE HISTORY) niahdiksesi kumulatiiviset tiedot
erityyppisten kasettien kdynnistyksista plasmavirtalahteen kayttdién ajalta.

1
1. Valitse flimi pé&dvalikkondytossa.

3
2. Valitse @ siirtydksesi CARTRIDGE HISTORY-né&ytto6n.
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T — Tama kentté ndyttda plasmavirtaldhteen kaikkien kasettityyppien valokaarikdynnistysten
kokonaisméarén, jotka plasmavirtalahde on tehnyt koko kayttoikansa aikana.

_IF - Tama kentta nayttad Hypertherm-leikkauskasetin kdynnistysten kokonaismaarén
plasmavirtaldhteen kdyttdidn ajalta metalliverkkotilassa.

_= - Tama kentta nayttaa Hypertherm-leikkauskasettien kdynnistysten kokonaismééarén
plasmavirtaldhteen kayttoikédn ajalta leikkaustilassa.

F= — Tama kentta nayttda Hyperthermin talttauskasetin kdynnistysten kokonaismaaran
plasmavirtaldhteen kayttoian ajalta.

< % — Tama kenttd nayttaa niiden apuvalokaarikdynnistysten kokonaismaéran, joita
plasmavirtaldhde on suorittanut kasettin ollessa kayttdikénsa lopussa. Katso sivu 80.
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<171 — Tama kenttd nayttda plasmavirtaldhteen tekemien apuvalokaariekdynnistysten
kokonaismaaran, kun plasmavirtaldhteen ja polttimen tai kasetin vililla ei ollut yhteytta.
Esimerkiksi tdmén kentdn arvo sisédltdd apuvalokaarikdynnistykset, kun jarjestelma on 0-98-n
vikatilassa tai kun jérjestelmé on asetettu perustilaan.

I3 * — Tama kenttd nayttaa niiden apuvalokaarikdynnistysten kokonaismaéran, joita
plasmavirtalahde on tehnyt, kun kaytdsséa oli tunnistamaton kasettityyppi.

LCD-néyttd / ohjauspiirilevy -tietonaytto

Siirry LCD-n&yt6n / ohjauspiirilevyn tietonéyttdén (LCD/CTRL BD INFO) néhdiksesi huoltoon

liittyvié tietoja plasmavirtaldhteen LCD-néyton / ohjauspiirlevyn laiteohjelmistosta. Tassa nédytosséa
olevat tekniset tiedot on tarkoitettu pateville huoltoteknikoille vianmaéritysté varten.

2
1. Valitse jgusren pédvalikkondytdssa.

1
2. Valitse siirtysksesi LCD/CTRL BD INFO-nayttsan.

= A ! :
aliml ISYSTEM ¢
3 a 4 = 1| — =
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Fou: BE1336 .4
FOC: 178752 AN @
S
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DSP-piirilevyn ja virtapiirilevyn tietonaytto

Siirry DSP-piirilevyn ja virtapiirilevyn tietongyttoon (DSP&PWR BD INFO) nihdiksesi huoltoon
liittyvia tietoja plasmavirtalidhteen virtapiirilevysta ja digitaalisen signaalinkisittelypiirilevyn (DSP)
laiteohjelmistosta. Tassd ndytdssa olevat tekniset tiedot on tarkoitettu pateville huoltoteknikoille
vianmadritysta varten.

2
1. Valitse jgusren pédvalikkondytdssa.

2
2. Valitse siirtyéksesi DSP&PWR BD INFO-nayttoon.

= 2

1

ML IsvsTEN i
3

=3

a 4 = 1 =
LLCD O5F

w=l  OSFLFWE BD IMFO
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Polttimen piirilevy -tietonaytto

Siirry Polttimen piirilevyn tiedot -ndytt66n (TORCH BD INFO) nihdiksesi huoltoon liittyvii tietoja
SmartSYNC-polttimesta, joka on liitetty plasmavirtalahteeseen. Tamén nédyton tekniset tiedot ovat
tarkoitettu péteville huoltoteknikoille vianmadritysta varten.

Plasmavirtaldhde ei voi ndyttda polttimen tietoja kohteelle, joka ei oleSmartSYNC poltin.

2
1. Valitse jgusren pédvalikkondytdssa.

3
2. Valitse % siirtyédksesi TORCH BD INFO -néyttoon.

= 1 z
l=v=TEH i

3 L | .
| = en) mERf

. ]

TORECH EO IMFO

X E

TYP - Tassa kentdssa nakyy polttimen tyyppi ja sen jédlkeen polttimen johdon pituus jalkoina.
e SH = SmartSYNC késipoltin
e SM = SmartSYNC konepoltin
e BH = Kasipoltin, ja plasmavirtaldhde on perustilassa. Katso sivu 154.

e BM = Konepoltin, ja plasmavirtaldhde on perustilassa. Katso sivu 154.
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Radiotaajuustietojen (RF) naytto

Siirry Radiotaajuustiedot-naytt6on (RF DATA) nihdiksesi palveluun liittyvia tietoja

radiotaajuusasetuksista ja -lokeista. Tassa nadyttssé olevat tekniset tiedot on tarkoitettu pateville
huoltoteknikoille vianmaaritysta varten.

Jotta néet arvot tdssad naytdssé, varmista, ettd polttimeen on asennettu kasetti ja ettéd poltin on

asetettu vihreddn "sytytysvalmius"-asentoon (v).

3
1. Valitse £=8 pasvalikkonsytossa.

2. Valitse §*

2

siirtydksesi RF DATA-naytt6on.
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Leikkauslaskuri siirto -naytto

Siirry leikkauslaskurin siirto -ndyttéon (CUT COUNTERS) plasmavirtaldhteen leikkauslaskuritietojen
siirtdmiseksi ennen uuden DSP-piirilevyn asentamista. Tama néytto on tarkoitettu pateville
huoltoteknikoille.

Ohjeita tdmén ndyton kayttdmiseen on ohjeessa osoitteessa Powermax65/85/105 SYNC DSP
PCB Replacement Field Service Bulletin (Powermax65/85/105 SYNC DSP-piirilevyn vaihto) Field
Service Bulletin (810950).

3
1. Valitse =3 paszvalikkonsytossa.

D <!
2. Valitse *-[E5F] siirtydksesi CUT COUNTERS-naytt6on.

= 1 2

A A -
aliml ISvSTEN
s—2’| £3}°

L]
=
[
=
_]
m
el
o

|
e’
]
]
m

AEEREEEE
BEEAEERE
EIREEEEHE
BRI EEEDE
BEEAEERE
BBEEEEHE

i
0T
ST

T

ENENENENENS A7) | —

SREEEE D

D D N
o )

i

168 810470FI Kéayttokasikirja Powermax65/85/105 SYNC



CNC-kayttoliittyman asetukset -naytto

Kayta CNC-liitannan asetukset -ndyttoa (CNC INTERFACE) sarjalikenteen parametrien
asettamiseen. Tama nayttd on tarkoitettu pateville huoltoteknikoille.

Yieisten ongelmien vianmééritys

Ohjeita tdmé&n nayton kayttamiseen on kohdassa Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting
Guide (Powermax65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).

4
1. Valitse ﬁ paavalikkonaytdssa.

=4
2. Valitse siirtyiksesi CNC INTERFACE-nyttoon.
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Suorita saannolliset huoltotoimenpiteet

Tarkasta plasmavirtalade ja poltin

4 VAROITUS

-__0 SAHKOISKU VOI TAPPAA

2 N\ Katkaise sihkdvirta ennen asennusta tai kunnossapitoa. Jos verkkovirtaa ei

ole katkaistu, voit saada vakavan séhkoiskun. Sahkoisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

, @: Patevan teknikon tulee suorittaa kaikki plasmavirtalahteen ulkosuojuksen tai
paneelien poistamista edellyttévét tyot.
Turvallisuutta koskevia lisétietoja, katso Safety and Compliance Manual
] (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje) (80669C).
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA
KASINEITA

Kayté aina eristettyja kdsineita, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa sdhkoiskun, jos plasmavirtaldhde on

?\ PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)

asennossa.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittdmasti, kun vedat polttimen liipaisimesta. Ennen kasetin
vaihtamista on suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmaéinen vaihe aina kun
mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Jokainen kaytto

Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Plasmavirtalahde

Poltin

®

ONONXN /Iy
B @b &y

Tarkasta merkkivalojen LED-valot ja korjaa mahdolliset
vikatilanteet. Katso Vikakoodit sivulla 131.

@

Voit estéda ylikuumenemisen seuraavasti:

= Tarkista, etta tyojohdon liitin on taysin kytketty
plasmavirtaldhteeseen eika se ole |16ysalla. Varmista, ettd
kadnnat liitintd myotéapéaivaan noin 1/4 kierrosta, kunnes
liitin on taysin kiinni ja lukittunut paikalleen.

= Tarkista ty6johdon pistoke. Kun pistoke vaihdetaan,

pistokkeen sisélla oleva johto voi vaurioitua. Jos ty6johdon
pistoke on vaihdettu, etsi vaurioita.

Tarkasta, onko kasetti asennettu oikein ja onko
se kulunut. Katso Kasetin huolto sivulla 176 ja
Merkkeja siitd, ettd kasetti on lahelld kayttoian

loppumista sivulla 107.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Jokaisen kasetin vaihdon yhteydessa tai viikoittain (sen mukaan, kumpi tapahtuu

useammin)

Poltin

Testaa polttimen lukituskytkin varmistaaksesi,
ettd se lukitsee ja avaa polttimen lukituksen
oikein.

Lukitse poltin @:

= Kun plasmavirtalahde on pé&allg, siirré
polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukitusasentoon (X).

= Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain.

= Kasipoltin: Veda liipaisimesta
varmistaaksesi, etta poltin ei syty.

= Konepoltin: Lahetd START / STOP

-komento CNC:lta. Varmista, ettd poltin
ei syty.

Avaa poltin @:

= Siirra polttimen lukituskytkin vihredan
"sytytysvalmius" -asentoon (v/).

= Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain.

= Kasipoltin: Veda liipaisimesta 1 kerran.
Varmista, etté poltin ei syty. Varmista sen
sijaan, etté polttimesta tulee nopeasti useita
ilmavirtauksia. Katso Varoitusilman
puhallukset (késipoltin) sivulla 68.

= Konepoltin: Laheta START / STOP
-komento CNC:lta. Varmista, etta
polttimesta syntyy plasmakaari.

Pyyda péatevad huoltoteknikkoa vaihtamaan
polttimen lukituskytkin, jos se ei toimi oikein.
Ota yhteytta jalleenmyyjdén tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

3 kuukauden valein

Plasmavirtalahde Poltin

® ®

Tarkasta virtajohto ja pistoke. Vaihda ne, jos ne ovat Kasipolttimet: Tarkasta liipaisin vaurioiden varalta.
vaurioituneet. Katso Powermax65/85/105 SYNC Parts | Kxsi- ja konepolttimet: Tarkasta polttimen runko
Guide (Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) halkeamien ja paljaiden johtojen varalta.

(810490).

Pyyda péatevaa huoltoteknikkoa vaihtamaan kaikki
vaurioituneet osat. Ota yhteytt4 jalleenmyyjaén tai
valtuutettuun korjaamoon.

7N

WARNIR é

CLM

Tarkasta tarrat. Vaihda vahingoittuneet tarrat uusiin. Tarkasta polttimen johto. Pyyda patevaa

Katso Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide huoltoteknikkoa vaihtamaan se, jos se on vaurioitunut.

(Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490). | Ota yhteytt4 jalleenmyyjéén tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Kasetin huolto

Jotta kasetti toimii oikein, toimi seuraavasti. Lisétietoja kasetin kayttdiasta on kohdassa Ota
kaseteista kaikki irti sivulla 106.

m  Poista varovasti sulanut metalli, joka kera&ntyy
kosketusleikkauskasettien koteloihin. Ald tyonna
ei-toivottua materiaalia suuttimen tai suojan
sisaan.

m  Poista varovasti sulanut metalli, joka tukkii
ilmavirran kannalta valttamattomat reidt kilvessa.
Al3 tyénn3 ei-toivottua materiaalia suuttimen
tai suojan sisaan.

m  Tarkasta polttimen rungon O-rengas. Jos
O-rengas on halkeillut tai kulunut, vaihda se. Jos
O-rengas on kuiva tai jos kasettia ei ole helppo
asentaa, levita ohut kerros silikonivoiteluainetta
O-renkaaseen ja kierteisiin. Varmista, etta
O-rengas on kiiltéva, mutta ala kayta likaa voiteluainetta.

Kuva 6 - Tarkastettavat komponentit

O-rengas

Reit ilmavirtaa
varten

Suojakilpi

Uritus
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Tarkasta ilmansuodattimen astia ja suodatinelementti

On erittdin tarkeas, ettéd kaasulinja on puhdas ja

kuiva, jotta voit tehda seuraavat toimet: _
lImansuodatinkotelo \

m  Esta 6ljya, vetts, likaa ja muita
epdpuhtauksia vahingoittamasta sisiisia
komponentteja.

m  Saat optimaalisen leikkauslaadun ja
kuluvien materiaalien kayttoian.

Valuta vesi kotelosta (tarvittaessa)

Suodatinkotelon pohjalle voi kerdantya pieni maara
vettd. Suodatinkotelo poistaa veden
automaattisesti, kun koteloon kerdéntyy niin paljon
vetta, ettd astian sisélla oleva kellukemekanismi
kytkeytyy paille.

Jos haluat tyhjentda veden kotelosta késin, irrota
kotelon pohjassa oleva mutteri kasin.

Ala kéyta jakoavainta tai muuta tydkalua
muovimutterin vahingoittumisen estédmiseksi.

Irrota ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti

1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon [=>45°
OFF (0). 00— | I ==p

2. Irrota virtajohto séhkdverkosta.

3. Irrota kaasunsyétto plasmavirtalahteen

takaosasta.
4. Pida suodatinkoteloa oikealla kadella. Paina
vasemman kaden etusormella salpaa \@/
alaspain @ ja kdanni suodatinkoteloa noin
45 astetta oikealle. =l
POO..O OOOOOOOOOOOOq
5. Irrota suodatinkotelo vetamalla sita suoraan - —
alaspain.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

6. Kasnni ja vedd suodatinelementti @ varovasti ulos suodatinkotelosta. Varo vahingoittamasta
kotelon yldosassa olevaa O-rengasta @ .

Tarkasta ilmansuodatinkotelo ja 0-rengas

Esimerkki likaisesta
ilmansuodatinkotelosta

-

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, jotka siséltévéat estereitd ja joita kaytetdén joissakin
paineilmakompressoreissa, voivat vahingoittaa ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Lis&da
ylimaardinen kaasun suodatus tarvittaessa.

m  Varmista, ettei suodatinkotelossa tai O-renkaassa ole 6ljya, kemikaaleja, likaa tai muita
epapuhtauksia. Saastuminen voi estda hyvén tiiviyden, jolloin kaasuvuodot ja
lisdsaastuminen kulkeutuvat plasmavirtaldhteen ja polttimen kaasulinjan kautta. Ajan myo6ta
saastuminen voi vahingoittaa siséisid komponentteja.

m Varmista, ettd O-rengas ei ole halkeillut tai vaurioitunut.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

m  Puhdista ilmansuodatinkotelo poistamalla 6ljy, lika tai muut epdpuhtaudet.
Suodatinkotelossa oleva keltainen materiaali osoittaa usein, etté kaasun syéttolinjaan
paasee Oljya.

m Vajhda iimansuodatinkotelo ja O-rengas tarvittaessa. Katso Powermax65/85/105 SYNC

Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490). Katso myds Vaihda
ilmansuodatinkotelo, O-rengas ja suodatinelementti sivulla 179.

m Jos kéaytat ulkoista suodatusjérjestelmad, kuten Eliminizer-suodatinsarjaa, tarkista myos tdama
suodatin sadnndllisesti huoltotarpeen tai puhdistuksen varalta.

Tarkasta suodatinelementti

m  Tarkasta ilmansuodattimen
suodatinelementti sdanndllisesti, erityisesti
erittdin pOlyisissa tai erittdin lampimissi ja
kosteissa ympéristoissa.

m Vaihda suodatinelementti, kun se on likainen - 4

tai sen kunto alkaa heikentya. Katso Puhdista
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide suodatinelementti
(Powermax65/85/105 SYNC Varaosaopas)

(810490). Katso myds Vaihda

ilmansuodatinkotelo, O-rengas ja suodatinelementti sivulla 179.

Vaihda ilmansuodatinkotelo, 0-rengas ja suodatinelementti

1. Vaihda suodatinelementti kiertamalla ja vetdmalla muoviliittimia @ pois suodatinelementisté noin
1/4 kierrosta. Aseta liittimet sivuun. Havita kaytetty suodatinelementti.

o

2. Aseta uusi ilmansuodatinelementti muoviliittimiin. Kierra muoviliittimid, kunnes ne lukkiutuvat
toisiinsa, noin 1/4 kierrosta.

3. Jos haluat vaihtaa O-renkaan, havita kaytetty O-rengas ja aseta uusi O-rengas suodatinkotelon
ylaosaan.

4. Jos haluat vaihtaa ilmansuodatinkotelon, havita kaytetty ilmansuodatinkotelo.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

9. Aseta suodatinelementti iimansuodatinkotelon sisdéan. Paina muovista yldosaa alaspéin,
kunnes kuulet naksahduksen.

Asenna ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti

1. Kohdista suodatinkotelo pystysuoraan ja tydnni se
ylospain takapaneelissa olevaan vastikkeeseen. N

|=>45°

)
2. Kaanni suodatinkoteloa 45 astetta vasemmalle, lg =
kunnes kuulet naksahduksen.

3. Kytke kaasunsy6ttd uudelleen plasmavirtalahteen ‘ >

takaosaan.

4. Kytke virtajohto takaisin. \@J

=l
POO..O 0000..0000000‘
\J | _V

180 810470FI Kéyttokasikirja Powermax65/85/105 SYNC



	Sisältö
	Sähkömagneettinen yhteensopivuus (EMC)
	Takuu
	Mistä löytää tietoa
	Plasmavirtalähteen asentaminen ja käyttöönotto
	Varmista, että sinulla on kaikki järjestelmän osat
	Toimenpiteet komponenttien puuttuessa tai vahingoittuessa

	Järjestelmäkokoonpanot
	Hypertherm plasmavirtalähteen nimellisarvot
	Powermax65 SYNC
	Powermax85 SYNC
	Powermax105 SYNC
	Järjestelmän tekniset tiedot löytyvät tietokilvestä
	Etsi järjestelmääsi sopiva osanumero
	Kriittiset raaka-aineet
	Symbolit ja merkit
	IEC-symbolit
	Akustiset melutasot
	Radiotaajuustunnistusta (RFID) koskevat eritelmät


	Leikkausmäärittelyt
	Suositeltu leikkauskapasiteetti - käsinleikkaus
	Suositeltu pistokapasiteetti
	Maksimileikkausnopeudet (vähähiilinen teräs)
	Kapasiteetti

	Plasmavirtalähteen asettaminen
	Plasmavirtalähteen mitat ja painot
	Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC
	Powermax105 SYNC
	Työjohtojen painot


	Liitä sähkövirtaan
	Verkkovirtakytkimen asennus
	Maadoitusvaatimukset
	Plasmavirtalähteen nimellisteho (leikkausteho)
	Jännitteen asetukset
	Powermax65 SYNC
	Powermax85 SYNC
	Powermax105 SYNC


	Valmistele virtajohto ja pistoke
	Asenna verkkopistoke
	Asenna virtajohto (tarvittaessa)
	Asenna 1-vaiheinen virtajohto (vain CSA-järjestelmät) (tarvittaessa)
	Käytä jatkojohtoa (tarvittaessa)
	Powermax65 SYNC järjestelmät
	Powermax85 SYNC järjestelmät
	Powermax105 SYNC järjestelmät

	Käytä generaattoria (tarvittaessa)
	Powermax65 SYNC ja Powermax85 SYNC järjestelmät
	Powermax105 SYNC järjestelmät


	Liitä kaasunsyöttö
	Kaasun syöttölähde
	Korkeapainekaasusäiliöt

	Kaasun syöttöpainevaatimukset (kaasun virratessa)
	Suurin syöttöpaine
	Optimaalinen syöttöpaine
	Vähimmäissyöttöpaine
	Leikkaus
	Maksimaalisen hallinnan talttaus
	Maksimaalisen poiston talttaus

	Suositellut kaasun syöttövirtausnopeudet
	Lisää kaasun suodatusta (tarvittaessa)


	Plasmajärjestelmän käyttö
	Varmista, että plasmavirtalähde on kytketty kaasuun ja virtalähteeseen
	Vaihe 1 – Kytke polttimen johto
	Vaihe 2 – Kytke työjohto ja työpidike
	Työjohto
	Maadoituspuristin

	Vaihe 3 – Asenna kasetti
	Lukitse poltin
	Asenna kasetti

	Vaihe 4 – Aseta virtakytkin asentoon ON (I)
	Vaihe 5 – Avaa SmartSYNC polttimen lukitus
	Varoitusilman puhallukset (käsipoltin)
	Vikakoodi ja LED-valojen käyttäytyminen

	Vaihe 6 – Säädä tarvittaessa lähtövirta (A) ja toimintatila
	Vaihe 7 – SmartSYNC-polttimen käyttö
	Käsipolttimen käyttö
	Säädä ampeerivirta käsipolttimesta
	Plasmavirtalähteen ja kasetin ampeeriasetukset

	Konepolttimen käyttö

	Mitä tapahtuu leikkaamisen aikana ja sen jälkeen
	Lämpötilan säätö
	Käsipolttimen LED-valojen käyttäytyminen

	Säädä kaasunpaine manuaalisesti
	Palaa takaisin automaattiseen kaasunpainetilaan

	Säädä toimintatila manuaalisesti
	Metalliverkon leikkaaminen
	Palaa toimintatilan automaattiseen asetukseen

	Kasettien tietojen seuranta
	Seuraa yksittäisten kasettien tietoja
	Näytä kasetin tiedot tilanäytössä

	Milloin kasetti on vaihdettava (vikakoodi 0-32-n)
	Olosuhteet, joissa kasetin käyttöiän päättymisen tunnistus on poistettu käytöstä

	Estä ylikuumeneminen
	Vähennä kaaren venymistä

	Säädä kirkkautta ja kontrastia
	Plasmavirtalähteen säätimet ja merkkivalot
	Leikkauksen ohjauslaitteet
	Tilanäyttö
	Kaasunpaineen ilmaisimet
	Vikakoodit ja vikakuvakkeet

	Päävalikkonäyttö
	Kasetin ja virtalähteen tiedot -alavalikko
	Järjestelmätiedot-alavalikko
	Palvelutiedot-alavalikko
	Järjestelmäasetukset-alavalikko



	Leikkaaminen käsipolttimella
	Tietoja käsipolttimesta
	Valitse oikea leikkauskasetti
	Valmistaudu sytyttämään poltin
	Aloita leikkaus työkappaleen reunasta
	Työkappaleen pisto
	Käytä FlushCut-erikoiskasettia
	Ohjeet käsipolttimella leikkausta varten
	Ota kaseteista kaikki irti
	Merkkejä siitä, että kasetti on lähellä käyttöiän loppumista

	Käsipolttimen osat, mitat ja painot
	Komponentit
	Mitat
	75° poltin
	15° poltin
	Kosketusleikkauskasetti
	FineCut-kasetti

	Painot


	Talttaus käsipolttimella
	Valitse oikea talttauskasetti
	Talttaus käsipolttimella
	Muuta talttauksen ääriviivaa

	Yleisten ongelmien vianmääritys
	Aloita tästä: vianmäärityksen tarkistuslista
	Yleiset ongelmat
	Uudelleenkäynnistykset ja pikakäynnistykset
	Suorita uudelleenkäynnistys
	Suorita pikauudelleenkäynnistys

	Tarkasta kaasunpaine
	Tarkasta kaasun laatu

	Yleiset leikkaus- ja talttausongelmat
	Käsinleikkausongelmat
	Käsintalttaukseen liittyvät ongelmat

	Vikakoodit
	Tunnista vikakuvakkeet
	Poista vikakoodit
	Toimintahäiriöt (0-nn-n)
	Komponenttien sisäiset viat (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

	Vianmääritys generaattorivirtaan liittyvissä ongelmissa
	Vianmääritys 0-30-0 vikakoodeista, jotka ilmenevät jälkivirtauksen aikana
	Katso viimeisimmät vikakoodit (Virtalähteen loki -näyttö)

	Tee kaasutesti
	Käynnistä ja pysäytä kaasutesti automaattisessa kaasunpainetilassa
	Tee kaasutesti manuaalisessa kaasunpainetilassa

	Säädä järjestelmäasetuksia Feature Configuration -näytössä
	Älykäs tila verrattuna perustilaan
	Älykäs tila
	Perustila

	Aseta järjestelmän asetukset tehdasasetuksiin

	Katso järjestelmätiedot
	Kasetin tiedot -näyttö
	Virtalähteen tiedot -näyttö
	Kasettihistoria -näyttö
	LCD-näyttö / ohjauspiirilevy -tietonäyttö
	DSP-piirilevyn ja virtapiirilevyn tietonäyttö
	Polttimen piirilevy -tietonäyttö
	Radiotaajuustietojen (RF) näyttö
	Leikkauslaskuri siirto -näyttö
	CNC-käyttöliittymän asetukset -näyttö


	Suorita säännölliset huoltotoimenpiteet
	Tarkasta plasmavirtaläde ja poltin
	Jokainen käyttö
	Jokaisen kasetin vaihdon yhteydessä tai viikoittain (sen mukaan, kumpi tapahtuu useammin)
	3 kuukauden välein

	Kasetin huolto
	Tarkasta ilmansuodattimen astia ja suodatinelementti
	Valuta vesi kotelosta (tarvittaessa)
	Irrota ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti
	Tarkasta ilmansuodatinkotelo ja O-rengas
	Tarkasta suodatinelementti
	Vaihda ilmansuodatinkotelo, O-rengas ja suodatinelementti
	Asenna ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti



