| HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Bran

Powermax45 SYNC®
Kayttokasikirja

811470F! - VERSIO 2
SUOMI - FINNISH




Rekisterodi uusi Hypertherm-jarjestelmasi

Rekisterdinnin hyodyt

M Turvallisuus: Rekistersityminen mahdollistaa meille yhteyden ottamisen sinuun siiné
epatodennikdisessa tapauksessa, ettd turvallisuus- tai laatuilmoitusta vaaditaan.

[ Koulutus: Rekistersityminen antaa sinulle vapaan pazsyn tuotekoulutukseen Internetissa
Hypertherm Cutting Instituten kautta.

] Omistusvahvistus: Rekistersinti voi palvella ostotodistuksena, jos tapahtuu vakuutuksen
alainen menetys.

Voit rekisterditya helposti ja nopeasti osoitteessa www.hypertherm.com/registration.

Jos sinulla on mitdan ongelmia tuotteen rekisterdimisprosessissa, ota yhteyttd osoitteeseen:
registration@hypertherm.com

Ota nama tiedot talteen

Sarjanumero:

Ostopaivamaara:

Maahantuoja:

Kunnossapitohuomautukset:

Powermax, SYNC, SmartSYNC, FastConnect ja Hypertherm ovat Hypertherm, Inc.:n tavaramerkkejg, jotka voidaan rekister6ida
Yhdysvalloissa ja muissa maissa. Kaikki tavaramerkit ovat niiden omistajien omaisuutta.

Huolenpito ympéristosta on yksi Hyperthermin ydinarvoista ja ratkaisevan téarkedé sekéd omalle etta asiakkaidemme menestykselle.
Pyrimme vahentdmaan kaiken toimintamme ympaéristdvaikutuksia. Lisdtietoja: www.hypertherm.com/environment.

© 2024 Hypertherm, Inc.
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Hypertherm, Inc.

21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5681 7978 Tel
soporte.tecnico@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

Solaris @ Kallang 164

164 Kallang Way #03-13

Singapore 349248, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

marketing.asia@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 6 6225 1183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

htjapan.info@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Laan van Kopenhagen 100

3317 DM Dordrecht

Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hc’ harjoitus- ja koulutusresursseja.

HYPERTHERM

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.

B301, 495 ShangZhong Road

Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel

86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com (Technical Service)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.

5511 5116-8015 Tel
tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax

au.sales@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd
A-18/ B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,
Mathura Road, New Delhi 110044, India
91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax
htindia.info@hypertherm.com (Main Office)

technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Cutting Institute (HCI) -verkkosivulla osoitteessa www.hypertherm.com/hci on



Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning
Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

NPEAYNPEXROEHME! MNpean pna pabotute ¢ KoeTo v Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npogaykT, ,MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT v cwoteeTcTBHe" (80669C), ,MHCTpYKUMA
3a 6e30MacHOCT U cboTeeTcTaWe Ha Waterjet* (80943C) v ,MHcTpyKuma

3a npepynpexaeH1e 3a paguoyectora” (80945C).

rlpO,Cl,yHT'bT MOXe Oa e C'bI'IpOBOFleH OT KOMMA Ha p'bHOBO[J,CTBaTa B eﬂeKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Tean B eneKkTpoHeH popmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanTa
H1. MHOrO PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE Ha HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MNPOEIAONOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia onotlovdnrote eEoMMOPS TG
Hypertherm, SiaBaote g 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kat To
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pnopei va ouvodeletal ano avtiypapa twv eyXePBinv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTONS HAG.
MoAAd eyxepidia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAOOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro bezpecnost

a dodrZovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikdnyvében, a Biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabéalykévetési kézikényvben (80943C) és a Rédidfrekvencias
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fiir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei
Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbticher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (H &3E/JAPANESE)

L | Hypertherm #4335 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSATVAIZaT )1 (80669C), [T+—2—I v bDRELD
754 T R1(80943C). [BAFEE] (80945C) EHimdr < XL,
FAZEDIE—IE BF 74— v b TrEMRE L TRAICRABREINT
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, SHBEZDELC
I$ www.hypertherm.com/docs |IC CHEEBDEECTHABLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad véivad tootega kaasas olla elektrooniliselt voi triikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (&= 0{/KOREAN)

Z 1! Hypertherm SH|IE AL&317| Tol| XE MBAQ X A 7 &4
HBENM(80669C), HEIH oM AU FH E4 HHA(80943C) 22|10 £ Fut
B3 dBX(80945C)0ll LEok U= oM X|EE e MAI2.

A FAD QIME HAMo 2 HHM AH20| MED BH MSE £ ALt
™A AHEE Hypertherm RAIO|EOIAM EAl 4= Qo MEA AHE
www.hypertherm.com/docs 0l M 0424 2102 &S LIt

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkdan Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana sahkoisessa ja tulostetussa
muodossa. Sdhkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kayttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheid's-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av hdndbokene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pa nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczerstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowej.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w roznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sédkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (2187 INY/THAI)

Afiaul Aaunislderualnsaiuay Hypertherm viauua Tusagdudnuusidisiuadu
Uaaadoluglani1sldaudn gladuarnudaandaiaznisufiifiniu (80669C), Aila
Auanlaansisuaznisdiifiaudmisunisldiasinscuuiamasida (80943C)

uax giiaAfaufaniuaiuding (80945C) n1s Lidfiiaudiusinsinuainu
laansuatvdinalvtinnisuialduniaiinauioviudaailnsal
anurdgiafilustuuudidavsainduasuuudiiniasgnuuusinganiu
wWanAug duurgialugluuuiidnnsaiindvasnaniiuazdiiuigiiasy

9 lunarnuanansiudei Wiusnisuwdu e www.hypertherm.com/docs
waI518NGE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKGE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan &nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta rtinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMUCb! MNepen, paboToit ¢ niobeiM o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKUMAMK Mo 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMIU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBMAETCA BMECTE C MPOAYKTOM, B PykoBoacTBe o 6e30MacHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe N0 MpeaynpemaeHHio o
pannodacTotHom nasnyyermnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIe NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTaBNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienbiit pAa pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudgc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham clia ban, S&'tay An toan
vé Tuén thi (80669C), S&'tay An toan va Tuén tha Tia nudc (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan th cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién t& cling c6 trén trang web cla chung toi. Nhiéu s6 tay cé sn bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs .

ZH-CN (f8] #7132 /CHINESE SIMPLIFIED)

ek | TERRAEATATIG E A AT, RSN (R ARNERUE S F
(80669C). (/KIi 2 &RIHEF T/ (80943C) LLJ (HHHIE & F )
(80945C) H) % A=A UL -

B 7 it B2 A 0 T T Ak o ORI BT P B R 20 HL A R A B 7R FRATT AT Y
uh ARk RZFNE ZHIET AR, ¥ www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a stlade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu su dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Prirodniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nagem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razli¢nih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom procitajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Johdanto

Hyperthermin CE-merkitty laitteisto on rakennettu noudattamaan
standardia EN60974-10. Laitteisto pitd4d asentaa ja sitd pitaa kéyttas alla
olevien tietojen mukaisesti, jotta saavutetaan sdhkémagneettinen
yhteensopivuus.

EN60974-10:n vaatimat rajat eivét ehka ole riittéavat poistamaan téysin
interferenssig, kun kohteena oleva laitteisto on ldhella, tai jos se on
erittéin herkké. Tallaisissa tapauksissa voi olla valttamatonté kéyttaa muita
keinoja interferenssin véahentamiseksi.

Tama leikkauslaitteisto on suunniteltu kéytettavaksi vain
tehdasympaéristdssa.

Asennus ja kaytto

Kayttédja on vastuussa plasmaleikkauslaitteiston asentamisesta ja
kaytosta valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Jos havaitaan sdhkdmagneettisia héiri6ita, on kayttdjan vastuulla korjata
asia valmistajan teknisen tuen avulla. Joissakin tapauksissa
korjaustoimenpide voi olla niinkin yksinkertainen kuin leikkauspiirin
maadoittaminen, katso Tyékappaleen maadoitus. Muissa tapauksissa
siihen voisi liittya sdahkémagneettisen kehyksen rakentaminen, joka sulkisi
sisddnsd virtaldhteen ja koko tyon siihen liittyvine tulosuodattimineen.
Joka tapauksessa sdhkomagneettiset héiriét taytyy vahentaa tasolle,
jossa ne eivat endd aiheuta ongelmia.

Alueen arviointi

Ennen laitteiston asentamista kayttédjan pitaa tehdd ymparsivan alueen
mahdollisten sdhkémagneettisten ongelmien arviointi. Siiné pitaa
huomioida seuraava:

a. Muut syottokaapelit, ohjauskaapelit, merkinanto- ja
puhelinkaapelit; leikkauslaitteen yla- ja alapuolella seka sen
vieressé.

b. Radio- ja televisioldhettimet ja -vastaanottimet.
¢. Tietokoneet ja muut ohjauslaitteistot.

d. Turvallisuudelle kriittinen laitteisto, esimerkiksi tehdaslaitteiston
valvontaan.

e. Ympérdivien ihmisten terveys, esimerkiksi
sydamentahdistimien ja kuulolaitteiden kaytto.

f. Kalibrointiin tai mittauksiin kéytettava laitteisto.

g. Muun ympadristossa olevan laitteiston turvallisuus. Kaytt&jan
pitda varmistaa, ettd muu ympéaristossa kaytettava laitteisto on
yhteensopiva. Tamé voi vaatia ylimaaraisia suojelutoimia.

h. Péivan ajankohta, jolloin leikkaus- tai muita toimia tehdaén.
Ympéroivén alueen koko riippuu rakennuksen rakenteista ja muista

tehtévista aktiviteeteista. Ymparoiva alue voi ulottua kiinteiston rajojen
ulkopuolelle.

Padstojen vahentamismenetelmat
Pdavirtaldhde

Leikkauslaitteisto pitad kiinnittaéd paavirtaldhteeseen valmistajan
suositusten mukaisesti. Jos interferenssié esiintyy, pitda ehkéa tehda
ylimééaréisia varotoimenpiteitd, kuten paavirtaldhteen suodatus.

Pysyvasti asennetun leikkauslaitteiston lahdekaapelin suojausta
metalliputkella tai vastaavalla on harkittava. Suojauksen pitaisi olla
sadhkdisesti jatkuvaa koko sen pituudelta. Suojakilpi pitda olla yhdistetty
leikkauspéévirtaldhteeseen niin, etta on hyva séhkokontakti putken ja
leikkausvirtalahteen kotelon valilla.

Leikkauslaitteiston yllapito

Leikkauslaitteisto tulee pitd4 kunnossa rutiinimaisesti valmistajan
suositusten mukaisesti. Kaikki paésy- ja huolto-ovet ja -suojukset pitaa
sulkea ja kiinnittaa kunnolla kun leikkauslaitteisto toimii.
Leikkauslaitteistoa ei pitdisi muuttaa milldén tavalla lukuun ottamatta
muutoksia ja sédadoksid, jotka valmistajan kirjalliset ohjeet kattavat.
Esimerkiksi valokaaren isku- ja stabilisaatiolaitteiden kipindhatut pitéisi
saatad ja yllapitad valmistajan suositusten mukaisesti.

Leikkauskaapelit

Leikkauskaapelit on pidettéava mahdollisimman lyhyina ja niiden on oltava
lahelld toisiaan, lattialla tai lattiatason lahella.

Monipistemaadoitus

Leikkausasennuksen ja sen viereisten metallikomponenttien sitomista on
harkittava.

Kuitenkin tytkappaleeseen sidotut metallikomponentit lisdévat riskia siita,
etta kayttéja voi saada sahkoiskun koskemalla naitéd metallikomponentteja
ja elektrodia (laserpdiden suutin) samanaikaisesti.

Kéyttajan pitaa olla eristetty kaikista téllaisista liitetyista
metallikomponenteista.

Turvallisuus ja vaatimustenmukaisuus
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Sihkdmagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Tyokappaleen maadoitus

Kun tyokappaletta ei ole maadoitettu séhkéturvallisuuden vuoksi, tai se
on jatetty maadoittamatta sen koon ja sijainnin takia, esimerkiksi laivan
runko tai rakennustyémaan terastyét, tydkappaleen maadoittaminen voi
vahentaa paastoja joissain, muttei kaikissa tapauksissa. Tyokappaleen
maadoittamisessa tulee olla varovainen, jotta ei lisata kayttéjien
vahinkojen riskié tai vahinkoja muille séhkélaitteistoille. Mikéli tarpeen,
tyokappaleen maadoitus pitéisi tehda suoralla yhteydella
tyokappaleeseen, mutta joissain maissa, jossa suoraa yhteytté ei sallita,
littdminen pitéa suorittaa sopivilla kapasitansseilla, jotka on valittu
kansallisten maarédysten mukaisesti.

Huomautus: Turvallisuussyisté leikkauspiiri voidaan maadoittaa tai olla
maadoittamatta. Maadoituksen muuttamisen pitéisi olla sallittua vain
henkilélle, joka on pateva arvioimaan sité, lisdéakd muutos vamman riskia
esimerkiksi sallimalla rinnakkaiset leikkausvirran paluureitit, jotka voivat
vahingoittaa maadoituspiirejéd tai muuta laitteistoa. Lisédohjeita annetaan
standardissa IEC 60974-9, Kaarihitsauslaitteet, osa 9: Asennus ja
kaytto.

Suojaus

Valikoiva muiden kaapeleiden ja laitteiden suojaus ympéristossé voi
lieventad interferenssiongelmia. Koko plasmaleikkausasennuksen
suojausta voidaan harkita erityissovelluksille.
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Takuu

Huomio

Aidot Hypertherm-osat ovat valmistajan suosittelemia vaihto-osia
Hypertherm-jarjestelmallesi. Muiden, kuin alkuperéaisten Hypertherm-
osien kaytosta aiheutuneet vauriot tai henkilévahingot eivit saata kuulua
Hyperthermin takuun piiriin, ja muodostavat Hypertherm-tuotteen
vaarinkayton.

Olet yksin vastuussa tuotteen turvallisesta kéytosta. Hypertherm ei takaa
eikd voi taata, ettd tuotetta voidaan kayttaa turvallisesti ymparistossasi.

Yleista

Hypertherm Inc. takaa, ettéd sen tuotteissa ei ole materiaali- ja
valmistusvirheita tassé esitettyjen ajanjaksojen ajan ja seuraavin ehdoin:
jos Hyperthermille iimoitetaan viasta (i) plasmavirtaldhteen osalta kahden
(2) vuoden kuluessa siitéd paivésts, jona se on toimitettu sinulle, lukuun
ottamatta Powermax-merkkisid virtaldhteit4, joiden osalta kolmen (3)
vuoden kuluessa siita paivisti, jona se on toimitettu sinulle, ja (ii)
polttimen ja johtojen osalta yhden (1) vuoden kuluessa siitd paivasts,
jona se on toimitettu sinulle, lukuun ottamatta HPRXD-lyhytpolttimia,
joissa on integroitu johto ja joiden osalta ilmoitus on tehtdva kuuden (6)
kuukauden kuluessa siitd paivasts, jona se on toimitettu sinulle, ja
polttimen nostokokoonpanojen osalta yhden (1) vuoden kuluessa siitd
péivasts, jona se on toimitettu sinulle, ja automaatiotuotteiden osalta
yhden (1) vuoden kuluessa niiden toimituspéivasta sinulle, lukuun
ottamatta EDGE Connect CNC:t4, EDGE Connect T CNC:t4, EDGE
Connect TC CNC:t4, EDGE Pro CNC:ts, EDGE Pro Ti CNC:t3,
MicroEDGE Pro CNC:t4 ja ArcGlide THC:t4, joiden osalta kahden (2)
vuoden kuluessa toimituspaivésta sinulle, ja (i) Hylntensity-
kuitulaserkomponenttien osalta kahden (2) vuoden kuluessa niiden
toimittamisesta sinulle, lukuun ottamatta laserpéita ja sateen
sydttokaapeleita, joiden osalta yhden (1) vuoden kuluessa niiden
toimittamisesta sinulle.

Kaikki kolmannen osapuolen toimittamat moottorit,
vaihtovirtageneraattorit ja niiden lisatarvikkeet kuuluvat niiden
asianomaisen valmistajien takuiden piiriin. Tama takuu ei koske niita.

Tama takuu ei koske mitdan Powermax-brandin virtaldhdett, jota on
kaytetty vaihemuuntimien kanssa. Lisaksi Hypertherm ei anna takuuta
jérjestelmille, jotka ovat vahingoittuneet huonon virtalaadun takia, johtuipa
se vaihemuuttajista tai syottovirtalinjasta. Tama takuu ei koske mitaan
tuotetta, joka on asennettu tai muutettu vaérin tai jota on muuten
vahingoitettu.

Hypertherm korjaa, vaihtaa tai saatéé tuotteen yksinomaisena ja ainoana
toimenpiteena vain, jos alla kuvatut takuuehdot téayttyvat. Hypertherm
oman harkintansa mukaan korjaa, vaihtaa tai sastaa ilmaiseksi kaikki
vialliset tuotteet, joita tdma takuu koskee ja jotka palautetaan
Hyperthermin ennakkoluvalla (jota ei kiistet4 iiman syyt&) asianmukaisesti
pakattuna Hyperthermin liiketoimintakeskukseen Hanoveriin, New
Hampshireen tai valtuutettuun Hypertherm-korjausliikkeeseen. Kaikki
kulut, vakuutukset ja rahdin maksaa asiakas. Hypertherm ei ole vastuussa
mistdan korjauksista, vaihdoista tai saddoista tuotteisiin, joita tdma takuu
koskee, paitsi jos ne on tehty tdmén kappaleen mukaisesti ja
Hyperthermin ennakolta antamalla kirjallisella luvalla.

Edelld oleva takuu on yksinomainen ja korvaa kaikki muut ilmaistut,
epdsuorat, lakisaateiset tai muut takuut tuotteista seké niistd saatavista
tuloksista seka kaikki epéasuorat takuut tai olosuhteet laadusta tai
kauppakelpoisuudesta tai sopivuudesta tiettyyn tarkoitukseen tai
sopimusrikkomusta vastaan. Edelld oleva on ainoa ja poissulkeva
sitoumus, johon voidaan vedota Hyperthermin takuun rikkomuksen
tapauksessa.

Maahantuojat tai OEM:t voivat tarjota erilaisia tai lisdtakuita, mutta
Maahantuojat tai OEM:t eivit saa tarjota lisdtakuita tai tehda sinulle
esityksi, joiden edellytetdan sitovan Hyperthermia.

Patenttikorvaukset

Hyperthermilla on oikeus puolustaa tai sopia omalla kustannuksellaan
minka tahansa sinua vastaan nostetun kanteen tai prosessin, jossa
vaitetdan ettd Hypertherm-tuotteen kaytto yksin, ilman kayttoa yhdessa
muun kuin Hyperthermin toimittaman tuotteen kanssa, rikkoo kolmannen
osapuolen patenttia. Tamé ei koske tapauksia, joissa Hypertherm ei ole
valmistanut tuotteita, tai ne on valmistanut osapuoli, joka ei ole
valmistanut tuotteita tarkasti Hyperthermin ohjeiden mukaisesti, ja
tapauksissa, joissa muotoilu, prosessit, kaavat ja yhdistelméat eivat ole
Hyperthermin kehittdmii tai sen toimeksiannosta kehitettyja. Sinun taytyy
iimoittaa Hyperthermille heti kun tiedat jostain kanteesta tai kanteen
uhasta, joka liittyy johonkin téllaiseen vaitettyyn rikkomukseen (ja enintésn
neljantoista (14) paivéan kuluessa tésti kanteesta tai sen uhasta) ja
Hyperthermin velvollisuus puolustautua edellyttdd Hyperthermin taytta
pastantavaltaa ja suojattavan tahon yhteisty6té ja avustusta
puolustuksessa.

Vastuun rajoitukset

Hypertherm ei ole missaan tapauksessa vastuussa henkildlle tai
yhteisolle satunnaisesta, seuraamuksellisesta, epdsuorasta tai
muusta vahingosta (mukaan lukien niihin rajoittumatta
menetetyt voitot) riippumatta siité, perustuuko tillainen vastuu
sopimusrikkomukseen, oikeudenloukkaukseen, suoraan
vastuuseen, takuurikkomukseen, olennaiseen
kadyttotarkoitukseen sopimattomuuteen tai muuhun, ja vaikka
Hyperthermia olisi varoitettu tallaisten vahinkojen
mahdollisuudesta. Hypertherm ei ole vastuussa maahantuojalle
mistdadn seisokkiaikojen, menetetyn tuotannon tai menetettyjen
voittojen aiheuttamista tappiosta. Seka maahantuoja etta
Hypertherm pyrkivit siihen, ettd tuomioistuin tulkitsee taman
ehdon laajimpana mahdollisena vastuun rajoituksena
sovellettavan lainsddadannon mukaisesti.

Kansalliset ja paikalliset saannot

Kansalliset ja paikalliset sadannot, jotka koskevat putkisto- ja
sahkodasennuksia, ovat tarkedmpié kuin tdman kasikirjan ohjeet.
Hypertherm ei ole misséén tapauksessa vastuussa henkil6- tai
omaisuusvahingoista, jotka johtuvat sééntsjen rikkomisesta tai huonoista
tyokaytannoista.

Turvallisuus ja vaatimustenmukaisuus
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Takuu

Korvausvelvollisuuden rajoitus

Missdadn tapauksessa Hyperthermin mahdollinen
korvausvelvollisuus, perustuupa vastuu sopimusrikkomukseen,
oikeudenloukkaukseen, suoraan vastuuseen,
takuurikkomukseen, olennaiseen kayttotarkoitukseen
sopimattomuuteen tai muuhun, minkad tahansa sellaisen
vaatimuksen tai prosessin suhteen (oikeudessa, sovittelussa,
sadatelyssa tai muuten), joka perustuu tai liittyy tuotteiden
kdyttoon, ei kokonaisuudessaan ylitd summaa, joka on
maksettu tuotteista, joita kyseinen vaatimus koskee.

Vakuutus

Sinulla tiytyy aina olla voimassa riittdva ja kattava vakuutus, joka suojaa
Hyperthermin siina tapauksessa, etté tuotteiden kaytdsta aiheutuu jokin
kanne.

Oikeuksien siirto

Voit siirtad kaikki tdman takuun jéljelld olevat oikeudet vain myydessaési
kaikki tai oleellisesti kaikki omaisuutesi tai osakepadomasi uudelle
omistajalle, joka hyvaksyy kaikkien taman takuun ehtojen sitovuuden.
Sitoudut iimoittamaan kirjallisesti kolmenkymmenen (30) paivéan kuluessa
ennen tété siirtoa Hyperthermille, joka pidéttas oikeuden sen
hyvaksymisesta. Jos ilmoitusta ei ldheteté ajoissa Hyperthermille ja
hyvaksyntédd haeta tdssa kuvatulla tavalla, mitétoityy tama takuu eika
sinulla ole oikeuksia Hyperthermia kohtaan takuun nojalla tai muuten.

Vesisuihkutuotteen takuun kattavuus
Tuote Osien takuiden kattavuus

HyPrecision-pumput 27 kuukautta toimituspaivasta tai
24 kuukautta todistetusta
asennuspaivasta tai 4 000 tuntia sen
mukaan, kumpi ensin toteutuu

PowerDredge- 15 kuukautta toimituspaivésta tai
abrasiivinpoistojarjestelma 12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

EcoSift- 15 kuukautta toimituspaivasta tai
abrasiivikierratysjérjestelma 12 kuukautta osoitetusta asennuspaivésta
ensin toteutuvan mukaan

Abrasiivin mittauslaitteet 15 kuukautta toimituspaivasté tai
12 kuukautta osoitetusta asennuspaivasta
ensin toteutuvan mukaan

On/Off-venttiilin 15 kuukautta toimituspaivasta tai
iimalaukaisimet 12 kuukautta osoitetusta asennuspéivésta
ensin toteutuvan mukaan

Timanttiaukot 600 kayttotuntia kéytettaessa
putkisuodatinta ja noudattamalla
Hyperthermin asettamia veden
laatuvaatimuksia

Tama takuu ei koske kulutusosia. Kulutusosia ovat muun muassa
korkeapainevesitiivisteet, sulkuventtiilit, sylinterit, tyhjennysventtiilit,
matalapainetiivisteet, korkeapaineputkistot, matala- ja
korkeapainevesisuodattimet ja abrasiivin kerdyspussit. Kaikki kolmannen
osapuolen toimittamat pumput, sy6ttosuppilot, kuivauslaatikot ja niiden
lisatarvikkeet seka putkijarjestelmien lisatarvikkeet kuuluvat asianomaisen
valmistajan takuun piiriin. Tama takuu ei koske niita.
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Mista loytaa tietoa

Tama kayttdopas siséltdd seuraavat tiedot Powermax45 SYNC plasmavirtalahteesta ja
SmartSYNC™ késipolttimista:

m  Tekniset tiedot, luokitukset seké asennus- ja asetustiedot
m  Plasmavirtaldhteen ja polttimen kayttoohjeet
m  Ohjeet leikkaamista, pistoa, talttausta ja merkintda varten

m  Huolto- ja vianm&&ritystiedot

Lisatietoja on seuraavissa asiakirjoissa:
m  Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C)

m  Powermax45/65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC
Leikkauskaaviot-opas) (810500MU)

m  Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC
Varaosa-opas) (810490)

m  Powermax45/65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Powermax45/65/85/105
SYNC Koneleikkauksen opas) (810480)

Tekninen dokumentaatio on saatavilla my&s osoitteessa www.hypertherm.com/docs.

Tekninen dokumentaatio on paikkansa pitava julkaisuhetkelld. Myohemmat
muutokset ovat mahdollisia. Julkaistujen asiakirjojen viimeisimmét versiot
|6ytyvét osoitteesta www.hypertherm.com/docs.
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Plasmavirtalahteen asentaminen
Jja kayttoonotto

Tama Powermax45 SYNC on kannettava 45 A:n plasmaleikkausjérjestelma, jota voit kdyttda moniin
késikayttoisiin ja koneellisiin leikkaus- ja talttaussovelluksiin. Jarjestelmén automaattiset kaasu- ja
Jjanniteautomatiikkaominaisuudet tekevét sen kayttdonotosta ja kdytdsta helppoa, vaikka
plasmaleikkauskokemusta olisi vahéan.

Taman Powermax45 SYNC avulla voit:

m  Kéytd ilmaa tai typpeéd sahkoa
johtavien metallien, kuten
matalahiilisen terdksen,
ruostumattoman teréksen ja
alumiinin leikkaamiseen.

m  Kéaytd F5-kaasua ruostumattoman
terdksen leikkaamiseen.

m  Kaytd yksiosaista kasettia
kulutusosasarjan sijaan.

m  Anna plasmavirtaldhteen asettaa
automaattisesti toimintatila,
lahtdvirta (A) ja kaasunpaine
liittyen asennettavaan
SmartSYNC polttimeen ja
Hypertherm kasettiin.

m  Seuraa kasetin kiyttéikdsd Hypertherm Cartridge Reader (Hypertherm-kasettilukija) -sarjalla
(528083).

m  Lukitse SmartSYNC polttimet asettamatta plasmavirtaldhdetta OFF-asentoon.

m Vaihda polttimien vililla FastConnect™-jarjestelmian (pikaliitin) avulla.

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI 17



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Varmista, etta sinulla on kaikki jarjestelman osat

(5 ]
0 [ [pow————m-gTg

1 Dokumentaatio 2 SmartSYNC®-kasetti

* Product Safety Information and 3 15°tai 75° kisipoltin johdolla tai konepoltin
Instructions (Tuoteturvallisuustiedot johdolla
ja -ohjeet) (811500MU) Maadoituspuristin tysjohdolla

= Radio Equipment Directive .o . . o
(Radiolaitedirektiivi) (810600MU) 5 Kaukokz'iynnlstysohjaln (valinnainen — vain

. _ mekaaniset kokoonpanot)

= Fault code labels (Vikakooditarrat) 6 Virtaiohto®
(811490MU) Irtajohto

- Powermax45 SYNC Getting Started 7 Algekohtalnen sybttékaasusovitin (ei ehka ole
Guide (Powermax45 SYNC:n aloitusopas) esiasennettu)
(811550MU) 8 Plasmavirtaldhde

* CE/CCC- ja 480 V CSA -mallit: virtajohto, jossa ei ole pistoketta
CSA 200-240 V -mallit: virtajohto 50 A, 250 V pistokkeella (NEMA 6-50P)
18
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Toimenpiteet puuttuvien tai vahigoittuneiden komponenttien tapauksessa

m Vaatimukset kuljetuksen aikana tapahtuneista vahingoista

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

O L&heté reklamaatio kuljetusliikkeelle, jos jarjestelmasi on vahingoittunut kuljetuksen

aikana.

O Hanki jarjestelmén malli- ja sarjanumero plasmavirtalahteen pohjassa olevasta
tietokilvesta. Katso sivu 21 esimerkkitietokilpi.

0 Hanki kopio konossementista osoitteesta Hypertherm. Jos haluat lisdapua, ota yhteys
taméan kayttdoppaan etusivulla mainittuun lahimpaan Hyperthermin toimipisteeseen.

m Puuttuvia tai vahingoittuneita tavaroita koskevat korvausvaatimukset

a Ota yhteyttd Hypertherm-jalleenmyyjaan tai valtuutettuun korjaamoon tai taméan
kayttboppaan etusivulla mainittuun lahimp&aan Hypertherm-toimipisteeseen.

Hypertherm plasmavirtalahteen nimellisarvot

Nimellinen tyhjakayntijannite (U,) | 200-240V, CSA/CE/CCCC 275 VDC
400V, CE/CCC 265 VDC
480V, CSA 275 VDC

Lahtéominaisuudet* Laskeva ominaiskayra

Nimellinen I&htdvirta (1,) 20-45 A

Nimellinen Iahtdjannite (U,) 155 VDC

Kayttéaikasuhde 40 °C:ssa (104 °F)" | 50 % 45 A:ssa (I,) / 155 VDC (U,)

60 % 41 A:ssa (I,) / 155 VDC (U,)
100 % 32 A:ssa (I,) / 155 VDC (U,)

Kayttolampétila -10°C - 40°C (14 °F — 104 °F)

Sailytyslampdatila -25°C -55°C (-13°F - 131 °F)

Tehokerroin 200 V — 240V, 1-vaiheinen, CSA/CE/CCC 0,99
400 V, 3-vaiheinen, CE/CCC 0,94
480 V, 3-vaiheinen, CSA 0,93

Virrankulutus joutokayntitilassa 230V 17 W

(CE-jarjestelmat) 400V 23 W

Teholédhteen hyotysuhde 230V 90,3 %

nimelliselld enimmaisléhtéteholla | 400 v 89,9 %

(CE-jarjestelmat)

R, — oikosulkusuhde U, — Volttia AC rms, 3-vaiheinen Rece

(vain CE-jarjestelmat) 400V, CE 73

EMC-paastoéluokitus CISPR 11 Luokka A

(vain CE-mallit)™
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Syéttéjannite (U1) / Syéttovirta (I1) | CSA (50 Hz / 60Hz) CE/CCC (50 Hz / 60 Hz)
nimellislahtéteholla (U2 MAX 12 1-vaiheinen: 1-vaiheinent
MAX) o = 200V:40A » 220V:37A
(Katso Jannitteen asetukset - 208V:375A . 230V:343A
sivulla 31.)

= 240V:33A 3-vaiheinent,ttt

3-vaiheinen = 380V:13A

= 480V:10A = 400V:12A

Kaasutyyppi lima Typpi (N,) F5¢

Kaasun laatu

Puhdas, kuiva, 6ljyton

99,95 % puhdas

99,98 % puhdas

ISO 8573-1 Puhdasta, kuivaa u
-standardin luokka Bliytonta (F5 = 95 % ty'!:)pea IN,], 5 %
1.2.2 vetya [H])
Suositeltu kaasun sy6ton . 188,8 |/min 5,9 baarissa (400 scfh
Leikkaus

virtausnopeus/paine

85 psi:ssi)

Talttaus maksimaalisella
irrottamisella

165,2 slpm (350 scfh) vihintasn
4,1 baarin (60 psi) paineella

* Maaritellaan lahtojannitteen ja lahtovirran vélisend kuvaajana.

* Katso plasmavirtaldhteen pohjassa olevasta tietokilvesti lisdtietoja kayttGasteesta ja IEC-luokituksista.

“* HUOMAA: Tata A-luokan laitetta ei ole tarkoitettu kéytettavaksi asuintiloissa, joissa sahkovirtaa sy6ttaa julkinen
pienjanniteverkko. Sahkdmagneettista yhteensopivuutta ei ole aina helppo taata naissé paikoissa seka johdettujen
ettd sateilysta aiheutuvien hairididen vuoksi.

t Tamai tuote tayttad standardin IEC 61000-3-3 tekniset vaatimukset, eik4 siihen sovelleta ehdollista kytkent44.

tt Laitteet ovat standardin IEC 61000-3-12 mukaisia.

* Laite on standardin IEC 61000-3-12 mukainen, jos oikosulkuteho S, on suurempi tai yhta suuri kuin 1 003 KVA
operaattorin sy6ton ja yleisen verkon vélisessa liitantépisteessa. Laitteen asentajan tai kayttdjén on tarvittaessa
neuvoteltava jakeluverkonhaltijan kanssa varmistaakseen, etts laite liitetdaén ainoastaan sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka oikosulkuteho (Ssc) on vhintasn 1 003 KVA.

* F5:t4 suositellaan vain ruostumattoman teriksen leikkaamiseen.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jarjestelman tekniset tiedot loytyvit tietokilvesta

Plasmavirtaldhteen pohjassa olevassa tietokilvessa on 2 luokitusarvosarjaa:

m  Naméa HYP-luokitukset ovat Hypertherm plasmavirtaldhteen luokituksia. Ne osoittavat
jérjestelmén kyvykkyyden suhteessa Hypertherm:n sisdiseen testaukseen.

m  Nama IEC-luokitukset ovat vahimmaisluokituksia, jotka jarjestelman on saatava
tayttadkseen IEC-standardin 60974-1 vaatimukset.

CSA- ja CE/CCC-tietokilvissa on pienia eroja. Tamé nayte on CSA-tietokilpi.

".. e -". P ° PATENTS:CURRE-NT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
"l”lcl LnGIiIn 40
Powermax45 SYNC™| P/N: 088180
Plasma cutting system 20A / 88V - 45A / 98V
Hypertherm, Inc. ——— | X@40°C | 50% | 60% | 100%
71 Heater Road - - -
Lebanon, NH 03766, USA U HYPI2 | 45A 4A | 32A o
Engineered and Assembled in USA o HYP Uz | 155V | 155V | 155V
Country of Origin: USA | ] 275V IEC I2 45A 4MA 32A
Systéeme de coupage plasma I IEC U2 98V 96V 3V
Hypertherm, Inc. 9A [ 104V - 45A / 118V
71 Heater Road
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis —— | X@40°C | 50% 60% | 100%
Conqu’el_a_ssemplé aux Etats-Unis === HYP I2 45A MA 327 o
Pays d'origine : Etats-Unis Uo HYP U2 155V 155V 155V
CAN/CSA E60974-1 | ANSI/IEC 60974-1 275V IEC I2 45A #A | 32a
UL60974-1 IECU2 | 118v | 116v | 113v
]]51} [ D= IP23S 210800 REVA
P1= 3.4 kWh/h Ps = 0 Whih - = —
soisunz | HYPH | Pr@mvpiq | Eoiimax | T Simax | IEClier o
s p@ 208V | 40A .99 25A 30A 27A
200-240v]41A-34A | .99 [26A-22A| 31A-26A | 20A-23A
c vs| RoHS
1 Sarjanumero, viivakoodi ja 3 Plasmatalttausluokitukset
valmistuspaivamaara e . .
P 4 Plasmavirtaldhteen nimellisarvot
2 Plasmaleikkausluokitukset
HYP = Hypertherm sisédinen arvo PF = Tehokerroin
IEC = Kansainvilisen sdhk&teknisen komission U0 = Nimellinen kuormittamaton jannite (V)
mukainen arvo e
U1 = Systtsjannite (V)
|, = sydttovirta (A . . e
! y ®) U2 = Tavanomainen hitsausjinnite (V)
I, = Tavanomainen hitsausvirta (A .
2 ®) X = Kayttoaste (%)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Etsi jarjestelmaasi sopiva osanumero

Plasmavirtalahteen osanumero on ldhelld tietolevyn yldosaa.

"-.nnn‘-knunma
Hnypciuiciin

Powermax45 SYNC™}| P/N: 088180

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

Hypertherm, Inc.
71 Heater Road
Lebanon, NH 03766, USA

Country of Origin: USA
Hypertherm, Inc.

71 Heater Road
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis

Pays d'origine : Etats-Unis

Plasma cutting syste

Engineered and Assembled i USA

Systéme de coupage plasma

Congu et assemblé aux Etats-Unis

20A / 88V - 45A / 98V
——— | X@40°C | 50% | 60% | 100%
HYPI2 | 45A MA | 32A
Uo HYPU2 | 155v | 155V | 155V
| ] IEC I2 45A 4A 32A
275V IECUz | 98V 96V | 93V
9A [ 104V - 45A / 118V
— | X@40°C | 50% 60% | 100%

T T HPr | oasa | #A | 324
Uo [HrPuz | 1ssv | 1s5v | 155v

CAN/CSA E60974-1_| ANSVIEC 60974-1 IECIlz | a5a | 41A | 32A
UL60974-1 275V | ecu: [ 11av | 116v | 11av
D> -G IP23S 210800 REVA
P15 3.4 kWh_ Ps= 0 Whih U1 P TECTmax | ECTimax | IEC!
50/60 Hz 1 @HYPly cutting gouging Teff
sp@ n 208V_| 40A .99 25A 30A 27A
( : 200-240V]41A-34A | .99 [26A-22A | 31A-26A | 20A-23A
¢ ™ YS|RoHS

Kriittiset raaka-aineet

Kriittinen raaka-aine Komponentit, jotka sisaltavat enemman kuin 1 grammaa ainetta
Antimoni Polttimen johdot

Bauksiitti Jaahdytyslevyt, metallikannet

Boraatti Kaikki painetut piirilevyt

Magnesium Jaahdytyslevyt, metallikannet

Piimetalli Jaghdytyslevyt, metallikannet

Strontium Tuulettimet
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Symbolit ja merkit

Tuotteessasi voi olla yksi tai useampi seuraavista merkinndista tyyppikilvessa tai sen ldhelld. Kansallisten
sdédnndsten erojen ja ristiriitaisuuksien vuoksi kaikkia merkkeja ei sovelleta kaikkiin tuoteversioihin.

S

@

C us

C€

RoHS

rr
—
1

SR> ©R0 P G

S-merkinta

S-merkinta tarkoittaa, etté virtaldhde ja poltin ovat soveltuvia sellaisissa ympéaristoissa tehtaviin
operaatioihin, joissa on kohonnut séhkoiskun vaara standardin IEC 60974-1 mukaisesti.
CSA-merkki

Tuotteet, joissa on CSA-merkinté, noudattavat Yhdysvaltojen ja Kanadan maéréyksia tuotteiden
turvallisuudesta. CSA-International arvioi, testasi ja sertifioi tuotteet. Vaihtoehtoisesti tuotteella voi olla
jonkun toisen seka Yhdysvalloissa etté Kanadassa kansallisesti hyviksytyn testauslaboratorion (NRTL,
Nationally Recognized Testing Laboratories) merkints, kuten UL- tai TUV-merkint4.

CE-merkki

CE-merkinta tarkoittaa, etta valmistaja sitoutuu noudattamaan soveltuvia EU:n direktiiveja ja
standardeja. Vain ne tuoteversiot, joissa on CE-merkint3 tietokilvessi tai sen ldhelld, ovat EU:n
direktiivien mukaisia. Sovellettavia direktiiveja voivat olla esimerkiksi EU:n pienjannitedirektiivi,
sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC), radiolaitedirektiivi (RED) ja
direktiivi vaarallisten aineiden kdyton rajoittamisesta sihkd- ja elektroniikkalaitteissa (RoHS).
Katso lisdtietoja eurooppalaisesta CE-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta.

Euraasian tulliliiton (CU) merkki

Tuotteiden CE-versiot, joihin siséltyy EAC-yhdenmukaisuusmerkinta, ovat turvallisia ja téyttavat
sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Vengjélle, Valko-Vengjélle ja
Kazakstaniin vientid varten.

GOST-TR-merkinta

GOST-TR-merkinnalla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttavat Venajille vietavien tuotteiden
turvallisuutta ja sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

RCM-merkki

RCM-merkinnalla varustettujen tuotteiden CE-versiot tayttavat Australiassa ja
Uudessa-Seelannissa myyntiin vaadittavat EMC- ja turvallisuusmaéréykset.
CCC-merkki

CCC-merkints (China Compulsory Certification) iimoittaa, ettd tuote on testattu ja tayttas
Kiinassa myytdvien tuotteiden turvallisuusvaatimukset.

UkrSEPRO-merkinta

UkrSEPRO-merkinnalla varustetut tuotteiden CE-versiot tayttavat Ukrainaan vietavien tuotteiden
turvallisuutta ja sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

Serbian AAA-merkinta

Hypertherm-tuotteiden CE-versiot, joihin sisaltyy Serbian AAA-merkintd, ovat turvallisia ja
tayttavat sshkomagneettista yhteensopivuutta koskevat vaatimukset Serbiaan vientia varten.

RoHS-merkinta

RoHS-merkinté ilmaisee tuotteen téayttavan EU:n RoHS (Restriction of Hazardous Substances)
-direktiivin vaatimukset.

Yhdistyneen kuningaskunnan vaatimustenmukaisuusmerkki

Tuotteiden CE-versiot, joihin siséltyy UKCA-merkinta, tayttavat tuotteiden turvallisuutta,
sahkomagneettista yhteensopivuutta, radiotaajuuksia ja vaarallisten aineiden kayton rajoittamista
(RoHS) koskevat vaatimukset Yhdistyneeseen kuningaskuntaan vientis varten.

Powermax45 SYNC

Kayttokasikifa ~ 811470F 23



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kansainvilisen sahkitekniikan komission (IEC) symbolit

Seuraavat symbolit voivat esiintyd tyyppikilvessé, ohjauskilvissa, kytkimissé ja valodiodeissa
(LED-valoissa).

— Tasavirta (DC) Pasteliitin ulkoiselle
_—— suojajohtimelle
(maadoitus)
/'\/ Vaihtovirta (AC) |
- o

Virta on paalla (ON)

& Plasmapoltinleikkaus
[

Talttaus

Virta on pois paélta (OFF)

Invertteriin perustuva

LACOAX=  yirtalshde, joko

1-vaiheinen tai

D-D: Vaihtovirtasy6ttotehon A DN = 3-vaiheinen

litanta

Voltti- tai ampeerikayran,
laskevan ominaiskayrén
ominaisuudet
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Akustiset melutasot

Taman plasmajarjestelman melutaso saattaa ylittda kansallisten tai paikallisten maardysten mukaiset
akustiset melutasot. Kayté aina asianmukaisia kuulonsuojaimia leikkauksen ja talttauksen aikana.
Mik& tahansa tehty akustisen melun mittaustulos liittyy siihen tiettyyn ympérist6on, jossa jarjestelmaé

kaytetadn. Katso Safety and Compliance Manual (Melu voi vahingoittaa kuuloa asiakirjassa
Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C).

Lisaksi 16ydat Acoustical Noise Data Sheet (Akustista melua koskeva tietolehti) -asiakirjan

jérjestelméasi varten osoitteesta www.hypertherm.com/docs. Kirjoita hakukenttdén tekniset tiedot

(data sheet).
Radiotaajuustunnistusta (RFID) koskevat eritelmat

Tama Hypertherm RFID-l&hikentédn langaton viestintdjdrjestelma siséltdd ndméa komponentit:
m  Passiivinen RFID-tunniste Hypertherm-kasetissa
m Langaton radioldhetin SmartSYNC-polttimen piirilevylla (PCB):
0 Toimintataajuus: 13,56 MHz
a Protokolla: ISO/IEC 15693
0 Suurin kantama: 8 mm (0,32 tuumaa)
a

Suurin lahetysteho: 104 mW

Leikkausmaarittelyt

Suositeltu leikkauskapasiteetti

Leikkausnopeus Materiaalin paksuus

500 mm/min (20 tuumaa minuutissa [in/min])* 16 mm (5/8 tuumaa)
250 mm/min (10 tuumaa minuutissa)* 22 mm (7/8 tuumaa)
125 mm/min (5 tuumaa minuutissa)* - irrotuskyky 29 mm (1-1/8 tuumaa)

* Leikkauskapasiteetin nopeudet eivat valttdméttéa ole enimméisnopeuksia. Ne ovat nopeuksia, joilla
plasmavirtaldhde on mitoitettu leikkaamaan tiettyd paksuutta.

Pistokapasiteetti
Polttimen tyyppi Materiaalin paksuus
Kasikdyttdinen 12 mm (1/2 tuumaa)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Maksimileikkausnopeudet (niukkahiilinen teras)

Maksimileikkausnopeudet ovat Hyperthermin laboratoriotestauksen tulosta. Todelliset
leikkausnopeudet voivat vaihdella eri leikkaussovelluksissa.

Materiaalin paksuus

Maksimileikkausnopeus

6 mm (1/4 tuumaa)

2 286 mm/min (90 tuumaa minuutissa)

9 mm (3/8 tuumaa)

1 219 mm/min (48 tuumaa minuutissa)

12 mm (1/2 tuumaa)

762 mm/min (30 tuumaa minuutissa)

16 mm (5/8 tuumaa)

508 mm/min (20 tuumaa minuutissa)

19 mm (3/4 tuumaa)

330 mm/min (13 tuumaa minuutissa)

25 mm (1 tuuma)

178 mm/min (7 tuumaa minuutissa)

Talttauskapasiteetti (niukkahiilinen teris)

Prosessi

Lahtovirta

Metallin poistotaajuus

Maksimaalisen poiston talttaus (26—45 A)

45 A

3,4 kg/tunti (7,5 paunaa/tunti)
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Aseta plasmavirtalahde oikeaan asentoon

4 VAROITUS

SAHKOISKUN VAARA

Alz koskaan leikkaa veden alla tai upota poltinta veteen. Sahkdisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen.

A VAROITUS

MYRKYLLISET KAASUT VOIVAT AIHEUTTAA VAMMOJA TAl KUOLEMAN

Jotkin metallit, kuten ruostumaton terds, voivat vapauttaa myrkyllisia hoyryja leikattaessa.
Varmista, etté tyokohteessasi on riittéva ilmanvaihto, jotta ilmanlaatutaso tayttaa kaikki
paikalliset ja kansalliset standardit ja maaraykset. Katso lisatietoja kohdasta Safety and
Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohjeesta) (80669C).

m  Ala kiyts jarjestelmad vesi- tai e
lumisateessa. -
Minimivalys:

m  Aseta plasmavirtaldhde lahelle
>0,25 m (10 tuumaa)

verkkovirtakytkinta tai
asennukseen hyvaksyttya
pistorasiaa.

m  Pida plasmavirtalahteen ympérilla
vahintaan 0,25 metrin
(10 tuumaa) tilaa riittavaa
ilmanvaihtoa varten.

T

Qg&@&@@@ &
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Aseta plasmavirtalahde ennen
kayttoa vakaalle, tasaiselle
alustalle. Plasmavirtaldhde voi
kaatua, jos se asetetaan yli 10°:n
kulmaan.

Al3 aseta plasmavirtalahdetts
kyljelleen. Se voi estaa
ilmankierron, joka on valttamaton
sisdisten komponenttien viiledna
pitamiseksi.
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Plasmavirtalahteen mitat ja paino

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

357 mm
(14,1 tuumaa)

312 mm
(12,3 tuumaa)

B

i<
=

BT T

443 mm

(17,4 tuumaa)

A 4
A
A 4

173 mm
(6,8 tuumaa)

Virtalahde ja virtajohto

Virtaldhde (ja virtajohto), jossa 6,1 metrin (20 jalkaa)
kasipoltin ja 7,6 metrin (25 jalkaa) tyjohto

200-240 V CSA

12 kg (26 paunaa)

14 kg (81 paunaa)

230V CE/CCC 12 kg (26 paunaa) 15 kg (82 paunaa)

400V CE/CCC 11 kg (25 paunaa) 14 kg (381 paunaa)

480V CSA 11 kg (25 paunaa) 14 kg (31 paunaa)
Tydjohtojen painot

Tydjohto

Paino

Maadoituspuristin 7,6 metrin (25 jalkaa) tydjohdolla

1,2 kg (2,6 paunaa)

tyojohto

Maadoituspuristin, jossa on 15 metrin (50 jalan)

2,1 kg (4,7 paunaa)

Kasipolttimen painot, katso sivu 75. Koneen polttimen painot [6ytyvat
kohdasta Powermax45/65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax45/65/85/105 SYNC Koneleikkauksen opas) (810480).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Liita sahkovirtaan

Kaytd Hyperthermi syottovirran maareita maarittdmasn johtimien koot virtaliitantsihin ja
asennusohjeisiin. Hypertherm -luokitukset on merkitty HYP-merkinnélla plasmavirtalahteen
pohjassa olevassa tietokilvessd. Korkeampaa HYP-sy6ttovirran arvoa pitéisi kayttaa
asennustarkoituksissa. Katso sivu 21 esimerkkitietokilpi.

HUOMAA

Suojaa piirid sopivan kokoisen aikaviivesulakkeilla ja verkkovirtakytkimella.

Suurin lahtojéannite muuttuu suhteessa syé6ttojannitteeseen ja virtapiirin ampeerilukemaan. Koska
virrankulutus muuttuu kdynnistyksen aikana, suositellaan aikaviivesulakkeita. Aikaviivesulakkeet kestavat
lyhytaikaisesti jopa 10 kertaa nimellisarvoa suurempia virtoja.

HUOMAA

Al3 kayta vaihemuuttajaa syottamasn 3-vaihevirtaa Powermax-plasmavirtaldhteeseen.

Hypertherm ei myonna takuuta jarjestelmille, jotka ovat vaurioituneet vaihemuuttajan tai syétetyn
verkkovirran huonon sdhkénlaadun vuoksi.

Kayta verkkovirtakytkintd jokaista
plasmavirtaldhdetta varten, jotta
kayttdja voi hatatilanteessa
nopeasti pysayttaa syottovirran.

Aseta kytkin paikkaan, johon
kayttdjan on helppo paésta kasiksi.
Valtuutetun sdhkdasentajan on
asennettava virtakytkin kansallisten
Ja paikallisten maardysten
mukaisesti.

Kytkimen keskeytystason on
oltava yhté suuri tai suurempi kuin
sulakkeiden jatkuva nimellisarvo.

Kytkimen on lisdksi tehtéva
seuraavat toimet:

N2 7N 7D
/‘ Y
| D

/r

0 Eristaa sahkolaitteisto ja irrottaa kaikki jannitteiset johtimet tulevasta sy6ttojannitteesta,

kun laite on OFF (pois p#alta).

0 Mahdollistaa OFF- ja ON-asennot, jotka on selkeésti merkitty O (OFF — pois p&ilts) ja |

(ON - paallg).

Sisiltas ulkoisen kidyttokahvan, joka voidaan lukita OFF-asentoon (pois pailts).

Siséltad moottorikéyttdisen mekanismin, joka toimii hatapysaytyksena.

O Sisaltaa hyvaksytyt aikaviivesulakkeet. Kohdasta Jannitteen asetukset sivulla 31 16ytyvét

suositellut sulakekoot.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Maadoitusvaatimukset

Henkilturvallisuuden ja oikean toiminnan varmistamiseksi sekd séhkémagneettisten
hairididen (EMI) vdhentamiseksi plasmavirtaldhde on maadoitettava oikein. @

m  Plasmavirtalihde on maadoitettava virtajohdon kautta kansallisten ja paikallisten
sahkomaardysten mukaisesti.

m 1-vaiheisen palvelun on oltava 3-johtiminen ja siind on oltava vihrei tai vihred-keltainen johto
suojamaadoitusta varten. 1-vaiheisen palvelun on oltava kansallisten ja paikallisten
vaatimusten mukainen. Ala kayta 2-johtimista verkkopalvelua.

m  3-vaiheisen verkkopalvelun on oltava 4-johtiminen ja siind on oltava vihred tai
vihred-keltainen suojamaadoitusjohto. 3-vaiheisen palvelun on oltava kansallisten ja
paikallisten vaatimusten mukainen.

Katso asiakirjasta Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuuskésikirja)
(80669C) lisatietoja maadoituksesta.

Mekaanisten leikkausjarjestelmien osalta katso EM/ grounding and shielding best practices (EMI!

maadoitus ja suojauskdytdnnét) julkaisusta Powermax45/65/85/105 SYNC Mechanized Cutting
Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC Mekanisoidun leikkauksen opas) (810480).

Plasmavirtaldhteen nimellisteho (leikkausteho)

Lahtoteho watteina osoittaa plasmavirtaldhteen leikkaustehon paremmin kuin sen ampeeriteho.
Jarjestelmien nimellistehot ovat seuraavat:

Suurin lahtovirta 45 A

Suurin nimellinen lahtéjannite 155 VDC

Leikkausteho 6,9 kW

Kun haluat laskea leikkuutehon watteina (W), kerro suurin lahtdvirta (A) suurimmalla
nimellislahtsjannitteelld (VDC). Esimerkiksi:

45 A x 155 VDC = 6 975 W (6,9 kW)
Jannitteen asetukset

Plasmavirtaldhde saatyy automaattisesti oikeaan toimintaan nykyiselld sy6ttéjannitteelld. Sinun ei
tarvitse vaihtaa tai kytked komponentteja uudelleen. Sinun on kuitenkin tehtéava nama tehtavat:

m  Asenna Hypertherm kasetti polttimeen. Katso Vaihe 4 — Asenna kasetti sivulla 48.

m Varmista, ettd lahtovirta (A) on oikea asentamallesi kasetille. Kddnn4 tarvittaessa etupaneelin
saatonuppia saataaksesi lahtovirtaa. Katso Saada kayttdasetukset manuaalisesti sivulla 57.

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI 31



Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jotta plasmavirtalahde toimisi tdydelld teholla ja nimelliskdyttdasteella, sinun on varmistettava, ettéd
séhkoverkko on oikean kokoinen. Seuraavissa taulukoissa esitetdén suurin nimellisteho tyypillisille
syottojannitteille. Kayttdmasi lahtdasetus liittyy tybkappaleen paksuuteen ja plasmavirtaldhteen
syottotehon raja-arvoon.

Tietyissé sovelluksissa, kuten talttauksessa, plasmakaaren venyttdminen
on yleista. Suositeltujen sulakekokojen kayttaminen sallii sy6ttovirran piikit
tdmén prosessin aikana.

CSA/CE/CCC 200-240 V (1-vaiheinen)

Syottojannite 50 Hz / 60 Hz* 200 - 240V
Syéttdvirta nimellisteholla (45 A x 155 V = 6,9 kW) 40A-33A
Syéttovirta kaaren venytyksen aikana 44 A-36 A
Sulake (aikaviive) 50 A
Jannitetoleranssi +20 % — -15%

CSA 208 V (1-vaiheinen)

Syéttojannite 208V
Syéttévirta nimellisteholla (45 A x 155 V = 6,9 kW) 37 A
Syottovirta kaaren venytyksen aikana 43 A
Sulake (aikaviive) 50 A
Jannitetoleranssi +20 % —-15%

CCC 220 V (1-vaiheinen)

Tulojénnite 220V
Syéttévirta nimellisteholla (45 A x 155 V = 6,9 kW) 35 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 39 A
Sulake (aikaviive) 50 A
Jannitetoleranssi +20 % - -15%

CE 230 V (1-vaiheinen)

Syéttojannite 230V
Syéttévirta nimellisteholla (45 A x 155 V = 6,9 kW) 34 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 37 A
Sulake (aikaviive) 48 A
Jannitetoleranssi +20 % - -15%
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CCC 380 V (3-vaiheinen)

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Syéttdjannite 380V
Syéttdvirta nimellisteholla (45 A x 145 V = 6,5 kW) 13A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 15-20 A
Sulake (aikaviive) 20 A

Jannitetoleranssi

+20 % - -15 %

CE 400 V (3-vaiheinen)
Syéttojannite 400V
Syéttdvirta nimellisteholla (45 A x 145 V = 6,5 kW) 12 A
Syéttovirta valokaaren venymisen aikana 15-20 A
Sulake (aikaviive) 20A

Jannitetoleranssi

+20 % - -15 %

CSA 480 V (3-vaiheinen)

Syéttojannite 480V
Syéttovirta nimellisteholla (45 A x 145 V = 6,5 kW) 10 A
Syo6ttovirta valokaaren venymisen aikana 12-17 A
Sulake (aikaviive) 20 A

Jannitetoleranssi

+20% — -15 %
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Vahenna lahtovirtaa ja valokaaren venymista pienempia nimellisarvoja kayttavaa
sahkopalvelua varten

Jos kaytéat plasmavirtalahdettd sdhkoverkossa, jonka nimellisarvo on alhaisempi kuin mitd kohdassa
Jannitteen asetukset sivulla 31 suositellaan, saatat joutua tekemd&n muutoksia:

m  Vihenni leikkausvirtaa (ampeeriasetus). Katso Saada kayttéasetukset manuaalisesti
sivulla 57.

m  Vahennia plasmakaaren venymista. Mitd enemmén plasmakaarta venytat, sitd enemmén
jérjestelmé ottaa virtaa, ja sitd todennakdisemmin jdrjestelma ylikuumenee tai katkaisija
laukeaa.

Esimerkki: Jos kaytat yksivaiheista jarjestelméd, jonka syo6ttojannite on 230 V 20 A:n katkaisijalla,
suositeltu l&htdvirta on 19 A.

Tulojénnite 230V
Syéttovirta nimellisteholla (19 A x 155 V = 2,9 kW) 18 A
Syo6ttovirta valokaaren venymisen aikana 19A
Jannitetoleranssi +20 % — -15 %
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Valmistele virtajohto ja pistoke

Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

CSA-jarjestelmat

Malli

Kokoonpanot

Virtajohto

Virtapistoke

1-vaiheinen

200-240V

10 AWG 3-johtiminen

mukana 50 A, 250 V
verkkopistoke
(NEMA 6-50P)

®

3-vaiheinen

480V

14 AWG 4-johtiminen

Pistoke ei sisélly
toimitukseen®

* Valtuutetun sahkodasentajan on asennettava virtajohtoon hyvaksytty pistoke kaikkien kansallisten ja paikallisten
méaaraysten mukaisesti.

CE/CCC-jarjestelmat

Malli Kokoonpanot Virtajohto Virtapistoke

10 AWG 3-johtiminen *Pistoke ei sisélly

o toimitukseen*
1-vaiheinen 200-240V
6 mm?2 3-johtiminen tyyli
HO7RN-F**

2,5 mm? 4-johtiminen *Pistoke ei sisélly

3-vaiheinen 380/400V . ok e .
tyyliHO7RN-F toimitukseen

* Valtuutetun séhkoasentajan on asennettava virtajohtoon hyvéksytty pistoke kaikkien kansallisten ja paikallisten
méaaraysten mukaisesti.

** Tyypin HO7RN-F-johto on harmonisoitu, raskas, joustava, kumieristetty, musta-neopreenivaippainen
monijohtiminen IEC60245-4 / EN50525 eurooppalainen virtajohto, jossa on CE-merkinta painettuna
johtoon. Myds Hypertherm :n kayttamalla HO7RN-F-johdolla on GB/T 5013.4:n mukainen CCC-sertifiointi,
ja CCC on painettu johtoon.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jatkojohtoa koskevat suositukset

Kayté jatkojohtoa, joka tayttdd ndma vaatimukset:
m Johtimen mitoitus on hyvéksytty johtimen pituudelle ja plasmavirtaldhteen jannitteelle

m  Tayttda kansalliset ja paikalliset madraykset

Jatkojohdot voivat aiheuttaa sen, ettéd plasmavirtaldhde saa pienemman
syottojannitteen kuin piirin 1ahtdjénnite. Tama voi rajoittaa
plasmavirtaldhteen leikkauskapasiteettia.

Seuraavissa taulukoissa annetaan suositellut mitat eri johtopituuksille ja sy6ttojannitteille.

o

N

[
I
|

CENEEENSZNEESE

NGNS ENED

Syéttéjannite Vaihe a
Johdon pituus Johdon poikkipinta-ala
enintddn 15 m (50 jalkaa) 10 mm2 (8 AWG)
200-240 VAC 1 15-30 m (50-100 jalkaa) 16 mm2 (6 AWG)
30-45 m (100-150 jalkaa) 25 mm2 (4 AWG)
enintddn 15 m (50 jalkaa) 4 mm2 (12 AWG)
380-480 VAC 3
15-45 m (50-150 jalkaa) 6 mm2 (10 AWG)

Kayta generaattoria (tarvittaessa)

Kun kaytat generaattoria, varmista, etta:
m  Kéytd vain generaattoria, joka tayttda Hypertherm plasmavirtaldhteen nimellisarvot sivulla 19.

m  Siidi lhtovirta (A) tarvittaessa generaattorin nimellisarvon, idn ja kunnon mukaan. Katso
Saada kayttoasetukset manuaalisesti sivulla 57.

m 10 kW:n generaattoria suositellaan leikkaukseen, jossa tarvitaan tayttd kaaren venytystg,
kuten monissa talttaussovelluksissa. Nama generaattorit antavat sy6tt6virrran piikkien
syntyd, kun plasmakaarta venytetaan.

m Jos vika ilmenee, aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O). Odota noin 1
minuutti, ennen kuin asetat virtakytkimen asentoon ON (I).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Taman jarjestelman kanssa kaytettdvien generaattoreiden on taytettéva jannitevaatimukset, jotka on
esitetty alla olevassa taulukossa ja kohdassa Hypertherm plasmavirtaldhteen nimellisarvot sivulla 19.

Moottorikayton nimellisarvot Plasmavirtalahteen lahtovirta Suoritu‘lsekr:(;(r\:‘i(:::‘c;kaaren
10 kW 45 A Taysi
8 kW 45 A Rajoitettu
6 kW 30A Taysi

Sovitin 4-johtimisia 1-vaiheyhteyksia varten (vain CSA 1-vaiheiset mallit)

Joissakin generaattoreissa tarvitaan 4-johtiminen 1-vaiheinen liitanta (esimerkiksi NEMA 14-50R).
Kayté tdssa tapauksessa sovitinta, jolla voit liittd3 plasmavirtaldhteen 3-johtimisen virtajohdon

pistokkeen (NEMA 6-50P) generaattorin 4-johtimiseen liittimeen. Lisétietoja on osoitteessa
Valmistele virtajohto ja pistoke sivulla 35 .

Liita kaasunsyotto

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA

Plasmavirtaldhteen suodatinkotelo voi réjéhtas, jos kaasun paine on yli 9,3 baaria
(135 psi). Ald koskaan kéyta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun maksimipainetta.
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

1. Varmista, ettad oikea kaasun syéttéliitdnté on .
asennettu.

a CSA-malleissa on teollisuuden o 3))a) - a
vaihtopikaliittimen nipat, joissa on 1/4 : j
NPT-kierre @. Asennusta varten kirista oo @- 9
litos 115 kg-cm (100 tuumapaunaa). i
Liittimen mukana toimitetaan kierteita 0 @@@)@% """ —
tiivistévé aine levitettyna. ==

a CE/CCC-malleissa on brittildinen [

==

putkikierresovitin G-1/4 BSPP, jossa on
1/4 NPT-kierre @. Asennusta varten kiristd sovitin momenttiin 104 kg-cm
(90 tuumapaunaa)

HUOMAA

PTFE-TEIPPI VOI AIHEUTTAA VENTTIILIEN, SAATIMIEN JA POLTTIMIEN TUKKEUTUMISTA

Ala koskaan kayt teflonteippi liitantojen valmisteluun. Kéyta nesteen tai tahnan muotoista
kierretiivistettd uroskierteisiin.

2. Hanki kaasuletku, jonka sisdhalkaisija on oikea.

o Alle 15 m (50 jalkaa) pitkissa letkuissa on kaytettava vahintddn 10 mm (3/8 tuumaa)
sisdhalkaisijaa.

0 Kéytd 15-30 m (50-100 jalkaa) pituisissa letkuissa sisihalkaisijaa, joka on vihintaan
13 mm (1/2 tuumaa).

Ala kayta letkuja, joiden sisdhalkaisija on alle 10 mm (3/8 tuumaa).
Liian pienet letkut voivat aiheuttaa ongelmia leikkauksen laadussa ja
suorituskyvyssa.

3. Liitd kaasuletku @ kaasun syéttéliitdntaan @. Katso Kaasun syéttdpainevaatimukset (kaasun

virratessa) sivulla 40.

Y
%e

CLENEENE NG
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Kaasun syittilahde

Hypertherm suosittelee, etta ilmakompressorit toimittavat ilmaa,
jokaon ISO-standardi 8573-1:2010 Luokka 1.4.2 vaatimusten mukainen*:

Hiukkasten enimmaismaara 1 m3: = 20 000 0,1-0,5 mikronin kohdalla
= 400 0,5-1 mikronin kohdalla
* 10 1-5 mikronin kohdalla

Suurin vesihdyrynpaineen kastepiste: 3 °C (37 °F)**

Suurin 8ljypitoisuus: 0,1 mg/m? (aerosoli, neste ja hdyry)

* Tarkeaa: Leikkausjarjestelmadn ilmaa syottavissa iimakompressoreissa on oltava suodatus, joka poistaa 6ljyn.

** Ota yhteytts ilmakompressorin valmistajaan, jos kéytat leikkausjérjestelmaa yli 3 °C:n (37 °F) lampétiloissa tai jos et
ole varma siit, etta ilmakompressori voi tayttda ilmanlaatua koskevan ISO-standardin vaatimukset.

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, joita kdytetdan joissakin iimakompressoreissa, voivat sisdltad estereitd, jotka
vahingoittavat ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Kayté tarvittaessa ylimaaraista kaasun
suodatusta.

m  Kéaytd kompressorin tuottamaa paineilmaa tai paineilmasailiita.

O Kéyté korkeapainesédadintd kummankin tyyppisen kaasunldhteen kanssa. Saatimen on
kyettava sybttdmaidn kaasua plasmavirtaldhteen iimansyéttdaukkoon maaritetylla
virtausnopeudella ja méaritetylla paineella.

0 Kayta vain puhdasta, kosteutta sisdltaméatonta kaasua.

o Oljy, vesi, hdyry ja muut epdpuhtaudet kaasunsystossa voivat ajan mittaan vaurioittaa
sisdisid komponentteja.

0 Kaasun toimituksen huono laatu aiheuttaa:
e Heikentdi leikkauslaatua ja -nopeutta
e Pienentai leikkauspaksuutta
e Lyhenta3 kulutusosien kayttoikaa

Voit korjata ndm& ongelmat kayttamalld lisdvarusteena saatavaa
ilmansuodatusijérjestelméi. Katso Kaasunsuodatuksen lisdaminen sivulla 41.
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A VAROITUS

KAASUSAILIOT VOIVAT RAJAHTAA, JOS NE VAURIOITUVAT
Kaasusdiliot siséltavat kaasua suuressa paineessa. Sailiét voivat rajahtaa vaurioituessaan.

Noudata korkeapaines&itimien osalta valmistajan ohjeita turvallisesta asennuksesta,
kaytOsta ja huollosta.

Ennen kuin kaytdt plasmavirtaldhdetta paineistetun kaasun kanssa, lue turvallisuusohjeet,
jotka on esitetty asiakirjassa Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje) (80669C). Jos et noudata niit4 turvallisuusohjeita, voi
aiheutua henkilévahinkoja tai laitevaurioita.

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA - PALAVIEN TAI HAPETTAVIEN KAASUJEN LEIKKAAMINEN

Al3 kayta syttyvid tai hapettavia kaasuja Powermax-jarjestelmien kanssa. Nama kaasut
voivat aiheuttaa rajahdysalttiita olosuhteita plasmaleikkauksen aikana.

Esimerkki hapettavasta kaasusta on happi. Esimerkkejé palavista kaasuista ovat asetyleeni,
propeeni, metaani ja puhdas vety. Katso Safety and Compliance Manual (Turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuuskésikirja) (80669C).

Voit kayttaa taman plasmavirtaléhteen avulla leikkaamiseen seuraavia kaasuja. Katso kaasun laatua
koskevat vaatimukset osoitteesta Hypertherm plasmavirtaldhteen nimellisarvot sivulla 19. ALA kayta
happea leikkaamiseen Powermax-jarjestelmilla.

Paineilma

Typpi
F5 (vain ruostumaton teris)

Jos kaytat kaasunsyottona korkeapaineisia kaasupulloja, varmista, etta:

Katso valmistajan ohjeet korkeapainesdédinten asennusta ja huoltoa varten.

Varmista, etté sylinterissd on sdadettava korkeapainesaadin, jolla on seuraavat
ominaisuudet:

0 Kaasun lihtsulopaine enintzdn 9,3 baaria (135 psi). Ald koskaan kayté yli 9,3 baarin
(135 psi) kaasun maksimipaineella.

0 Kaasun virtausnopeus 210 slpm (450 scfh)

Varmista, etté sylinterin venttiilit ovat puhtaat ja ettd niissa ei ole 6ljy4, rasvaa tai muita
epdpuhtauksia. Avaa kukin sylinterin venttiili juuri niin pitkdksi aikaa, ettd mahdollinen poly
saadaan puhallettua pois.

Liita syottoletku oikein sylinteriin.

Kaasun syottdpainevaatimukset (kaasun virratessa)
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Suurin syottopaine

Al3 koskaan ylitd kaasun enimmaispainearvoa 9,3 baaria (135 psi).Optimaalinen sy6ttépaine

4 VAROITUS

RAJAHDYSVAARA

Plasmavirtaldhteen suodatinkotelo voi rdjéhtas, jos kaasun paine on yli 9,3 baaria
(135 psi). Ald koskaan kayta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun maksimipainetta.

Jarjestelman parhaan suorituskyvyn saavuttamiseksi varmista, ettd kaasun sy6éttdpaine pysyy
7,6—8,3 baarin (110-120 psi) vilill4, kun kaasu virtaa.

Vahimmaissyottopaine ja kaasun virtausnopeus

Seuraavassa taulukossa esitetdédn kaasun vahimmaisvirtausnopeutta ja kaasun syo6ttopaineita
koskevat vaatimukset leikkaus-, talttaus- ja merkintaprosesseja varten.

Prosessi Kaasun vahimmaisvirtausnopeus ja sy6ttopaine
Leikkaus (20-45 A) 212,4 slpm (450 scfh) @ 5,9 baaria (85 psi)
Talttaus (20-45 A) 212,4 slpm (450 scth) @ 4,8 baaria (70 psi)
FineCut® Merkinta (9-19 A) 141,6 slpm (300 scfh) @ 4,1 baaria (60 psi)

Naita paineita voi saataa erilaisten, kayttdymparistolle ominaisten olosuhteiden mukaisesti.

Kaasunsyo6ton ja plasmavirtalahteen véliin asennettu kaasun lisdsuodatus voi vaikuttaa kaasun
paineeseen ja kaasun virtaukseen. Keskustele suodattimen valmistajan kanssa
kaasunpainevaatimuksista. Hypertherm suosittelee, ettd asennat plasmavirtaldhteen takaosassa
olevaan kaasunsyo6ttoliitdntadn kytkettdvan painemittarin. Kéyta tatd mittaria kaasunpaineen
seurantaan kaikkien ulkoisten suodatusten jalkeen plasmavirtaldhteessa.

Kaasunsuodatuksen lisaaminen

On erittdin tarkeas, ettéd kaasulinja on puhdas ja kuiva:

m  Esta 6ljya, vettd, likaa ja muita epdpuhtauksia vahingoittamasta siséisida komponentteja.

m  Saat optimaalisen leikkauslaadun ja kuluvien materiaalien kayttoian.
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Likainen, éljyinen ilma on perimméinen syy moniin
Powermax-jarjestelmissé esiintyviin yleisiin
ongelmiin. Joissakin olosuhteissa se voi mitatdida
plasman virtaldhteen ja polttimen takuun. Katso
kaasun laatusuositukset luokitustaulukoista, jotka
alkavat osoitteessa sivu 19. 0\

Plasmavirtaldhteesséa on sisdanrakennettu
ilmansuodatin. Tarkasta sdannollisesti
ilmansuodatinkotelon sisélla oleva
suodatinelementti @ ja vaihda se tarvittaessa.
Katso Tarkasta ilmansuodatinkotelo ja
suodatinelementti sivulla 119.

Sisaanrakennettu ilmansuodatin ei korvaa
riittavaa ulkoista suodatusta. Asenna ulkoinen
suodatusjarjestelma, jos:

m  TyOskentelet ympéristossa, joka on hyvin [dmmin ja kostea.
m  TyOmaasi olosuhteet tuovat kaasulinjaan 6ljy&, hoyryja tai muita epdpuhtauksia.

Suosittelemme kolmivaiheista saostussuodatinjérjestelméaa. Kolmivaiheinen suodatusjarjestelméa
puhdistaa epdpuhtaudet kaasusy6tdsta seuraavasti.

———q

Vesi- ja Oljysuodatin Oljyhdyryn suodatin
hiukkassuodatin

Kaasuldhde

Suodatusjarjestelma on asennettava kaasunsy6ton ja plasmavirtaldhteen véliin.

Kaasun lisdsuodatus voi tehda kaasusy&tén korkeamman paineen
tarpeelliseksi. Suositeltua kaasunsy6ton virtausnopeutta ja painetta varten
on esitetty kohdassa Kaasun sy6ttdpainevaatimukset (kaasun virratessa)
sivulla 40. Hypertherm seuraavat valinnaiset ulkoiset suodatinsarjat:

m Pakkaus 128647: Eliminizer-kosteudenpoistoilmasuodatin @ poistaa veden ja lian kaasun
syOtosta. Lisatietoja on kohdassa Optional Air Filter Kit and Element Replacement
Procedure Field Service Bulletin (Valinnainen ilmansuodatinsarja ja suodatinelementin
vaihtomenettely kenttdhuoltotiedote) (804180).

m  Pakkaus 428719: Oljynpoistoilmansuodatin @ poistaa 6liyn, 6ljyaerosolit ja lian
kaasunsyotosté. Lisatietoja on kohdassa Optional Oil Removal Air Filter Kit and Element
Replacement Field Service Bulletin (Valinnainen 6ljynpoistoilmansuodatinsarja ja
suodatinelementin vaihto kenttdhuoltotiedote) (809610).
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Plasmavirtalihteen asentaminen ja kdyttidnotto

Jos kaytat molempia ulkoisia suodattimia, asenna ne kohdassa Kuva 1 esitetyssé jarjestyksessa
kaasulinjan ja laitteiden vaurioitumisen estamiseksi.

Kuva 1 - Valinnainen Hypertherm ulkoiset suodattimet

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI
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Plasmajarjestelman kaytto

Vaihe 1 - Varmista, ettd plasmavirtalahde on kytketty virtalahteeseen ja kaasuun

1. Varmista, ettd plasmavirtaldhteen virtajohto on liitetty oikein sdhkdverkkoon kansallisten ja
paikallisten madrdysten mukaisesti. Katso Liita séhkdvirtaan sivulla 30 ja Valmistele virtajohto ja
pistoke sivulla 35.

2. Liitd kaasun sy6ttojohto plasmavirtaldhteen takana olevaan liitdntééan. Katso sivu 37.

m Kaasunsyéttdvaatimuksia varten katso Kaasun sydttépainevaatimukset (kaasun virratessa)
sivulla 40.
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Plasmajérjestelman kaytti

Vaihe 2 - Kytke polttimen johto

Aseta plasmavirtalahteen
virtakytkin aina
OFF-asentoon (O) ennen
polttimen kytkemista tai
irrottamista.

Jos haluat liittd4 kasi- tai
konepolttimen, tyonna
liitin plasmavirtaldhteen
etuosassa olevaan
pistorasiaan. Liittimesta
kuuluu naksahdus, kun se
on taysin kiinnitetty.

Irrota poltin painamalla
littimessé olevaa
punaista painiketta @ ja
vetamalla liitin ulos
pistorasiasta.

ﬁ

)~
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Plasmajérjestelmén kaytto

Vaihe 3 - Kytke tydjohto ja maadoituspuristin

HUOMAA

VAARAT TYOJOHDOT VOIVAT AIHEUTTAA EPAVAKAAN PLASMAKAAREN

Tydjohdot on hyvéksytty tietyille virranvoimakkuuksille, pituuksille ja liittimille. Varmista, etta kaytat
plasmavirtalahteelle hyvaksyttya tydjohtoa. Katso Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490). Tyéjohdon ampeeriluku on merkitty
ty6johdon liittimen kumikengan laheisyyteen.

Tydjohto

1. Aseta tySjohdon liitin plasmavirtaldhteen
etuosassa olevaan pistorasiaan. Kohdista

littimessa oleva avain @ pistorasian
aukkoon.

2. Kéaanna liitintd myotéapaivaéan noin 1/4
kierrosta, kunnes liitin on taysin kiinni ja
lukittunut paikalleen.

HUOMAA

LOYSAT TYOJOHDOT VOIVAT YLIKUUMENTUA

Aina kun siirrdt tydjohtoa tai plasmavirtalahdettd, tarkista tydjohdon liitin varmistaaksesi, etta se on
taysin ja tiukasti kiinni plasmavirtaldhteessa.
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Maadoituspuristin

HUOMAA

Alz kiinnita maadoituspuristinta veden alle. Jos plasmavirtalihde on tyskiinnikkeen alapuolella, vesi voi
paasté plasmavirtaldhteeseen tyokiinnikkeen kautta ja aiheuttaa vakavia vaurioita.

Alz kiinnita maadoituspuristinta tydkappaleen pois leikattavaan osaan.

m  Kasinleikkaus: Maadoituspuristimen on oltava kiinni leikattavassa tytkappaleessa.

m  Koneleikkaus: Jos kaytat tata plasmavirtaldhdetta koneleikkausjérjestelmén kanssa, voit
littdd maadoituspuristimen suoraan leikkauspd&ytan tai leikattavaan tydkappaleeseen. Katso
laitevalmistajan ohjeet.

m  Varmista, ettd maadoituspuristin on
hyvéssé kosketuksessa
tyokappaleeseen tai leikkauspoytaan.

m Poista ruoste, lika, maali, pinnoitteet
Ja muut roskat niin, etta
maadoituspuristin koskettaa riittavasti
tyokappaletta tai leikkauspdytaa.

= Kiinnitd maadoituspuristin
mahdollisimman lahelle leikattavaa
aluetta.

Vaihe 4 - Asenna kasetti

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittémasti, kun vedét polttimen lipaisimesta. Ennen kasetin vaihtamista on
suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Lukitse poltin

SmartSYNC polttimessa on kytkin, jolla sen voi lukita. Tamé polttimen lukituskytkin estéa polttimen
laukeamisen vahingossa, vaikka plasmavirtalahde olisi paalla.

Kayta tata kytkinta polttimen lukitsemiseen, kun se ei ole kaytdssé, kun vaihdat Hypertherm kasettia,

tai kun siirrdt plasmavirtaldhdetta tai poltinta, kun plasmavirtaldhde on pailla.

Polttimen LUKITUS-asento:

m  Keltainen tarra, jossa on X, osoittaa, etta
poltinta ei ole valmisteltu sytyttamaan.

m  Suuntaa poltin poispéin itsestési ja toisista
henkildista ja veda liipaisimesta
varmistaaksesi, ettei se laukea.

Etupaneelissa oleva polttimen korkin
LED-valo @ syttyy, kun poistat
kulutusosat tai asetat polttimen
lukituskytkimen keltaiseen lukitusasentoon
(X), kun plasmavirtalihde on edelleen
paalla.

LED sammuu, kun olet asentanut tarvikkeet

ja asettanut polttimen lukituskytkimen O
vihreddn sytytysvalmius-asentoon (y). %

m  Voit asentaa kasetin.

Polttimen sytytysvalmius-asento:

m  Vihrea etiketti, jossa on v, osoittaa, ettd
poltin on valmis syttymaén.

m  ALA vaihda kasettia.

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI
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Asenna kasetti

Kasetteja ei ole esiasennettu uusiin polttimiin.

1. Varmista, ettéd plasmavirtaldhteen
virtakytkin pysyy OFF-asennossa (O).

2. Varmista, ettd polttimen lukituskytkin on
asetettu keltaiseen lukitusasentoon (X).

3. Jos kyseessé on uusi poltin, poista
vinyylikorkki polttimesta.

4. Asenna oikeanlainen Hypertherm kasetti
leikkaus- tai talttaussovellukseesi.

0 Leikkaaminen ja pisto
késipolttimella: Katso
Kasipolttimella leikkaaminen ja
merkinta sivulla 63.

0 Talttaus kasipolttimella: Katso
Talttaus kasipolttimella sivulla 77. T

Kirista 1/4 kierrosta asennusta
varten.

Metalliverkon leikkaaminen

Asenna Hypertherm-leikkauskasetti metalliverkon leikkausta varten. Jarjestelmé ei vaadi erityista
kayttotilaa metalliverkon leikkausta varten.

Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaaminen
aiheuttaa kasettien nopeampaa kulumista, koska tarvitaan jatkuvaa
apuvalokaarta. Jatkuva apuvalokaari syntyy, kun poltin sytytetdan, mutta
plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa tyokappaleen kanssa.
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Vaihe 5 - Aseta virtakytkin asentoon ON (1)

Aseta virtakytkin asentoon ON (I).
Kytkin on plasmavirtaldhteen
etupaneelissa.

m Jos polttimen lukituskytkin on
asetettu vihredén
sytytysvalmius-asentoon
(v), kun asetat
virtakytkimen ON-asentoon,
kasipoltin puhaltaa iimaa.
Katso Varoittavat
ilmavirtaukset sivulla 52.

400V, 480V

m  Jos polttimen lukituskytkin on
asetettu keltaiseen
lukitusasentoon (X), kun
asetat virtakytkimen
ON-asentoon, etupaneelissa
oleva polttimen kannen
LED-valo syttyy.

200-240V
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Vaihe 6 - Avaa SmartSYNC polttimen lukitus

1. Siirra polttimen lukituskytkin vihredén
sytytysvalmius-asentoon (v).

2. Veda polttimen liipaisimesta 1 kerran
saadaksesi varoittavan ilmanvirtauksen. Katso
Varoittavat ilmavirtaukset sivulla 52.

3. Kun varoittavat ilmanvirtaukset loppuvat, poltin
on valmis sytyttdmaan plasmakaaren.

Jos ohjauspaneelissa ndkyy vikakoodi ja vikakuvake,
poista vikatilanne ennen kuin jatkat. Katso
Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Varoittavat ilmavirtaukset

Seuraavaa tapahtuu SmartSYNC-késipolttimissa, kun yritét sytyttda poltinta ensimméisen kerran
sen jilkeen, kun olet siirtdnyt polttimen lukituskytkimen keltaiseen lukitusasentoon (X) ja sitten
takaisin vihredan sytytysvalmius-asentoon (v):

0 Plasmakaari ei syty.

Poltin paastaa nopeasti useita ilmavirtauksia. Voit tuntea kevyen napautuksen polttimen kahvassa
jokaisella ilmanvirtauksella.

o Plasmavirtalahde antaa paineen vapautuséénen, jonka voit kuulla jokaisella ilmanvirtauksella.

mCat )
@W&W&W@@»I .

Tama palaute on varoitus. Se ei tarkoita vikatilaa. Se kertoo, etta poltin on avattu ja sytyttaa
plasmakaaren, kun seuraavan kerran vedat liipaisimesta.
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Vaihda kasetti

1. Siirra polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukituksen (X) asentoon.

2. Poista kasetti ja asenna uusi kasetti. Katso
Asenna kasetti sivulla 50.

3. Siirra polttimen lukituskytkin vihredaan
sytytysvalmis-asentoon (v).

4. Veda polttimen liipaisimesta 1 kerran, jotta saat
varoittavan ilmanvirtauksen.

LED-valon kayttaytyminen kasetin vaihdon aikana

Keltainen Keltainen Vihrea

Plasmavirtalahteessa:

a Kun asetat polttimen lukituskytkimen keltaiseen lukitusasentoon(X) plasmavirtaldhteen ollessa
paalld, etupaneelissa oleva polttimen korkin LED-valo (LED) syttyy ja ndytéssé nikyy koodi 0-50-2.

e Kun olet asentanut kasetin ja asettanut polttimen lukituskytkimen vihreddn sytytysvalmis-asentoon
(v, polttimen korkin LED-valo sammuu.

e Kasipoltin: 0-50-2-koodi sammuu, kun poltin pa&staa varoittavan ilmavirtauksen.
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Vaihe 7 - SmartSYNC-polttimen kéytto

Kasipolttimen kaytto

Kayté seuraavissa kohdissa esitettyja menetelmia, jotta voit leikata ja taltata oikein:
m  Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinta sivulla 63

m  Talttaus kisipolttimella sivulla 77

Mita tapahtuu leikkaamisen aikana ja sen jalkeen

Jalkivirtaus — Kun olet lopettanut leikkauksen ja
vapauttanut polttimen liipaisimen, polttimesta
virtaa edelleen ilmaa, joka laskee kasetin
l&mpotilaa. Tata kutsutaan jalkivirtaukseksi.

Anna aina jalkivirtauksen paattyd ennen
kasetin poistamista.

Tuulettimen toiminta — Plasmavirtaldhteen sisélla
oleva jaahdytystuuletin kytkeytyy tarvittaessa
automaattisesti paille leikkauksen aikana ja sen jdlkeen alentaakseen sisdisten
komponenttien lampétilaa.
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Plasmavirtalahteen saatimet ja merkkivalot

Leikkauksen ja talttauksen hallinta

Tilapainike — Paina taté painiketta vaihtaaksesi leikkaustilan ja talttaustilan valilla.
Jarjestelma saitad automaattisesti kaasunpaineen seuraavien tekijdiden
perusteella:

Q Valittuna oleva kayttotila
O Virtalahteeseen liitetty poltin

0 Polttimen johdon pituus

Leikkaustilan LED-valo (vihred) — Kun tdm& LED-valo palaa, se ndyttas, etta
jérjestelma on valmis plasmaleikkaukseen.

Talttaustilan LED-valo (vihred) — Kun tdma LED-valo palaa, se osoittaa, ettd
jarjestelma on valmis plasmatalttaukseen.

&) @

Kaksinumeroinen naytté — Tama ndytto nayttda oletusarvoisesti Iahtdvirran.

Kun tietty jarjestelmén vika esiintyy, tdma ndyttd esittad vikakoodia. Katso
Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Jos saadat manuaalisesti jarjestelman asetuksia, kuten esimerkiksi kaasun
painetta, tdima nayttd ndyttdd nama tiedot. Katso Saada kayttoasetukset
manuaalisesti sivulla 57.

AMPS LED-valo (vihred) — Tama LED-valon palaminen ilmoittaa, ettd 2-numeroinen
ndyttd esittaa leikkausvirran (virran voimakkuuden).

Kun 2-numeroisessa ndytdsséa esitetddn muita arvoja, kuten kaasunpaine tai
vikakoodi, AMPS LED-valo ei pala.
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Saaténuppi — Talla sastimelld voit asettaa leikkausvirran 9 A:n ja 45 A:n vilille 1
yksikon askelin.

Talla saatimelld voidaan myds suurentaa tai pienentda kaasunpainetta. Katso
Kaasunpaineen sadtadminen manuaalisesti sivulla 59.

Merkkivalo-LEDit

S & ® O @ 6

IR

- J

Virta paalla -LED (vihred)

Kun tdam& LED-valo palaa, se osoittaa, etté virtakytkin on asennossa ON (1) ja jarjestelmé on valmis
leikkaamaan.

Kaasunpaineen LED-valo (keltainen)

Kun tamé vikavalo syttyy, se osoittaa, ettd sy6ttdkaasun paine on liian alhainen tai etta
syottokaasuliitdntaa ei ole. Katso Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Jarjestelmévirheen LED-valo (keltainen)

Kun tama4 vikavalo-LED palaa, se osoittaa, ettd plasmavirtaldhteessé on vika. Monissa tapauksissa
tdmé&n LED-valon palaessa vikakoodi vilkkuu my6s 2-numeroisessa nédytossa. Katso Vikakuvakkeet ja
vikakoodit sivulla 96.

Polttimen korkin LED-valo (keltainen)

Kun tadmé4 vikaivalo-LED palaa, se osoittaa, ettd kulutusosat ovat |6ysalla, vadrin asennettu, tai ne
puuttuvat. Katso Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Lampétilan LED-valo (keltainen)

Kun tdmaé vikavalo-LED palaa, se osoittaa, etta jarjestelmén lampétila on sallitun toiminta-alueen
ulkopuolella. Katso Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Huolto-LED

Patevét huoltoteknikot kayttavat tata LED-valoa plasmavirtaldhteen vianmaaritykseen.

5

(=)
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Plasmajérjestelmén kaytto

Jotkin vikatilanteet aiheuttavat useiden LED-valojen syttymisen tai
vilkkumisen samanaikaisesti. Saadaksesi tietoja néista vikatiloista ja niiden
korjaamisesta, katso Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96.

Kasipolttimen hallintalaitteet ja merkkivalot

Vihred = poltin on

Keltainen = poltin on lukittu tai
valmis leikkaukseen P

vikatilanne

LED-valo OFF =
jérjestelmé on
leikkaustilassa

LED-valo ON =

jarjestelmé on
talttaustilassa
Punainen = jarjestelman sisdinen
omponentti on mahdollisesti viallinen

Lahtovirran saato ja
LED-valot. Katso
Kasipolttimen
lahtovirran saatédaminen
sivulla 58.

Sadda kayttoasetukset manuaalisesti

Kayttoasetusten muuttamista oletusasetuksista suositellaan vain kokeneille kayttajille.

Plasmavirtaldhde asettaa kaasun paineen ja virran automaattisesti Hypertherm kasetin tyypin,
toimintatilan, polttimen tyypin ja polttimen johdon pituuden perusteella.

Voit tarvittaessa s&ataa lahtovirtaa, kaasun painetta tai molempia manuaalisesti.

m  Plasmavirtaldhde siilyttdd manuaaliset asetukset, kunnes asennat toisen tyyppisen
Hypertherm kasetin tai asennat toisen polttimen.

O Jos asetat kdyttdasetukset manuaalisesti ja vaihdat sitten Hypertherm kasetin uuteen
samantyyppiseen kasettiin, plasmavirtalihde sailyttda asetukset.

Tietyn tyyppinen Hypertherm kasettityyppi viittaa kasetin
kayttokohteeseen, kuten talttaukseen, tavanomaiseen vetoleikkaukseen tai
FineCut- tai koneeleikkaukseen. Jokaisen tyyppiselld Hypertherm kasetilla
on eri osanumero.

O Plasmavirtaldhde siilyttda asetukset myds, jos teet pikauudelleenkdynnistyksen tai
uudelleenk&ynnistyksen.
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Plasmajérjestelman kaytti

Lahtovirran saataminen manuaalisesti

Varmista, ettd valitsemasi lahtévirta (A) on oikea leikkaus- tai talttaussovellukselle. Esimerkiksi
leikattavaan materiaaliin ndhden liilan alhainen tai liian korkea l&ht&virta voi johtaa huonoon

leikkauslaatuun.

1. Siirrd polttimen lukituskytkin vihredan sytytysvalmius-asentoon (y) ennen kuin sdadat

syo6ttovirtaa.

2. Kaanni saaténuppia @ tarpeen
mukaan asettaaksesi ldhtdvirran @
1 A:n askelin. Voit my&s kayttaa

késipoltinta sy6ttdvirran -
asettamiseen. Katso Kéasipolttimen '-' '-
[ahtovirran saataminen. | -'
m  Toimintatilan LED-valon O

vilkkuminen ilmoittaa, etta

ampeeriluku on sdadetty

manuaalisesti. Se vilkkuu, kunnes o

nollaat virran.

AGRGRORIRE
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Kaasunpaineen saataminen manuaalisesti

Plasmajérjestelmén kaytto

Varmista, ettd valitsemasi kaasunpaine on oikea leikkaus- tai talttaussovellukselle.

1. Siirrd polttimen lukituskytkin vinredén sytytysvalmius-asentoon (v).

2. Pid4 tilapainiketta painettuna @.

3. Pid4 tilapainiketta painettuna ja kdinna saaténuppia @ sdatasksesi kaasunpaineen tarvittavaan

tasoon.

Tassa esimerkissé laskimme
kaasun paineen 2,4 baariin
(35 psi).

Monissa olosuhteissa kaasun
painetta voidaan nostaa ja
laskea enintdan 0,7 baarilla
(10 psi). Hyvaksyttava alue
voi muuttua, jos
kayttamassési kasetissa on
pienempi enimmaisraja.

4. Vapauta tilapainike.

m  Sen jdlkeen kun vapautat
tilapainikkeen, AMPS
LED-valo syttyy uudelleen
ja 2-numeroinen naytto
vaihtuu esittdmaan
kaasunpaineen sijaan
virran voimakkuutta.

m Valitun tilan LED-valo @
vilkkuu ilmoittaakseen,
ettd kaasunpaine on
saadetty manuaalisesti.
Se vilkkuu, kunnes nollaat
paineen.

=

m Jos haluat ndhda kaasunpaineasetuksen uudelleen, toista vaihe 2.
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Plasmajérjestelman kaytti

Automaattiseen asetustilaan palaaminen

Voit palata automaattiseen asetustilaan painamalla tilapainiketta @. Valitun tilan LED-valo @
painikkeen vieressa lakkaa vilkkumasta.

o

m  Kun vaihdat manuaalisesta kaasunpainetilasta automaattiseen kaasunpainetilaan:

0 Plasmavirtalihde asettaa automaattisesti kaasunpaineen suhteessa Hypertherm
kasettiin.

O Ampeeriasetus pysyy samana.

m  Kun vaihdat automaattisesta kaasunpainetilasta manuaaliseen kaasunpainetilaan:
0 Plasmavirtalahde kdyttaa viimeksi asettamaasi manuaalista kaasupainetta.
0 Ampeeriasetus pysyy samana.

m  Kun teet plasmavirtalahteen pikauudelleenkaynnistyksen tai uudelleenkaynnistyksen
manuaalisessa kaasunpainetilassa:

0 Plasmavirtaldhde siilyttda vimeksi asettamasi manuaalisen kaasunpaineen ja
virranvoimakkuuden, ellet asenna erityyppista kasettia.

m  Kun kytket toisen polttimen, plasmavirtalahde palaa automaattiseen kaasunpainetilaan.
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Plasmajérjestelmén kaytto

Kasettien tietojen seuranta

Seuraa yksittaisten kasettien tietoja

Jokainen Hypertherm kasetti siséltaa tietoja siitd, miten sitd on kaytetty. Voit seurata néité tietoja
tarvittaessa Hypertherm Cartridge Reader (Hypertherm-kasettilukija) -sarjan (528083) avulla. Voit
esimerkiksi vertailla tietoja Hypertherm kasettien valill3, jos yhden kasetin kayttdikd on huomattavasti

parempi kuin toisen kasetin tai jos haluat laskea kasetin keskimaaraisen kayttién tietyn ajanjakson
aikana.

Ylikuumenemisen estaminen

Kayttdaikasuhteen arvot auttavat sinua tietdmaén, miten Powermax-jarjestelmaé voi kayttaa
ylikuumentamatta sita.

Kayttéaikasuhde — Prosenttiosuus ajasta 10 minuutin aikana, jonka plasmakaari voi pysya paalla
aiheuttamatta plasmavirtaldhteen ylikuumenemista.

Lahtovirta Kayttoaikasuhde*
45 A 50 %
41 A 60 %
32A 100 %

* Jos ympdristén kayttdlampdtila on 40 °C (104 °F).

Jos plasmavirtalahde ylikuumenee, tapahtuu seuraavaa:

m  Plasmakaari pyséahtyy.
m  Lampdtilavian kuvake syttyy. RL
m  Plasmavirtaldhteen sisilld oleva jadhdytystuuletin jatkaa toimintaansa.

Kun plasmavirtalahde ylikuumenee, sinun tulee tehda seuraavaa:
m Jata plasmavirtalahde péaille, jotta tuuletin jadhdyttad plasmavirtaldhdetta.

m  Odota, ettd lampdétilah&iriokuvake sammuu, ennen kuin aloitat leikkaamisen uudelleen.
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Plasmajérjestelman kaytti

Vahenna kaaren venymista

Plasmakaaren venyttdminen pitkiksi
ajoiksi pienentad
kayttoaikasuhdetta. Veda poltinta
tyokappaleella aina kun vain
mahdollista. Katso Aloita leikkaus
tyokappaleen reunasta sivulla 68.

Jos kaytéat plasmavirtalahdetta
heikommin mitoitetussa
sahkoverkossa, plasmakaaren
venyttdminen pitkiksi ajoiksi voi
aiheuttaa plasmavirtaldhteen
nopeamman ylikuumenemisen ja
aiheuttaa sulakkeen avautumisen (laukeamisen).
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinta

Tassa osiossa annetaan yleiskatsaus kadsipolttimen osiin, mittoihin, kasetteihin, leikkausohjeisiin,
perusleikkausmenetelmiin ja merkintdohjeisiin.

m  Tietoja talttauksesta on tassa: Talttaus kasipolttimella sivulla 77.

m  Tietoja leikkauslaatuun liittyvien ongelmien korjaamisesta on téssa: Yleiset ongelmat ja
ratkaisut sivulla 89.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Tietoja kasipolttimesta

SmartSYNC késipolttimia on saatavana 75° ja 15°
malleina.

m  Malli 75° on yleisk&yttdinen poltin, joka on
suunniteltu erittdin moniin kayttésovelluksiin.

m 15° késipoltin on suunniteltu suuntaamaan
lampoa poispain kayttajasta talttauksen
aikana. Sen avulla on my&s helpompi leikata ylédpuolelta tai vaikeasti saavutettavilta alueilta.

SmartSYNC kasipolttimen ominaisuuksiin kuuluvat:
m Polttimessa oleva saadin, jonka avulla voit sd4taa polttimen ldhtévirtaa (A) (ks. kohta sivu 58)

m  Automaattinen toimintatilan, virranvoimakkuuden ja kaasunpaineen asetus, joka liittyy
asennettuun Hypertherm kasettiin, polttimen tyyppiin ja polttimen johdon pituuteen

m  Kasetin tietojen, kuten kasetin tyypin, vélittdminen plasmavirtaldhteelle

m  Polttimen lukituskytkin, joka estédé polttimen laukeamisen vahingossa, vaikka
plasmavirtalahde olisi paalld (katso Vaihe 6 - Avaa SmartSYNC polttimen lukitus sivulla 52.)

m  FastConnect-pikaliitantdjarjestelmé, jonka avulla voit helposti irrottaa ja vaihtaa polttimia

Lisatietoja paksuuksista, joita voit leikata ja pistdd SmartSYNC kasipolttimella, on téssa:
Leikkausmé&arittelyt sivulla 25.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid

Oikean leikkauskasetin valinta

Hypertherm tarjoaa seuraavanlaisia kasinleikkauskasetteja, joita voidaan kayttda sekéd 15° etta 75°
SmartSYNC kasipolttimien kanssa:

Kasetin tyyppi Tarkoitus

Kéayta naita kasetteja polttimen
vetdmiseen tydkappaleen paalla
(kosketusleikkaus) laajaa
leikkaussovelluksien valikoimaa
varten.

Kosketusleikkaus
(keltainen)

Kayta naita kasetteja saadaksesi
kapeamman viillon ohuelle
terakselle ja ruostumattomalle
terékselle aina 3 mm:n

FineCut® kiisipoltin paksuuteen (10 gaugea) asti.

Kayta tata kasettia myos
vahahiilisen terdksen,
ruostumattoman terdksen ja
alumiinin merkintéan. Katso
Késipolttimella merkinté
sivulla 72.

(keltainen)

m  Taydellinen luettelo saatavilla olevista leikkaus- ja talttauskaseteista on osoitteessa
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC
Varaosaopas) (810490).

m Jos haluat pitaa tyOetaisyytta leikatessasi, voit kayttdd harmaita koneleikkauskasetteja
SmartSYNC-kasipolttimessasi.

m Tietoja talttausprosesseista ja -kaseteista on kohdassa Talttaus késipolttimella sivulla 77.

Apua kasetin asentamiseen on osoitteessa Vaihe 4 — Asenna kasetti
sivulla 48.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Polttimen sytyttamiseen valmistautuminen

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittémasti, kun vedét polttimen lipaisimesta. Ennen kasetin vaihtamista on
suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PYSY POISSA PLASMAKAAREN TIELTA
Plasmakaari leikkaa nopeasti hanskojen ja ihon lapi.

m  Kéyta oikeita ja hyvaksyttyja suojavarusteita.

m  Pida kddet, vaatteet ja esineet kaukana polttimen kérjesta.

m  Ala pida kasin kiinni tydkappaleesta. Pida kitesi kaukana leikkauslinjasta.

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA

m  Ali koskaan osoita poltinta itsessi tai muita kohti.
A @ KASINEITA

Kayté aina eristettyja kdsineitd, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

- ® Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa séhkdiskun, jos plasmavirtaldhde on
A ?\ PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)

asennossa.

Kasipaltistieds skeahilipsetimpaentanan ks itatsanisiks gbittiAsckiadgsattosivalipdi@n. Sytyta poltin

Kun asennat Hypertherm -leikkauskasetin, jarjestelma siirtyy leikkaustilaan :

Kun asennat leikkauskasetin, talttaustila ei ole kaytettavissa.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid

2. Varmista, etté polttimen lukituskytkin on
vihresssi sytytysvalmius-asennossa (v).

Kun vedét polttimen liipaisimesta
ensimmaisen kerran sen jalkeen,
kun olet asettanut polttimen
sytytysvalmiusasentoon,
polttimesta ldhtee nopeasti
useita ilmavirtauksia. Tama on
varoitus siitd, ettd poltin on
aktiivinen ja sytyttaa valokaaren,
kun seuraavan kerran vedat
lipaisimesta. Katso Varoittavat
ilmavirtaukset sivulla 52.

3. Ka&nna liipaisimen suojakansi eteenpéin
(kohti polttimen p&4ta) ja veda
punaisesta polttimen liipaisimesta.

Kun olet lopettanut leikkauksen
ja vapauttanut polttimen
lipaisimen, polttimesta virtaa
edelleen ilmaa, joka laskee
kasetin lampdtilaa. Tasté
kaytetdédn nimitysté jdlkivirtaus.

Anna aina jalkivirtauksen pasttya
ennen kasetin poistamista.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Aloita leikkaus tyokappaleen reunasta

Lavistyksen aikana syntyvd kuona voi vahingoittaa kasetin karkea. Aloita leikkaus mahdollisuuksien
mukaan tyokappaleen reunasta, jotta vihennét néitd vaurioita ja optimoit kasetin kayttoién.

1. Kun maadoituspuristin on kiinnitetty tyékappaleeseen, pida polttimen suutinta kohtisuoraan (90°)
tyokappaleen reunaa kohden.

2. Vedai polttimen liipaisimesta valokaaren kdynnistamiseksi. Pysy reunalla, kunnes kaari on
leikannut tyokappaleen kokonaan lapi.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid

3. Jatka leikkausta vetamalla poltinta kevyesti tybkappaleen yli. Pidé tasainen, vakaa vauhti.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Tyokappaleen pisto

4 VAROITUS

KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA

Kun poltinta kaytetdédn vinossa kulmassa, polttimen kérjesta roiskuu kipindité ja kuumaa
metallia. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispéin. Kéyté aina asianmukaisia
suojavarusteita, kuten késineita ja silmasuojaimia.

W

Kasipolttimella voidaan lavistda metallin sisdosia. Pistotyyppi riippuu tytkappaleen paksuudesta ja
Powermax45 SYNC-laitteen pistokyvystd. Katso Pistokapasiteetti sivulla 25.

m  Suora pisto — Kayta suoraa pistoa leikatessasi tydkappaletta, joka on ohuempi kuin 8 mm
(5/16 tuumaa). Jos suora pisto ei lavista tydkappaletta, kokeile rullaavaa pistoa.

m  Rullaava pisto — Kéayta rullaavaa pistoa leikatessasi tydkappaletta, joka on 8 mm
(5/16 tuumaa) tai paksumpi, tai jos suora pisto ei lavista tyckappaletta.

1. Liitd maadoituspuristin tytkappaleeseen.

2. Suora pisto: Pidi poltinta kohtisuorassa (90°) tybkappaleeseen nahden.

Rullaava pisto: Pid4 poltinta noin 30° kulmassa tyokappaleeseen nihden siten, etté polttimen
karki koskettaa tytkappaletta ennen polttimen laukaisua.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid
3. Suora pisto: Vedi polttimen liipaisimesta valokaaren kaynnistdmiseksi.

Rullaava pisto: Veda polttimen liipaisimesta kdynnistddksesi kaaren, kun se on vield kulmassa
tydkappaleeseen ndhden ), ja siirr4 sitten poltinta ylés @ kohtisuoraan (90°) ®.

® ® ®

4. Pida poltinta paikallaan ja veda samalla liipaisinta. Kun kipindita tulee tyokappaleen alapuolelta,
valokaari on lavistanyt materiaalin.

5. Kun pisto on valmis, veda polttimen kérkea kevyesti tytkappaleen yli jatkaaksesi leikkausta.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Ohjeet kasipolttimella leikkausta varten

m Vedi polttimen karkeé kevyesti ja tasaisesti tybkappaleen yli, jotta leikkaus pysyy vakaana.

Joskus poltin tarttuu hieman kiinni tydkappaleeseen, kun leikkaat
FineCut-kaseteilla. TAm3 ei ole merkki ongelmasta.

m  Polttimen vetaminen tai raahaaminen leikkauksen yli on helpompaa kuin sen tydntaminen.

m Jos kipindsuihku sinkoaa tytkappaleesta ylospain, liikuta poltinta hitaammin tai aseta
lahtovirta korkeammaksi.

m  Varmista leikatessasi, etta kipinét tulevat
tyokappaleen pohjasta. Kun leikkaat oikein,
kipinat jaavat hieman polttimen taakse 0
leikatessasi (15° — 30° kulma pystysuorasta).

m  Pida polttimen kérkea kohtisuorassa
tyokappaleeseen ndhden siten, ettd polttimen
péa4 on 90° kulmassa leikkauspintaan nidhden @.
Tarkkaile leikkausvalokaarta kun poltin leikkaa.

909

m Jos kiytét poltinta tarpeettomasti @, lyhennit
kasetin kayttoikaa.

m  K3ytd suoraa reunaa ohjaimena kun leikkaat
suoria viivoja. Kun leikkaat ympyrdmuotoja, kayté
mallinnetta tai sateen leikkauksen apulaitetta
(ympyrénleikkausohjain). Kdyta viisteleikkauksia
varten viisteleikkausohjainta. Katso
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490).

Katso leikkauslaatuun liittyvien ongelmien vianmaéaritys kohdasta Yleiset
ongelmat ja ratkaisut sivulla 89.

Kasipolttimella merkinta

Voit merkitd matalahiilistd terdstd, ruostumatonta terasta ja alumiinia kayttamaélla FineCut-patruunaa
pullotetulla paineilmalla tai kompressorin tuottamalla paineilmalla.

Merkintaprosessin ohjeet

Ennen kuin aloitat merkitsemisen:
m  Asenna FineCut-kasetti.
a Merkintd on mahdollista vain FineCut-kasetin kanssa.
m  Aseta plasmavirtaldhteen l&htovirta valille 9-19 A.

0 Virta-asetuksella 9 A saat keveimman merkinnan. Virta-asetus 19 A antaa
voimakkaimman merkinnan.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid

Muuta huomioitavaa:

m  Voit vaihdella merkinndn syvyyttd ja leveytta vaihtelemalla polttimen nopeutta, ldhtévirtaa ja
polttimen ja tytkappaleen vélista korkeutta.

Kaasunpainetta ei voi sdéataa manuaalisesti, kun plasmavirtalahde on
merkinté&tilassa.

Ota kaseteista kaikki irti

Se, kuinka usein kéasipolttimen kasetti on vaihdettava, riippuu seuraavista tekijoista:

m  Kaasunsyoton laatu

Q

On erittsin tarkeaa pitad kaasun syéttéjohto puhtaana ja kuivana. Oljy, vesi, hdyry ja muut
epdpuhtaudet kaasusy6tossa voivat heikentdd leikkauksen laatua ja kasetin kayttoikaa.
Katso Kaasun syéttélahde sivulla 39 ja Kaasunsuodatuksen lisédminen sivulla 41.

m Leikkaustekniikka

Q

Jos mahdollista, aloita leikkaus tybkappaleen reunasta. Tama auttaa pidentdaméaan kasetin
kayttoikaa. Katso Aloita leikkaus ty6kappaleen reunasta sivulla 68.

Kayté oikeaa pistomenetelmai leikattavan tydkappaleen paksuuden mukaan. Monissa
olosuhteissa rullaava pistomenetelmé on tehokas tapa lavistaa tydkappale samalla kun
vdhennat kasetin kulumista, jota luonnollisesti tapahtuu piston aikana. Katso kohdasta
Tytkappaleen pisto sivulla 70 selvitys suorasta pistosta ja rullaavasta pistosta sek3 siit4,
milloin kumpaakin kaytetaan.

m Leikattavan tyokappaleen paksuus

Q

a

Yleisesti ottaen mitéd paksumpi leikattava tydkappale on, sitd nopeammin kasetit kuluvat.
Parhaiden tulosten saavuttamiseksi 80 % leikattavista tydkappaleista on oltava yhta
paksuja tai pienempia kuin télle jarjestelmalle ja kasetille maéritetty paksuus. Katso
Leikkausmé&arittelyt sivulla 25.

Al3 yleensi leikkaa materiaalia, joka on paksumpaa kuin mita tille jarjestelmalle ja
kasetille on méaritetty.

m  Metalliverkon leikkaus ja apuvalokaariaika

Q

Metalliverkossa on uritettu tai ristikoitu kuvio. Metalliverkon leikkaaminen kuluttaa
kasetteja nopeammin, koska se vaatii jatkuvaa apuvalokaarta. Jatkuva apuvalokaari
syntyy, kun poltin sytytetddn, mutta plasmakaari ei ole jatkuvasti kosketuksessa
tyokappaleen kanssa.

Sytyté poltin vain tarvittaessa, jotta apuvalokaaren kesto pysyy mahdollisimman lyhyené.

Usein toistuvat apuvalokaaret aiheuttavat kasetin suuttimen nopeamman kulumisen. Voit
néhdé kasetin kumulatiivisen apuvalokaariajan Hypertherm Cartridge Reader
(Hypertherm-kasettilukija) -sarjalla (528083).

m Kaaren venyminen leikattaessa

a

Jotta kasetin kayttoika olisi mahdollisimman pitka, venyta kaarta vain silloin, kun se on
tarpeen. Vedi poltinta tyokappaleella aina kun vain mahdollista. Katso Ohjeet
kasipolttimella leikkausta varten sivulla 72.

Tavallisessa kasinleikkauksessa Powermax45 SYNC-jarjestelmilld
laboratorio-olosuhteissa Hypertherm sai 1-3 tuntia todellista valokaaren
toiminta-aikaa.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Yleensd paras merkki uuden kasetin asennustarpeesta on se, etté leikkauslaatu ei endé ole
tyydyttava. Kun kasetti on vaihdettava, vaihda koko kasetti uuteen. Alé yrité purkaa kasettia.

Kuva 2 - Kasetin osat

Kiinnityshattu

Suuttimen reikd (pydred)

Suojakilpi

Seuraavat merkit voivat olla osoituksia siitd, ettd kasetti on tulossa tai on jo kayttdikénsé lopussa:

Tarkasta suuttimen reikd. Hyvakuntoinen suuttimen reika on py&rea. Jos suuttimen reika ei
ole pytred, vaihda kasetti.

Etsi tavallista suurempaa maaraa poltin juuttunut auki (TSO) tai polttimen juuttunut
kiinni (TSO) -virheita. Kun kasetti kuluu, kasetin sisille voi kerdéntya ei-toivottua
materiaalia, joka aiheuttaa 0-30-0-vikoja. Katso sivu 96. Joissakin olosuhteissa voit poistaa
taman materiaalin ravistamalla kasettia varovasti.

Tarkasta kruunu @. Kruunu on
kasetin sisilla oleva
neliskulmainen kuparipala. Paina
kruunu alas ja vapauta sitten
kiristysjousi.

Hyvakuntoinen kruunu palaa
takaisin alkuasentoonsa. Jos
kruunu pysyy alhaalla, ravista
kasettia varovasti. Jos kruunu
pysyy edelleen alhaalla, vaihda
kasetti.

Jos |avistét paljon,

kiinnityshatussa voi nakyd mustia jélkid. Yleensa tdmaé ei ole merkki siit,
ettd kasetti on kulunut loppuun. Jatka leikkaamista kasetilla, kunnes
leikkauslaatu ei endé ole tyydyttava.
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkintid

Kasipolttimen osat, mitat ja painot

Komponentit

O 1 |
==
1 Ampeeriluvun hallinta 5 Turvaliipaisin
2 Polttimen lukituskytkin 6 Virtajohdon vedonpoistokappale
3 Kuori 7 Polttimen johto
4 Kasetti
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Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinti

Mitat
75° poltin
260 mm (10,2 tuumaa)
< >
A A
70 mm
99 mm (2,75 tuumaa)
(3,9 tuumaa)
| vV
\4
< >
267 mm (10,5 tuumaa)

15° poltin

51 mm (2 tuumaa) 268 mm (10,5 tuumaa)

| h d
Ly i
68 mm
S (2,7 tuumaa)
32 mm (1,25 tuumaa) 5
AS
< 4

320 mm (12,6 tuumaa)

Painot

Poltin Paino*

Késipoltin, jossa on 7,6 metrin (20 jalkaa) | 2,4 kg (5,2 Ib)
johto

* llman asennettua kasettia.
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Talttaus kasipolttimella

Talttaus kasipolttimella

4 VAROITUS

A KIPINAT JA KUUMA METALLI VOIVAT VAHINGOITTAA SILMIA JA POLTTAA IHOA

Kun poltinta kaytetdén vinossa kulmassa, polttimen kérjesta roiskuu kipindité ja kuumaa
metallia. Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain. Kéyta aina asianmukaisia
suojavarusteita, kuten késineita ja silmasuojaimia.

W

Hypertherm tarjoaa seuraavan talttauskasetin, jota voit kayttaa sekd 15° ettd 75° SmartSYNC
kasipolttimien kanssa.

Kasetin tyyppi Tarkoitus

Kayta naita kasetteja aggressiiviseen
Maksimaalisen poiston | metallinpoistoon, syviin uurreprofiileihin ja
talttaus aarimmaéiseen metallinpesuun.

(vihred) Nopeampaa talttausnopeutta suositellaan
keskitetyn plasmakaaren hallitsemiseksi.

Taydellinen luettelo Powermax45 SYNC -laitteeseen saatavissa olevista kaseteista on osoitteessa
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490).
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Talttaus Késipolttimella

Polttimen sytyttamiseen valmistautuminen

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittémasti, kun vedét polttimen lipaisimesta. Ennen kasetin vaihtamista on
suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET - PYSY POISSA PLASMAKAAREN TIELTA
Plasmakaari leikkaa nopeasti hanskojen ja ihon lapi.

m  Kéyta oikeita ja hyvaksyttyja suojavarusteita.

m  Pida kddet, vaatteet ja esineet kaukana polttimen kérjesta.

m  Ala pida kasin kiinni tydkappaleesta. Pida kitesi kaukana leikkauslinjasta.

m  Ali koskaan osoita poltinta itsessi tai muita kohti.

AO

- ® Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa sdhkdiskun, jos plasmavirtaldhde on

?\ PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA
KASINEITA

Kayté aina eristettyja kdsineitd, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

asennossa.

KasipaltstiedsAsemtantpittaushataetin Kaltsiouaistandsekd poimekasdtisigikinia m&isin. Sytyts poltin

Kun asennat Hypertherm talttauskasetin, jarjestelma siirtyy talttaustilaan

Kun asennat talltauskasetin, leikkaustila ei ole kaytettavissa.
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Talttaus késipolttimella

2. Varmista, etté polttimen lukituskytkin on
vihresssi sytytysvalmius-asennossa (v).

Kun vedét polttimen liipaisimesta
ensimmaisen kerran sen jalkeen,
kun olet asettanut polttimen
sytytysvalmius-asentoon,
polttimesta ldhtee nopeasti
useita ilmavirtauksia. Tama on
varoitus siitd, ettd poltin on
aktiivinen ja sytyttaa valokaaren,
kun seuraavan kerran vedat
lipaisimesta. Katso Varoittavat
ilmavirtaukset sivulla 52.

3. Ka&nna liipaisimen suojakansi eteenpéin
(kohti polttimen p&4ta) ja veda
punaisesta polttimen liipaisimesta.

Kun olet tehnyt talttauksen
loppuun ja vapauttanut polttimen
lipaisimen, polttimesta virtaa
edelleen ilmaa, joka laskee
kasetin lampdtilaa. Tasté
kaytetdédn nimitysté jdlkivirtaus.

Anna aina jalkivirtauksen pasttya
ennen kasetin poistamista.
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Talttaus Késipolttimella

Aloita talttaus kulmassa tyokappaleeseen nahden

1. Ennen polttimen sytyttamisté pida poltinta noin 40° — 45° kulmassa tyokappaleeseen nahden
siten, etté polttimen karki on noin 6—12 mm (1/4—1/2 tuumaa) paissi tydkappaleesta.

6-12 mm

o _ o
40° - 45 (1/4-1/2 tuumaa)

2. Veda liipaisimesta saadaksesi apuvalokaaren. Siirréd valokaari tykappaleeseen.

3. Venyti kaari 25—-32 millimetriin (1 tuumaa — 1-1/4 tuumaa).
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Talttaus késipolttimella

4. Pida tama asento, kun tyénnéat plasmakaarta haluamasi talttauksen suuntaan.

Kulkusuunta

5. Vaihda polttimen asentoa tarpeen mukaan, jotta saat halutunlaisen talttauksen &ériviivan. Katso
Kasipolttimella tehtdvan talttauksen ohjeet sivulla 82. Pida polttimen kérjen ja sulan metallin
vililla vahintd&n pieni etdisyys, jotta kasetin kayttdika pitenee ja polttimen vaurioituminen estyy.
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Talttaus Késipolttimella

Kasipolttimella tehtavan talttauksen ohjeet

Talttausurien leveys ja syvyys riippuvat seuraavista tekijoistd. Saada naita tekijoita yhdessa, jotta
saat haluamasi talttauksen.

Muuta plasmavirtalidhteen lahtovirtaa (A)

m  Vihenni etupaneelissa olevaa ampeerilukua, jotta talttauksesta tulee kapeampi ja
matalampi @. Lisd4 ampeerilukemaa, jotta talttauksesta tulee levedmpi ja syvempi @.

0 Kaaren venyminen liittyy plasmavirtalahteen syéttévirtaan (A). Mitd suurempi
ampeerilukema, sitd pidemméksi voit venyttdd valokaarta. Hypertherm suosittelee, etta
pidat ampeerilukeman ja kaaren venytyksen tasaisena.

Muuta polttimen kulmaa tydkappaleeseen nahden

m  Aseta poltin pystympéén asentoon, jotta talttauksesta tulee kapeampi ja syvempi @. Kallista
poltinta alasp&in niin, ettd se on l&hempéna tyokappaletta, jolloin talttaus on levedmpi ja

matalampi @.
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Talttaus késipolttimella

Polttimen kdantaminen puolelta toiselle

m  Siirrd poltinta vasemmalle tai oikealle suhteessa polttimen keskilinjaan @ tehdiksesi
talttauksesta littedmmén ja jyrkemman toiselta sivulta @.

Muuta polttimen ja tyon vilista etaisyytta tai kaaren venytysta

m  Siirrd poltinta poispéin tykappaleesta, jotta talttauksesta tulee leveampi, matalampi ja
pohjastaan tasaisempi @. Siirré poltinta lshemmaksi tydkappaletta, jotta talttauksesta
saadaan kapeampi ja syvempi ©.

o Kaaren venyminen liittyy plasmavirtaldhteen syéttévirtaan (A). Mitd suurempi
ampeerilukema, sitd pidemméksi voit venyttdd valokaarta. Hypertherm suosittelee, etta
pidat ampeerilukeman ja kaaren venytyksen tasaisena.

0 Pida polttimen kérjen ja sulan metallin valilla vahintdan pieni etéisyys, jotta kasetin
kayttoika pitenee ja polttimen vaurioituminen estyy.
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Talttaus Késipolttimella

Muuta polttimen nopeutta

m Lis34 polttimen liikkeen nopeutta, jotta talttauksesta tulee kapeampi ja matalampi @.
Vihenni polttimen liikkeen nopeutta, jotta talttauksesta tulee levedmpi ja syvempi @.
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Yleisten ongelmien vianmaaritys

4 VAROITUS

-__0 SAHKOISKU VOI TAPPAA

2 N\ Katkaise sahkdvirta ennen asennusta tai kunnossapitoa. Jos verkkovirtaa ei

ole katkaistu, voit saada vakavan siéhkoiskun. Sahkoisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

, ﬁ Patevan teknikon tulee suorittaa kaikki plasmavirtalahteen ulkosuojuksen tai
paneelien poistamista edellyttavéat tyot.
Turvallisuutta koskevia lisatietoja, katso Safety and Compliance Manual
: (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje) (80669C).

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
é ; JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittémasti, kun vedét polttimen lipaisimesta. Ennen kasetin vaihtamista on
suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).

TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Aloita tasta: vianmaarityksen tarkistuslista

Kun ongelma ilmenee, kdy ensin l&pi vianmadrityksen tarkistuslista. Ndmé vaiheet on suoritettava
ennen tdmén luvun loppuosassa esitettyjen suositusten toteuttamista.

Kirjaa mahdolliset ongelmat tai kysymykset muistiin, kun teet t&té tarkistuslistaa. Jos et 16yda
ratkaisua ongelmaan noudattamalla tdmén luvun suosituksia tai jos tarvitset lisdapua, noudata
seuraavia ohjeita:
1. Hanki jarjestelmési sarjanumero plasmavirtaldhteen pohjassa olevasta tietokilvesta.
2. Ota yhteytta Hypertherm-jalleenmyyjdan tai valtuutettuun korjaamoon.
3. Ota yhteytta taman kéyttdoppaan etusivulla mainittuun lahimpaéan Hypertherm-toimipisteeseen.
Katso Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide

(Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490) saadaksesi
tietoa yleisimmisté varaosista.

Tarkasta virtalahde

[[] Pystyyko virtalahde sy6ttamaan plasmavirtalédhteeseen riittavésti virtaa kayttamiési sovelluksia varten?

Jos kaytdt generaattoria, varmista, etta sen teho riittd4 tayteen plasmakaaren venytykseen. Katso
Kaytd generaattoria (tarvittaessa) sivulla 36.

[1 Ovatko katkaisijat tai sulakkeet riittévid plasmavirtaldhteellesi ja kdyttamillesi sovelluksille? Katso
sivu 31.

[] Onko sulake avautunut (lauennut)?

Tarkasta plasmavirtalahde

[0 Onko plasmavirtaldhde pystyasennossa tasaisella ja vaakatasoisella pinnalla’?

Onko plasmavirtaldhteessa riittédvé ilmanvaihto (noin 0,25 m tai 10 tuumaa vapaata tilaa joka
puolella)?

Ovatko plasmavirtaldhteen kannessa olevat saleikot tukossa?

Toimiiko plasmavirtaldhteen etupaneelissa oleva virtakytkin oikein?

OO0 O

Onko plasmavirtalahteessa nakyvia vaurioita?

Tarkasta etupaneelin saatimet

] onko vikavalo-LED @ paalla? Nakyyko vikakoodi ja vikakuvake tilandytdsséd? Vilkkuaako AC
LED-valo ()? Katso sivu 96.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Tarkasta virtajohto*

Onko virtajohto kytketty? Vai onko se kytketty oikein verkkovirtakytkimeen tai muuhun
virtaldhteeseen?

Onko virtajohdossa nakyvid vaurioita? Ovatko johdot paljaina tai kuluneet?

Tarkasta virtajohdon johdot pistorasiassa tai verkkovirtakytkimessé. Onko jokin johdoista
oikosulussa?

Onko pistoke sopiva virtajohtoon? Ala esimerkiksi asenna 1-vaiheista virtapistoketta 3-vaiheiseen
verkkopistokkeeseen johtoa. Katso Valmistele virtajohto ja pistoke sivulla 35.

Onko virtajohdon maadoitusjohto kytketty plasmavirtaldhteessé ja pistokkeessa tai
verkkovirtakytkimessé olevaan maadoitukseen?

Ovatko loput virtajohdot kytketty oikein plasmavirtaldhteeseen ja verkkopistokkeeseen tai
verkkovirtakytkimeen? Katso sivu 35.

O O O O OO0

Ovatko virtajohdon johdot téysin kiristettyina plasmavirtaléhteen sisélld ja pistokkeessa tai
verkkovirtakytkimessa?

* Varmista, etté kaikki muutokset plasmavirtaléhteeseen tai virtajohtoon tekee valtuutettu sahkdasentaja.

Tarkasta tyojohto ja maadoituspuristin

O

Onko tyojohto kytketty oikein plasmavirtaldhteeseen? Varmista, etté kaannat liitinta my&tépaivaéan noin
1/4 kierrosta, kunnes liitin on taysin lukitusasennossa. Katso sivu 47.

Tarkista tyojohto. Ovatko johdot paljaina tai kuluneet? Onko johto vaéntynyt tai mutkalla?

Onko maadoituspuristin kytketty leikattavaan tyokappaleeseen?

OO0

Onko maadoituspuristimessa hyva metallipintojen vélinen kontakti? Jos néin ei ole, poista ruoste,
maali tai muut roskat, jotta pinta on puhdas ja liitos on parempi.

Tarkasta poltin ja polttimen johto

O

Onko polttimen johto kytketty oikein plasmavirtaldhteeseen? Katso sivu 46. Polttimen johdon liitin
naksahtaa, kun se on téysin kytketty.

Tarkasta polttimen johto. Ovatko johdot paljaina tai kuluneet? Onko johto vaantynyt tai
mutkalla?

Tarkasta polttimen kahva tai kuori. Onko johtoja nakyvissd? Onko kuoressa muita merkkeja
vaurioista?

Onko polttimen tilailmaisin kiinteé keltainen vai punainen? Vilkkuaako tilan LED-valo keltaisena? Katso
sivu 57.

Onko polttimen liipaisimessa merkkeja vaurioista? Toimivatko liipaisin ja varmistin oikein?

OO O O O

Toimiiko polttimen lukituskytkin oikein? Katso sivu 52.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Tarkasta Hypertherm-kasetti

O

Onko Hypertherm-kasetti kulunut tai vahingoittunut? Katso Merkkej4 siit4, ettéd kasetti on lahella
kayttoidan loppumista sivulla 74.

O

Onko Hypertherm-kasetti asennettu oikein? Katso sivu 48.

O

Valitsitko oikean Hypertherm-kasetin tehtédvéan, jota olet tekeméssa? Katso sivu 65 ja sivu 77.

Tarkasta kaasun syo6tto

O

Onko kaasun syottoletku liitetty oikein plasmavirtalahteen takapaneelissa olevaan liitantdan?

Onko kaasun syéttoletku liitetty oikein iimakompressoriin, kaasupulloon tai muuhun kaasuléhteeseen?

Tarkasta kaikki kaasun sy6ttojohdon liittimet ja liitoskohdat. Onko merkkeja vuodoista®?

Onko kaasun syo6ttoletku vaantynyt tai mutkalla? Onko letkussa muita merkkejé vaurioista?

Voiko jokin aiheuttaa paineen laskun liikaa leikkaamisen aikana® Onko esimerkiksi kaasun syottoletku
liian pitkd? Onko olemassa muita laitteita, jotka kayttavat samasta lahteestd perdisin olevaa kaasua®?

Saako plasmavirtaldhde riittdvasti kaasunpainetta? Katso sivu 40.

OO OOoOoa0n

Pystytko pitdmaén kaasunpaineen vakiona leikkaamisen aikana? Katso sivu 91.

Tarkasta kaasun laatu

Tarkasta koko kaasun sy6ttdlinja. Onko merkkeja saastumisesta, kuten 6ljystd, vedesti tai liasta? On
erittéin tarke&a pitda kaasulinja puhtaana ja kuivana. Katso sivu 92.

Onko ilmansuodatusjirjestelmasi riittava estamaan kosteuden, 6ljyn ja muiden epapuhtauksien
paasyn plasmavirtalédhteen kaasulinjaan? Katso sivu 92.

Tarkasta plasmavirtaldhteen sisddnrakennetun iimansuodattimen suodatinelementti. Onko se
saastunut? Jos haluat vaihtaa sen, katso sivu 121.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Yieiset ongelmat ja ratkaisut

Ongelma

Ratkaisu

Leikkauksen laatu ei ole
tyydyttéava.

= Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
Katso Merkkeja siitd, ettéd kasetti on lahelld kayttoidn loppumista sivulla 74 ja
Kasetin huolto sivulla 118.

= Varmista, ettd ty6johdon liitanta plasmavirtalahteeseen on tiukasti kiinni.
Varmista, ettei tydjohdossa ole vaurioita.

= Varmista, ettd poltinta kédytetdan oikein. Katso Tietoja késipolttimesta
sivulla 64.

= Tarkista kaasunpaine ja kaasun syottoletku. Katso sivu 91.

= Tarkasta kaasunsuodatusjarjestelma epépuhtauksien varalta, jotka
mahdollisesti aiheuttavat hairiditéd plasmavirtalahteen suorituskyvylle. Katso
sivu 92.

= Saada leikkausnopeus.

= Kayta plasmavirtaldhdettd iiman jatkojohtoa. Jos sinun taytyy kayttaa
jatkojohtoa, kéyta riittavan paksua ja mahdollisimman lyhytté johtoa. Katso
sivu 36.

ON/OFF-virtakytkin on
ON-asennossa (1), mutta
virta p&élla ON LED-valo

() on sammunut.

= Varmista, etta virtajohto on kytketty oikein pistorasiaan tai
verkkovirtakytkimeen.

= Varmista, etté virta on kytketty péalle paévirtapaneelista tai
verkkovirtakytkimesta.

= Varmista, etté sulake ei ole avautunut (lauennut).

» Varmista, ettd verkkojénnite ei ole liian alhainen (enemmaén kuin 15 % alle
nimellisjinnitteen). Katso sivu 31.

Jarjestelm& muuttaa
kaasun painetta sen
jalkeen, kun olen asettanut
sen manuaalisesti.

Seuraavat olosuhteet aiheuttavat sen, etté jarjestelma ohittaa manuaalisen
kaasunpaineasetuksen oletusarvoisella kaasunpaineasetuksella, joka vastaa
polttimeen asennetun kasetin tyyppia:

= Asennat erityyppisen kasetin.

= Kaasunpaine sdadetédan polttimen ollessa lukittuna, jonka jalkeen polttimen
lukitus avataan.

Siirry takaisin manuaaliseen kaasunpainetilaan ja aseta kaasunpaine uudelleen.
Varmista, etté polttimen lukitus on avattu ennen kaasunpaineen asettamista.
Katso sivu 52.

Jarjestelm& muuttaa
lahtovirtaa (A).

 Aseta polttimen lukituskytkin sytytysvalmius (\”) -asentoon ennen
virranvoimakkuuden séatéamisté. Jarjestelma ei pida ampeeriasetusta, kun
polttimen lukituskytkin on keltaisessa lukitusasennossa (X). Kun asetat
polttimen lukituskytkimen sytysvalmius-asentoon (), jarjestelma asettaa
ampeerivirran automaattisesti.
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Uudelleenkaynnistykset ja pikauudelleenkaynnistykset

Kaynnistd plasmavirtaldhde uudelleen asettamalla
plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O) ja

asettamalla sitten virtakytkin asentoon ON (1). =
|

Joissakin tilanteissa on mahdollista, ettd sinua pyydetéan T o O

tekem&an uudelleenkdynnistys tai o

pikauudelleenk&ynnistys.

Uudelleenkdynnistyksen suorittaminen
1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).
2. Odota noin 1 minuutti tai kunnes kaikki késipolttimen ampeerivalot sammuvat.
3. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon ON (I).
Pikauudelleenkaynnistyksen suorittaminen

1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).
2. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin vilittémésti asentoon ON (1).

Jos vika ilmenee generaattorin kayton aikana, pikauudelleenkaynnistys ei
aina poista vikaa. Suorita sen sijaan uudelleenkdynnistys.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Kaasunpaineen tarkastaminen

m  Kaasun syo6ttd: Vaara kaasunpaine voi aiheuttaa leikkauksen estévia virheita tai ongelmia
leikkauksen laadussa. Katso sivu 40 saadaksesi tietoa tdmén plasmavirtalahteen
kaasunsy6ton vaatimuksista. Jarjestelmén optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi
varmista, ettd kaasun sydttdpaine pysyy 7,6—8,3 baarin (110—120 psi) valill4, kun kaasu
virtaa. Ald koskaan kayta yli 9,3 baarin (135 psi) kaasun maksimipainetta.

m  Kaasuletku: Lapimitaltaan liian pieni sy6ttéletku voi aiheuttaa ongelmia leikkauksen
laadussa ja suorituskyvyssa. Kdyts alle 15 metrin (50 jalkaa) pituisissa kaasuletkuissa
vahintaan 10 mm:n (3/8 tuumaa) sisdhalkaisijaa. Kdyta 15-30 metrin (50—100 jalkaa)
pituisissa kaasuletkuissa vahintdan 13 mm (1/2 tuumaa) siséhalkaisijaa.

m Paineasetus: Plasmavirtalihde s&&tda kaasunpaineen automaattisesti, mutta voit
tarvittaessa sdatad kaasunpaineen manuaalisesti. Katso sivu 57.

Jos séadat kaasunpaineen manuaalisesti ja sen jdlkeen alkaa esiintyd ongelmia leikkauksen
laadussa tai suorituskyvyssé, aseta kaasunpaine takaisin oletusasetukseen. Katso sivu 60.

m  Kaasutesti: Voit tehda kaasutestin ndhdéksesi, onko plasmavirtaldhteen todellinen
l&htokaasunpaine asetettua painetta alhaisempi yli hyvaksyttavan maaran. Asetuspaine on
kaasunpaine, jonka jarjestelmi asettaa vastaamaan asennetun kasetin ja polttimen tyyppia.
Katso sivu 109.

m  Painemittari: Asenna painemittari plasmavirtaldhteen takaosan kaasunsyo6ttéon kaikkien
ulkoisten suodatusten jalkeen. Kayta tatd mittaria kaasunpaineen seurantaan leikkauksen
aikana ja jarjestelméan ollessa tyhjakaynnilla. Kaasunpaineen on oltava vakaa. Jarjestelmén
optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi varmista, ettd kaasun sy6tt6paine pysyy
7,6—8,3 baarin (110-120 psi) vilill4, kun kaasu virtaa.
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Kaasun laadun tarkastaminen

On erittdin tarkeaa pitaa kaasulinja puhtaana ja kuivana, jotta 6ljy, vesi, lika ja muut epdpuhtaudet
eivdt vahingoita siséisia komponentteja. Puhdas kaasulinja auttaa myds saamaan optimaalisen
leikkauslaadun ja kulutusosien kayttoian.

Likainen ja &ljyinen ilma on perimméinen syy moniin Powermax-plasmavirtaldhteiden yleisiin
ongelmiin. Joissakin olosuhteissa se voi mitatdida plasmavirtaldhteen ja polttimen takuun. Katso
kaasun laatusuositukset luokitustaulukosta osoitteessa sivu 19.

Plasmavirtalahteen sisédanrakennettu ilmansuodatin voi poistaa jopa 5 mikronin kokoiset hiukkaset.
Se voi my&s poistaa jonkin verran kosteutta kaasun sy6tosta. Jos tyoskentelet kuitenkin erittdin
l&mpimassa ja kosteassa ympaéristdssa tai jos tydmaalla pdasee 0ljyd, hoyrya tai muita
epdpuhtauksia kaasulinjaan, asenna ulkoinen suodatusjirjestelm, joka puhdistaa kaasusyoton
ennen kuin se padsee plasmavirtaldhteeseen. Katso sivu 41.

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, jotka siséltévat estereitd ja joita kaytetddn joissakin
paineilmakompressoreissa, voivat vahingoittaa ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Lis&da
tarvittaessa kaasun suodatusta.

Pida kaasulinja puhtaana:

1. Tarkasta plasmavirtaldhteen sisdanrakennetun ilmansuodattimen
iimansuodatinelementti. Vaihda se, jos se on likainen. Katso
sivu 121.

2. Puhdista ilmansuodatinkotelo. Poista 6ljy, lika ja muut epapuhtaudet.

Suodatinkotelossa oleva keltainen ja&nnos osoittaa, ettd kaasun
syottolinjaan paasee 6ljya.

3. Tarkasta O-rengas ilmansuodatinkotelon yldosassa. Vaihda se, jos siind on halkeamia tai muita
vaurioita.

4. Jos kaytat ulkoista iimansuodatusjarjestelmad, puhdista tai vaihda sen mahdollisesti likaantuneet
osat.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Yieiset leikkaus- ja talttausongelmat

Leikkausongelmat
Ongelma Ratkaisu
Polttimen liipaisimen = Kun vedat polttimen liipaisimesta ensimmaisen kerran sen jalkeen, kun olet
vetdminen ei sytytd asettanut polttimen lukituskytkimen sytysvalmius-asentoon (y),
plagmakaarta. Sen.suaan polttimesta |ldhtee nopeasti useita ilmavirtauksia. Jokaisen ilmavirran
!oolth paastga .thylta puhalluksen yhteydessa plasmavirtaldhde antaa paineen vapautuséénen.
|ImaV|rta.ukS|a, ja Tama on varoitus, joka tulee, kun lukitset ja sitten avaat polttimen lukituksen.
pllasmawrtalahde kuulostaa Tama ei tunnista vikatilaa. Varoituksen tarkoituksena on kertoa, ettd poltin
Sl|tla, etta se vapauttaa on avattu ja laukaisee plasmakaaren, kun seuraavan kerran vedét
painetta. lipaisimesta. Katso sivu 52.
Plasmakaari réiskyy tai = Varmista, ettd Hypertherm-kasetti on asennettu oikein.
sihisee tai plasmakaari » Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
katoaa. Katso Merkkeja siits, etta kasetti on lahelld kayttoian loppumista sivulla 74 ja
Kasetin huolto sivulla 118.
= Tarkasta kaasun suodatusjarjestelmé kosteuden merkkien varalta. Katso
sivu 121.
Kasetin kayttoika on = Tarkasta kaasunpaine ja kaasun sy6ttoletku.
odotettua lyhyempi. = Tutki kaasun suodatusjirjestelma kosteuden merkkien varalta.
= Katso Ota kaseteista kaikki irti sivulla 73.
Plasmakaari ei siirry = Puhdista alue, jossa maadoituspuristin koskettaa tydkappaletta. Poista
tyokappaleelle. ruoste, maali tai muu materiaali. Varmista, ettd metallipintojen vélinen
kosketus on hyva.
= Tarkasta maadoituspuristin vaurioiden varalta. Korjaa tai tarvittaessa vaihda
uuteen.
= Siirra poltin lahemmé&ksi tyokappaletta ja sytytd se uudestaan. Katso
Kasipolttimella leikkaaminen ja merkinta sivulla 63.
= Tarkasta ty6johto vaurioiden varalta. Vaihda se tarpeen vaatiessa. Katso
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax45/65/85/105
SYNC Varaosaopas) (810490).
Plasmakaari sammuu, = Pienenna valokaaren venyméaa. Veda poltinta tydkappaleella aina kun vain
mutta syttyy, kun vedat mahdollista. Katso sivu 68.
polttimen liipaisimesta * Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
uudelleen. Katso Merkkeja siits, etta kasetti on lahelld kayttéian loppumista sivulla 74 ja
Kasetin huolto sivulla 118.
= Varmista, ettd tulevan kaasun syottoletkun sisédhalkaisija on véhintédén
9,5 mm (3/8 tuumaa) tai suurempi.
= Tarkasta kaasunsuodatusjirjestelmé sellaisten epdpuhtauksien varalta,
jotka mahdollisesti héiritsevét plasmavirtaldhteen suorituskykya. Katso
sivu 119.
= Jos saadit kaasunpaineen manuaalisesti ennen ongelman ilmenemists,
aseta kaasunpaine takaisin oletusasetukseen. Katso sivu 60.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Ongelma

Ratkaisu

Poltin ei leikkaa taysin
tyokappaleen lapi.

= Tarkasta Hypertherm-kasetti. Vaihda se, jos se on kulunut tai vaurioitunut.
Katso Merkkeja siitd, etté kasetti on lahelld kayttdidan loppumista sivulla 74 ja
Kasetin huolto sivulla 118.

= Vidhenni leikkausnopeutta.

= Varmista, etté poltinta kdytetdan oikein. Katso Kasipolttimella leikkaaminen
ja merkinta sivulla 63.

= Lis#i plasmavirtaldhteen ldhtévirtaa (A). Katso sivu 58.

= Jos lahtdvirtaa (A) ei voida nostaa, varmista, etti leikattavan metallin
paksuus on pienempi kuin plasmavirtaldhteen enimmaiiskapasiteetti. Katso
Leikkausmaarittelyt sivulla 25.

= Puhdista alue, jossa maadoituspuristin koskettaa tydkappaletta. Poista
ruoste, maali tai muu materiaali. Varmista, ettd metallipintojen vélinen
kosketus on hyva.

= Tarkasta polttimen johto. Oikaise se, jos se on vaantynyt tai mutkalla. Jos se
on vahingoittunut, vaihda uuteen.

= Tarkasta kaasunpaine ja kaasun syo6ttoletku. Katso sivu 91.

= S&ada kaasun virtausnopeus.

Talttauksen ongelmat

Varmista aina seuraavat asiat:

m  Hypertherm-talttauskasetti on asennettu.

m  Tama Hypertherm-kasetti ei ole kulunut tai vaurioitunut. Katso Merkkeja siitd, etta kasetti on
l&helld kayttoidn loppumista sivulla 74.

m  Toimintatila on asetettu talttaustilaan.

Ongelma

Ratkaisu

Valokaari sammuu
talttauksen aikana.

Pienenni valokaaren venymaa (tydetaisyytta).
Aseta poltin pystympé&én asentoon.

Polttimen karki osuu
sulaan metalliin
(kuonaan).

Suurenna valokaaren venymaa (tydetéisyytts).
Pida polttimen karki suunnattuna haluamasi uran suuntaan.

Talttaus on liian syva.

Kallista poltinta alaspain niin, ettd se on ldhempana tytkappaletta.
Suurenna valokaaren venymaa (tydetaisyytts).
Suurenna talttausnopeutta.

Vahenni lahtdvirtaa (A). Katso Késipolttimella tehtévén talttauksen ohjeet
sivulla 82.

Talttaus ei ole riittavan
Syva.

Aseta poltin pystympé&én asentoon.
Pienenni valokaaren venymai (tydetaisyyttd).

Pienenna talttausnopeutta.

Lisa4 lahtdvirtaa (A). Katso Kasipolttimella tehtévén talttauksen ohjeet sivulla 82.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Ongelma

Ratkaisu

Talttaus on liian levea.

= Aseta poltin pystympé&an asentoon.
* Pienennd valokaaren venymaa (tydetaisyytta).
= Suurenna talttausnopeutta.

= Vihenni ldhtovirtaa (A). Katso Kéasipolttimella tehtavén talttauksen ohjeet
sivulla 82.

Talttaus ei ole tarpeeksi
levea.

= Kallista poltinta alaspadin niin, ettd se on lahempéna tytkappaletta.
= Suurenna valokaaren venymai (tybetéisyytts).
= Pienenna talttausnopeutta.

= Lisd4 lahtdvirtaa (A). Katso Kisipolttimella tehtévén talttauksen ohjeet sivulla 82.
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Vikakuvakkeet ja vikakoodit

Powermax45 SYNC -virtaldhde nayttaa viat kdyttamalla vikakuvakkeiden ja vikakoodinumeroiden
yhdistelmda. Jotkin viat ndytetdan vain kuvakkeilla, toiset ndytetaan kuvakkeilla ja vikakoodinumerolla.

Vikakuvakkeet

© = &

&) & @

Joskus kuvakkeet eivat osoita vikatilaa. Jos N

. ) i . . L/ N ‘7
leikkaustilan tai talttaustilan kuvakkeet vilkkuvat,
tdma osoittaa, ettd kaasunpainetta on saddetty
. . . / \N 7 N\
manuaalisesti. Kun palautat kaasunpaineen !

oletusasetukseen, kuvakkeet lakkaavat
vilkkumasta. Katso sivu 60.

Huolto
Tata kuvaketta kayttavat patevat huoltoteknikot Powermax-virtalahteen vianmaaritykseen.

Lampdétila

Tama kuvake osoittaa vikatilanteet, joissa plasmavirtaldhde on sallitun kayttélampétila-alueen
ulkopuolella.

Polttimen korkin anturi

Tama kuvake tunnistaa vikatilanteet, joissa Hypertherm kasetti on [0ysalla, vaérin asennettu tai
puuttuu.

Tama kuvake osoittaa myds, milloin SmartSYNC poltin on keltaisessa lukitusasennossa (X).

Vika
Tama kuvake tunnistaa viat, jotka aiheuttavat plasmavirtalahteen pyséhtymisen.

Tama kuvake syttyy myés, kun poltin on asetettu keltaiseen lukitusasentoon (X). Katso
Kasipolttimen hallintalaitteet ja merkkivalot sivulla 57.

Kaasu

Tama kuvake ilmaisee vikatilanteet, joissa kaasunsy6tto on irrotettu plasmavirtalahteesti tai
kaasunsy6tossa on ongelma.

Kytke virta paille

Kun tdmé kuvake vilkkuu, se osoittaa, ettd vaihtovirran (AC) syéttévirrassa on ongelma. Katso
Poista vikakoodit sivulla 98.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vikakoodit

Kun plasmavirtaldhteessa tai polttimessa ilmenee vika, kaksinumeroiseen néyttoon ilmestyy
vikakuvake @ tai vikakuvake ja vikakoodi @:

o

Vikakoodit antavat tarvittaessa lisatietoja, jotta ongelman lahde olisi helpompi tunnistaa.

Vikakoodit on jaettu kolmeen segmenttiin (N-nn-n), ja kukin segmentti nakyy 2-numeroisessa
naytdssa perakkain. Taméa on esimerkki vikakoodista 0-50-2 :

L - -
il A1 _
N- nn -n

Myds SmartSYNC kasipolttimen tila-LED néyttaa vikatilanteen.

Keltainen = Punainen =

0-nn-n vikakoodi 0-32-0, 1-nn-n,

tai poltin on lukittu 2-nn-ntai 3-nn-n
vikakoodi

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI 97



Yleisten angelmien vianmaéritys

Poista vikakoodit

Katso kunkin vikatilan vianetsintdi koskevat tiedot seuraavasta taulukosta.

Jarjestelm&n mukana toimitetaan tarra, jossa on kuvattu monet
yleisimmista vikakoodeista. Laita tarra plasmavirtalahteeseen tai léhelle
tyoskentelyaluetta viitekayttoa varten.

Toimintahairiot

Toimintah&iridkoodi voi olla ilmoitus tai tila, joka pysayttaa leikkausprosessin. Hypertherm
suosittelee, ettd suoritat seuraavan taulukon vaiheet kaikkien ilmenevien vikojen osalta. Kaikkien
vikojen vianmadritys auttaa sinua saamaan optimaalisen leikkauslaadun ja kulutustarvikkeiden

kayttoian.
Vika- | Vikavalo- Polttimen
koodi LEDit LED-valot |Kuvaus Ratkaisut
Ei ON/OFF-virtakytkin on = Varmista, etté virtajohto on kytketty
mitaan ON-asennossa (1), mutta pistorasiaan.
Power ON LED-valo ei * Varmista pédivirtapaneelista tai
POIS syty. virtakatkaisijan kotelosta, etté virta on
PAALTA paalla.
= Varmista, ettd jarjestelmé on kytketty
sopivan kokoiseen virtapiiriin ja ettd sulake
ei ole lauennut. Katso sivu 30.
Ei N L s Vaihtovirran (AC) Tama vika estéé jarjestelmén toiminnan.
mitaén -- syottovirta ei ole vakaa. | Joissakin olosuhteissa jérjestelma voi toimia
7N pienemmalla kapasiteetilla.
Vilkkuu = Suorita uudelleenkaynnistys. Katso sivu 90.
Nopeasti = lIrrota jarjestelma tarvittaessa
generaattorivirrasta.
Vilkkuu = Jos tdma vika jatkuu, pyyda sdhkdasentajaa
keltaisena korjaamaan virtaldhde.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

Ei
mitaan

Q0

PAALLA

PAALLA

PAALLA

Keltainen

Kaasunpaine on
alhaisempi kuin valitun
prosessin, toimintatilan,
polttimen, johtopituuden
tai Hypertherm
kasettityypin minimipaine.

Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
Toimi seuraavasti.

= Tarkasta kaikki sy6ttokaasun litdnnat.
Varmista, ettei vuotoja tai I6ysia liitoksia ole.

= Varmista, ettd tulevan kaasun sy6ttdletkun
sisdhalkaisija on vahintdan 10 mm
(3/8 tuumaa), jos letkun pituus on alle
15 metrid (50 jalkaa). Kaytd 15-30 metrin
(50-100 jalkaa) pituisissa letkuissa
sisdhalkaisijaa, joka on vahintdan 13 mm
(1/2 tuumaa).

= Varmista, ettd kaasun syo6ttopaine on
riittéava. Katso sivu 40.

= S&iadi kaasunpaine manuaalisesti
plasmavirtalahteessa. Katso sivu 57.

* Tee kaasutesti nahdaksesi, onko
plasmavirtaldhteen todellinen teho liian
alhainen. Katso sivu 109.

= Jos et havaitse ongelmaa sy6ttokaasun
toimituksessa, tutki plasmavirtaldhteen
ilmansuodatinkotelo ja
ilmansuodatinelementti. Puhdista tai vaihda
tarvittaessa. Katso sivu 119.

= Jos tdma vikatilanne jatkuu, pyyda
valtuutettua huoltoteknikkoa tarkastamaan
jarjestelma. Ota yhteytta jalleenmyyjéén tai
valtuutettuun korjaamoon.

Ei
mitaan

Vilkkuu
nopeasti

PAALLA

Keltainen

Kaasua ei syéteta.

Tama vikakoodi estdi jarjestelmén toiminnan.
Vikakoodi poistuu, kun kytket kaasun
syottolaitteen plasmavirtalahteeseen, ellei
kaasulinjassa ole tukosta. Toimi seuraavasti.

= Varmista, etta sy6ttokaasun ldhde on
kytketty oikein plasmavirtaléhteeseen.

= Tarkasta kaikki syottokaasun litannat.
Varmista, ettei kaasulinjassa ole tukoksia.
Varmista, ettei vuotoja tai l6ysié liitoksia ole.

= Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin

asentoon OFF (O) ja sitten virtakytkin
asentoon ON (I).
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika- | Vikavalo- Polttimen
koodi LEDit LED-valot |Kuvaus Ratkaisut
Ei (2 Poltin on juuttunut auki N&ama vikakoodit estévat poltinta sytyttdmasta
mitaan -- (TSO) -tilassa. plasmakaarta. Joissakin olosuhteissa voit
7N Suutin ja sytyttad polttimen uudelleen ja jatkaa
Vilkkuu elektrodikomponentit leikkaamista.
hitaasti Hypertherm-kasetin Jos vika ilmeni, kun asensit kasetin
sisilla eivat kosketa ensimmaisen kerran ja yritit sytyttaa
Keltainen toisiae}n sen jélkegn, kun | polttimen, toimi seuraavasti:
kdynnistyssignaali on = Jos Hypertherm kasetti [8ystyi tai poistettiin,
PAALLA vastaanotettu. kun plasmavirtaldhde oli pall4 ja polttimen
lukituskytkin oli asetettu vihredan
Ei Ny Poltin on juuttunut kiinni sytytysvalmius-asentoon (y), aseta
mitaan -- (TSC) -tilassa. plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF
7 Suutin ja (O), korjaa ongelma ja aseta virtakytkin
Vilkkuu elektrodikomponentit asentoon ON (I) vian poistamiseksi.
nopeasti Hypertherm kasetin * Tarkasta Hypertherm kasetti. Varmista, etta
sisalld eivat irrota toisiaan se ei ole kulunut tai vaurioitunut. Katso
toisistaan sen jéalkeen, Merkkej4 siits, etti kasetti on lshelld
kun kéynnistyssignaali on kayttoian loppumista sivulla 74 ja Kasetin
PAALLA vastaanotettu. huolto sivulla 118.
= Kasipoltin: Siirré polttimen lukituskytkin
keltaiseen lukitusasentoon (X) ja siirra sitten
polttimen lukituskytkin vihredén
sytytyssvalmius-asentoon (y/"). Sytyta
poltin 1 kerran, jotta saat varoittavan
ilmanvirtauksen. Tamé voi puhdistaa kasetin
kérjen ympdérille kertyneen ei-toivotun
materiaalin.
= Poista kasetti ja ravista sitd varovasti, jotta
kasetin sisélle kertynyt ei-toivottu materiaali
poistuu.
= Asenna uusi Hypertherm kasetti.
Jos vika ilmeni jalkivirtauksen tai
leikkauksen aikana, toimi seuraavasti:
= Tarkasta kaasulinja. Katso Kaasunpaineen
tarkastaminen sivulla 91 ja Kaasun laadun
tarkastaminen sivulla 92.
= Tutki poltin vaurioiden ja sellaisten
olosuhteiden varalta, jotka voivat estda
kaasun oikean virtauksen. Katso
Jalkivirtauksen aikana ilmenevien
TSO-vikakoodien (poltin juuttunut auki)
vianmadritys sivulla 112.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

Ei
mitaan

PAALLA

Keltainen

Virtaldhteen siséinen
lampdtila on liian kuuma
tai liian kylma.

Voit jatkaa jarjestelmén kdyttéa, kun sen
sisdldmpdtila ei ole enéda liian kuuma tai kylma.
Hypertherm suosittelee, ettd kaytéat jarjestelmaa
vain ulkolampétiloissa, jotka ovat vélilla

-10°C - -40°C (14 °F — 104 °F).

Pida plasmavirtalahde paalla, jotta tuuletin
laskee sisdisten komponenttien lampétilaa.
Katso Ylikuumenemisen estdminen

sivulla 61.

Varmista, ettd plasmavirtaldhteen ympérilla
on riittdva ilmavirtaus.

Varmista, ettd plasmavirtaldhteen suojus on
asennettu siten, etta ritilat ovat tuulettimen
edessi.

Siirra jarjestelma lampimampaan paikkaan,
Jos plasmavirtaldhteen sisalampdtila nousee
ldhelle —30 °C:ta (—22 °F).

Ei
mitaan

PAALLA

Keltainen

Poltin ei ole valmis.

Tama vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.

= Tama vika ndkyy, kun teet

uudelleenkdynnistyksen polttimen
lukituskytkimen ollessa keltaisessa
lukituksen (X) asennossa. Siirrd polttimen
lukituskytkin vihreaan

sytytysvalmius-asentoon (y") jatkaaksesi.

Tama vika nakyy myds, jos poltin on irrotettu,
kun asetat plasman virtalahteen paille (1).
Kytke poltin plasmavirtalahteeseen. Tee
pikauudelleenkdynnistys (katso sivu 90).

Tama vika nakyy myds silloin, kun kasettia ei
ole asennettu oikein. Poista Hypertherm
kasetti ja asenna se oikein.

Jos Hypertherm kasetti on hyvasséa
kunnossa ja asennettu oikein, polttimessa
on mahdollinen vaurio. Ota yhteytta
jalleenmyyjéan tai valtuutettuun korjaamoon.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika- | Vikavalo- Polttimen
koodi LEDit LED-valot |Kuvaus Ratkaisut
Ei Plasmavirtalahde sai Tama vikakoodi estda jarjestelmén toiminnan.
mitaén signaalin leikkauksen Toimi seuraavasti.
aloittamiseksi samaan | . Polttimen liipaisinta pidettiin
aikaan, kun virtakytkin oli sytytys-asennossa, kun plasmavirtalshteen
NN asetettu ON-asentoon (I). virtakytkin oli asennossa ON (l). Vapauta
” lipaisin ja kdynnista plasmavirtaldahde
7N . .
: nopeasti uudelleen. Katso sivu 90.
, Keltainen
Vilkkuu
yksi
toisensa
jalkeen
0L
7N
Paalla
Ei Tapahtui vaihtovirran Tama vikakoodi estdd jarjestelmén toiminnan.
mitaan @ syottjannitteen * Pyyda sahkoasentajaa tarkastamaan kaikki
vaihekato. syottévaiheet ja sulakkeet tai katkaisijat
Paalla Tama koskee vain oikean jannitteen varmistamiseksi
3-vaiheisia malleja. virtalahteessa ja plasmavirtaldhteessa.
= lIrrota jarjestelma tarvittaessa
Keltainen generaattorivirrasta.
Vilkkuu = Suorita uudelleenkéynnistys. Katso sivu 90.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

0-11-0

PAALLA

0-11-1

PAALLA

0-11-2

PAALLA

Vain CNC-
kayttoon

Kaukos&atimen
toimintatila on vaara tai se
ei ole sallittu asennetulle
kasetille.

Leikkauskasettien sallittu
toimintatila on 1
(leikkaustila).
Talttauskasettien sallittu
toimintatila on 2
(talttaustila).

Kaukoséaitimen lahtovirta
(A) on vaira tai ei sallittu
asennetulle kasetille.

Sallitut arvot liittyvat
plasmavirtaléhteen ja
asennetun kasetin
pienimpé&én ja
suurimpaan
I&ht6virtaan (A).

Kaukos&atimen
kaasunpaine on vaara tai
se ei ole sallittu.

Sallittu kaasunpaine
riippuu valitusta
prosessista ja
toimintatilasta seka
asennetusta polttimesta,
polttimen johtimesta ja
kasetista.

N&ama vikakoodit koskevat vain kauko-ohjattavia
plasmavirtaldhteitd. Ne eivat esta jarjestelmén
toimintaa.
Kaukosaatimessa tai jarjestelman
ohjelmistorajapinnassa on ongelma. Jarjestelma
ei pysty tulkitsemaan ohjaimesta tulevia
toimintatila-, laht6virta- tai kaasunpainetietoja.

= Tarkasta ohjelmointikoodi epasopivien

prosessimuuttujien varalta.

= Korjaa ohjain.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

0-12-1

0-12-2

0-12-3

PAALLA

Vain CNC-
kayttoon

Kaasunpaineen 1&ht6 on
alhainen.

Kaasun lahtépaine on
korkea.

Kaasun lahtdpaine ei ole
vakaa.

Nama vikakoodit eivét estd jarjestelmén
toimintaa.

= Jos kyseessa on 0-12-1-vika, lisda kaasun
syottopainetta kaasulahteesté. Jarjestelmén
optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi
varmista, ettd kaasun sy6ttdpaine pysyy
7,6—8,3 baarin (110-120 psi) valill4, kun
kaasu virtaa. Vahimmaissyo6ttopaineen
méarittelyja varten katso sivu 40.

« Al3 koskaan ylita kaasun
enimmaispainearvoa 9,3 baaria (135 psi).

= Varmista, ettei mikaan kaasulinjoista ole
mutkalla tai tukossa.

= Tee kaasutesti, jotta néet, onko
plasmavirtalahteen todellinen
lahtokaasunpaine asetettua painetta
alhaisempi yli hyvéksyttavan méaran.
Katso sivu 109

= Pyyda valtuutettua huoltoteknikkoa
tarkastamaan plasmavirtaléhteen sisélla
oleva magneettiventtiili. Ota yhteytta
jalleenmyyjaan tai valtuutettuun korjaamoon.

0-14-0

Q

PAALLA

PAALLA

Vilkkuu
keltaisena

Kasetin asennuksessa on
ongelma.

Tama vika nakyy, kun asennat kasetin, eiké se
pysty lahettdmé&an tietoja plasmavirtalahteeseen.
Tama vikakoodi estdi jarjestelmén toiminnan.
= Aseta polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukitusasentoon (X) ja sitten takaisin
vihredan sytytysvalmius-asentoon (y").
= Suorita pikauudelleenkaynnistys.
= Asenna kasetti uudelleen.
Sahkainen kohina voi aiheuttaa huonon
datayhteyden. Esimerkiksi TIG-hitsaajien
korkeataajuinen sdhkdinen melu voi aiheuttaa
hairidita. Pida sahkoinen melu tybalueella
mahdollisimman vahaisena.
Tyokappaleen ja kasetin mahdollisten vaurioiden
vélttamiseksi jarjestelmé toimii automaattisesti:

» Asettaa ldht6virran arvoksi 45 A.
» Asettaa toimintatilan leikkaustilaan.

= Asettaa kaasun lahtopaineen
leikkauspaineeksi.
Voit tarvittaessa muuttaa naita asetuksia
manuaalisesti, jotta voit leikata ilman
datayhteytta.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

0-14-1

PAALLA

Vilkkuu
keltaisena

Kasettia ei tunnisteta.

Tama vika nakyy, kun kasetti ei jostain syystd
pysty lahettdamé&an tietoja plasmavirtalahteeseen.
Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.

= Kun tdma vika ilmenee, voit jatkaa
leikkaamista tai talttausta, mutta sinun on
asetettava lahtovirta (A) ja toimintatila
manuaalisesti.

* Puhalla kevyesti iimaa kasettiin polyn tai
muun epépuhtauden poistamiseksi. Asenna
kasetti uudelleen.

» Varmista, etta kasetin
sisilld oleva vihred
rengas ei ole rikki.

0-40-5

-

-
>
>
Z
=
>

)
>:
>:
==
-
>

Keltainen

Kayttokierto ylitetty.

Tama vikakoodi estdi jarjestelmén toiminnan.
Toimi seuraavasti:

= Odota 4 minuuttia, kunnes plasmavirtaldhde
on jaghtynyt. Katso Ylikuumenemisen
estdminen sivulla 61.

= Vdhenna virtaldhteen virta-asetusta tai
lyhenna polttimen paallaoloaikaa, jotta
jarjestelman kayttdaikasuhde pysyy
jarjestelman nimelliskayttdaikasuhteen
sisalla.

0-50-1

(@

]
>
>
Z
=
>

Y
>
>
=
-
>

Keltainen

Polttimen lukituskytkin on
asetettu keltaiseen
lukitusasentoon (X).

Tamaé vikakoodi estéa jérjestelman toiminnan.
Toimi seuraavasti. Uudelleenkéynnistys ei ole
tarpeen.
= Kasipoltin: Siirré polttimen lukituskytkin
vihredan sytytysvalmius-asentoon (y").
Sytyta poltin 1 kerran, jotta saat varoittavan
iimanvirtauksen. Sytyta poltin uudelleen
saadaksesi plasmakaaren.
= Konepoltin: Siirréd polttimen lukituskytkin
vihredin sytytysvalmius-asentoon (y).
Sytyta poltin plasmakaaren saamiseksi.

* Minikonepoltin: Tama vikakoodi ei koske
minikonepoltinta.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika-
koodi

Vikavalo-
LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

0-50-2

PAALLA

PAALLA

Keltainen

Polttimen lukituskytkin on
asetettu vihredan
sytytysvalmius-asentoon
(v7), mutta poltin ei ole
sytytysvalmis.

Tama vikakoodi iimaisee tilan, jossa tarvitaan
lisdvaihetta kdsipolttimille ennen kuin kasipoltin
laukaisee plasmakaaren.

= Kun siirrét polttimen lukituskytkimen

vihreddn sytytysvalmius-asentoon (y),
vikakoodi muuttuu 0-50-1:std 0-50-2:ksi ja

‘g -kuvake sammuu.

= Kasipoltin: Sytyta poltin 1 kerran
saadaksesi varoittavan ilmanvirtauksen.
Vikakoodi 0-50-2 sammuu ja kdsipolttimen
LED-valo vaihtuu keltaisesta vihreaksi.
Poltin on nyt valmis sytyttdmaan
plasmakaaren.

= Konepoltin: 0-50-2 vikakoodi ndkyy noin
1 sekunnin ajan ja sammuu sitten. Sytyta
poltin plasmakaaren saamiseksi. Varoittavia
iimanvirtauksia ei ole. Jos vikakoodi 0-50-2
ei poistu, ldhetd CNC:sta STOP-signaali
vian poistamiseksi.

= Minikonepoltin: Tama vikakoodi ei koske
minikonepoltinta.

0-50-3

PAALLA

Keltainen

Jarjestelma lukee tietoja
kasetista.

Tama vikakoodi vilkkuu nopeasti, kun jarjestelma
lukee kokoonpanotietoja kasetista. Odota, etta
vikakoodi poistuu itsestaan.

= Jarjestelma ei leikkaa ennen kuin
vikakoodi poistuu.

= Tama vikakoodi voi ndkya jopa 6 sekunnin
ajan, jos séhkdinen hairid aiheuttaa héirigita
datayhteydessa.

= Jos jarjestelma ei pysty lukemaan tietoja
kasetilta, ndyttoon tulee toinen vikakoodi.

= Kasipoltin: 0-50-2 vikakoodi sen jélkeen,
kun 0-50-3 on poistunut. Sytyté poltin 1
kerran, jotta saat varoittavan
ilmanvirtauksen. Vikakoodi 0-50-2 poistuu.
Poltin on nyt valmis sytyttdmaan
plasmakaaren.
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Vika-
koodi

Vikavalo-

LEDit

Polttimen
LED-valot

Kuvaus

Ratkaisut

0-52-0

%)

PAALLA

S,

PAALLA

PAALLA

Eiole

Poltinta ei ole kytketty.

Tama vikakoodi estéa jarjestelmén toiminnan.
Toimi seuraavasti. Pikaudelleenkdynnistys on
tarpeen.

= Varmista, ettd polttimen johto on kytketty
oikein plasmavirtalahteen etuosassa
olevaan FastConnect-liitdntdan. Suorita
pikauudelleenkéynnistys.

= Jos irrotat polttimen, kun plasmavirtaldghde
on kytketty paélle (1), saat vikakoodin
0-52-0.

= Jos irrotat polttimen, kun plasmavirtaldhde
on asetettu OFF-asentoon (0O), saat
vikakoodin 0-50-0, kun asetat
plasmavirtaldhteen seuraavan kerran
ON-asentoon (I).

0-98-1

S

PAALLA

PAALLA

Keltainen

Kasetin ja polttimen valilla
tapahtui
radiotaajuusviestinnén
(RF) vika.

Kun tdma vika ilmenee,
Hypertherm-kasetti ei
laheta tietoja
jarjestelmaén, joten
jarjestelma ei voi kerata
tietoja kasetista. Ongelma
voi olla
Hypertherm-kasetissa tai
SmartSYNC-polttimessa.

Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.

Voit jatkaa leikkausta tai talttausta, mutta sinun
on asetettava ldhtdvirta (A) ja toimintatila
manuaalisesti.

Kasetti:

= Varmista, ettd Hypertherm-kasetti on
asennettu oikein.

» Varmista, etta kasetin
sisilld oleva vihred
rengas ei ole rikki.

= Jos kayttssési on
Hyperthermin
kasetinlukija(528083),
tee testi, jolla tunnistat,
pystyyko lukija ottamaan tietoja kasetista.

= Asenna uusi Hypertherm-kasetti.
Poltin:

= Jos uusi Hypertherm-kasetti ei poista
vikatilaa, jokin SmartSYNC-polttimen
komponentti on mahdollisesti vaurioitunut.
Patevén huoltoteknikon on tutkittava poltin.
Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Yleisten angelmien vianmaéritys

Vika- | Vikavalo- Polttimen
koodi LEDit LED-valot |Kuvaus Ratkaisut
0-98-2 Polttimen ja Tama vikakoodi ei esté jarjestelmén toimintaa.
@ plasmavirtaldhteen valilld | Kyn tama vika imenee, SmartSYNC-poltin ei
T tapahtui tietolilkennevika. | |3hets tietoja plasmavirtalshteeseen. Ongelma
PAALLA voi olla polttimessa tai plasmavirtaldhteessa.
Patevén huoltoteknikon on tunnistettava vian
@ lahde ja korjattava vaurioitunut komponentti.
Vilkkuu Ota yhteytta jalleenmyyjéén tai valtuutettuun
PAALLA keltaisena korjaamoon.
Voit jatkaa leikkaamista tai talttausta, mutta
sinun on asetettava lahtdvirta (A) ja
toimintatila manuaalisesti.
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Komponenttien sisiiset viat (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

Vikakoodit 1-nn-n, 2-nn-nja 3-nn-n muodot tunnistavat plasmavirtaldhteen sisélld olevien
komponenttien mahdolliset vauriot.

Vika- Vikavalo-
koodi | Vikakuvake LEDit |Kuvaus Ratkaisut
1-nn-n Tapahtui merkittéva vika. N&ama vikakoodit estavat jarjestelman toiminnan.
2-nn-n @ Toimi seuraavasti.
3-nn-n = Suorita uudelleenk&ynnistys. Joissakin
PAALLA tapauksissa vikatilanne voidaan poistaa
uudelleenkaynnistyksella.
= Jos plasmavirtaldhteen
Punainen uudelleenkdynnistdminen ei poista vikatilaa,
PAALLA patevan huoltoteknikon on korjattava

jarjestelma. Ota yhteytté jdlleenmyyjaan tai
valtuutettuun korjaamoon.

Tee kaasutesti

Tarkista kaasutestilla, etta polttimesta poistuu riittdva kaasunpaine. Kaasutestin avulla naet
plasmajarjestelman todellisen kaasunpaineen, jotta voit verrata sita sy6ttokaasun asetuspaineeseen.

F'NHUOMIO

Kohdista poltin poispain itsestési ennen kaasutestin tekemistd. Pidé kadet, vaatteet ja esineet etédélla
polttimen kérjesta. Ala koskaan osoita poltinta itsedsi tai muita kohti.

Siirry kaasutestitilaan

1. Varmista, etts oikea tila on valittuna validoitavalle prosessille (leikkaus tai talttaus).

2. Pida tilapainiketta
painettuna @ noin 5 sekunnin

O®®OLEE

ajan. —
)
3. Vapauta tilapainike , kun . // \\

2-numeroisessé ndytdssd on o \\ ) ‘

ilmoitus P.C. \\\

P.C. osoittaa paineen
tarkistusta.
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4. Asetettu paine @ vilkkuu kaksinumeroisessa néaytéssid ennen kuin todellinen lihtékaasupaine @
tulee nakyviin. Merkitse muistiin asetettu paine, jotta voit verrata sitd todelliseen paineeseen.

\ | /7
) B T | A e
N e s
/7 | \
o )

Jos 2umeroinen ndytté nayttds 0,0" (baaria) tai 00 (psi), kun siirryt
kaasutestitilaan, poltin ei ole sytytysvalmiuden tilassa. Tdssé tapauksessa
paina liipaisinta. Taméan jélkeen jarjestelmé péaastéaa varoittavan
ilmanvirtauksen (ks. kohta sivu 52) ja néytto esittds todellisen paineen.

Kun kaasutestitila on aktiivinen

m llma virtaa jatkuvasti polttimen karjesta @.
m  2-numeroinen ndytté ndytta4 lahtdkaasun paineen @.

m  AMPS LED-valo @ pysyy sammuneena.

G GRORINE

0\ : ':l

HON"

10
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Yieisten ongelmien vianmééritys

Poistuminen kaasutestitilasta

Voit poistua kaasutestitilasta jommallakummalla seuraavista toimista:
m  Paina tila @-painiketta.

m  Kainni sdatdnuppia ©.

AOLGRORINE,

‘-

Sen jédlkeen kun jarjestelmé lopettaa kaasutestitilan:

m  2-numeroinen ndyttd ndyttds leikkausvirran (ampeerin).
m  AMPS LED-valo syttyy.

Powermax45 SYNC Kayttokasikirja 811470FI
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Jalkivirtauksen aikana ilmenevien TS0-vikakoodien (poltin juuttunut auki) vianmaaritys

Jalkivirtauksen aikana annettava kaynnistyssignaali aiheuttaa polttimen johdossa jéljella olevan
ilmanpaineen nopean laskun. Jos paine ei laske riittdvan nopeasti, elektrodi ei ehka palaa suljettuun
asentoonsa ajoissa, jotta apuvalokaari syttyisi. Poltin on juuttunut auki -virhe.

Jos yritat sytyttad polttimen jalkivirtauksen aikana ja saat poltin on juuttunut auki -virheen, toimi
seuraavasti. Yrita jokaisen vaiheen jalkeen sytyttaa poltin uudelleen.

1. Nollaa poltin.

m  Siirrd polttimen lukituskytkin LOCK-asentoon ja sen jédlkeen takaisin sytytysvalmiusasentoon.
2. Kokeile toista kasettia. Katso Vaihe 4 — Asenna kasetti sivulla 48.

3. Tarkasta polttimen johto.

m  Onko polttimen johdossa mutkia tai taitoksia®? Ala taivuta 2
polttimen johtoa séateelld, joka on pienempi kuin
minimitaivutussidde 76 mm (3,0 tuumaa).

m  Onko polttimen johdon ympérillé liian tiukkoja
kaapelinsiteita?

m  Onko merkkejé kaasuvuodosta?

4. Tee kaasunpainetesti.
m  Katso Tee kaasutesti sivulla 109.

m Katso Kaasun syéttépainevaatimukset (kaasun virratessa) sivulla 40.

9. Kokeile toista poltinta.

m Jos poltin ei syty, vika voi olla polttimen sijasta plasmavirtaldhteessa. Ota yhteytta
jélleenmyyjdén tai valtuutettuun korjaamoon.

Vianmaaritys generaattoreiden virtaan liittyvissa ongelmissa

m  Ongelmat syéttdjannitteen kanssa ( LED-valo vilkkuu) voi esiintyd useammin joillakin
generaattoreilla. Jos vika iimenee generaattorin kédyton aikana, pikauudelleenkéynnistys ei
aina poista vikatilaa. Aseta sen sijaan plasmavirtaldhteen virtakytkin OFF-asentoon (O) ja
odota noin 1 minuutti ennen kuin asetat virtakytkimen ON-asentoon (I).

m Jos syottojannitteen kanssa on edelleen ongelmia, irrota plasmavirtalahde generaattorista ja
kytke se pistorasiaan, jossa on riittdvasti virtaa.

0 Katso sivu 36 generaattorin tekniset tiedot.
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Suorita saannolliset huoltotoimenpiteet

Tarkasta plasmavirtalade ja poltin

4 VAROITUS

-__0 SAHKOISKU VOI TAPPAA

2 N\ Katkaise sihkdvirta ennen asennusta tai kunnossapitoa. Jos verkkovirtaa ei

ole katkaistu, voit saada vakavan séhkoiskun. Sahkoisku voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen tai kuoleman.

, @: Patevan teknikon tulee suorittaa kaikki plasmavirtalahteen ulkosuojuksen tai
paneelien poistamista edellyttévét tyot.
Turvallisuutta koskevia lisétietoja, katso Safety and Compliance Manual
] (Turvallisuus- ja vaatimustenmukaisuusohje) (80669C).
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

4 VAROITUS

PALOVAMMOJEN JA SAHKOISKUN VAARA - KAYTA ERISTETTYJA
KASINEITA

Kayté aina eristettyja kdsineita, kun vaihdat kasetteja. Kasetit kuumenevat
hyvin kuumiksi leikkauksen aikana ja voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

Kasettien koskettaminen voi aiheuttaa sdhkoiskun, jos plasmavirtaldhde on

?\ PAALLA (ON) ja polttimen lukituskytkin ei ole keltaisen lukituksen (X)

asennossa.

4 VAROITUS

INSTANT-ON-POLTTIMET — PLASMAKAARI VOI AIHEUTTAA VAMMOJA
JA PALOVAMMOJA

Plasmakaari syttyy valittémasti, kun vedét polttimen lipaisimesta. Ennen kasetin vaihtamista on
suoritettava jokin seuraavista vaiheista. Suorita ensimmainen vaihe aina kun mahdollista.

m Aseta plasmavirtalahteen virtakytkin asentoon OFF (O).
TAI

m  Siirrd polttimen lukituskytkin keltaisen lukituksen (X)-asentoon. Veda lipaisimesta
varmistaaksesi, ettd poltin ei laukaise plasmakaarta.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Jokaisen kayttokerran yhteydessa

Plasmavirtalahde Poltin

® ®
$FOA®

Tarkasta merkkivalo-LEDit ja korjaa mahdolliset vikatilanteet. Tarkasta, onko kasetti asennettu oikein ja onko

Katso Vikakuvakkeet ja vikakoodit sivulla 96. se kulunut. Katso Kasetin huolto sivulla 118 ja
Merkkeja siitd, etta kasetti on lahella kayttdian
loppumista sivulla 74.

Voit estéa ylikuumenemisen seuraavasti:

= Tarkista, etta tyojohdon liitin on taysin kytketty
plasmavirtaldhteeseen eika se ole l16ysalla. Varmista, ettd
kaannat liitintd myotapaivaan noin 1/4 kierrosta, kunnes
liitin on taysin kiinni ja lukittunut paikalleen.

= Tarkista ty6johdon pistoke. Kun pistoke vaihdetaan,

pistokkeen sisélla oleva johto voi vaurioitua. Jos ty6johdon
pistoke on vaihdettu, etsi vaurioita.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Jokaisen kasetin vaihdon yhteydessa tai viikoittain (kumpi on tiheampi)

Poltin

Testaa polttimen lukituskytkin varmistaaksesi,
ettéd se lukitsee ja avaa polttimen lukituksen
oikein.
Lukitse poltin @:
= Kun plasmavirtalahde on pé&allg, siirré
polttimen lukituskytkin keltaiseen
lukitusasentoon (X).
= Suuntaa poltin itsestési ja muista poispain.

= Veda liipaisimesta varmistaaksesi, etté
soihtu ei syty.

Avaa polttimen lukitus @:

= Siirrd polttimen lukituskytkin vihredan
sytytysvalmius -asentoon (y”).

= Suuntaa poltin itsestési ja muista poispéin.

= Vedai liipaisimesta 1 kerran. Varmista, etté e
poltin ei syty. Varmista sen sijaan, etta
polttimesta tulee nopeasti useita
ilmavirtauksia. Katso Varoittavat
ilmavirtaukset sivulla 52.

Pyyda péatevad huoltoteknikkoa vaihtamaan
polttimen lukituskytkin, jos se ei toimi oikein. Ota
yhteytta jalleenmyyjéén tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Joka 3 kuukauden valein

Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Plasmavirtalahde

Poltin

Tarkasta virtajohto ja pistoke. Vaihda ne, jos ne ovat
vaurioituneet. Katso Powermax45/65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC
Varaosaopas) (810490).

WARNIN
(

.

el

Tarkasta tarrat. Vaihda vahingoittuneet tarrat uusiin.
Katso Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490).

Tutki liipaisinta vaurioiden varalta.

Tutki polttimen runko halkeamien ja paljaiden johtojen
varalta.

Pyyda péatevaa huoltoteknikkoa vaihtamaan kaikki

vaurioituneet osat. Ota yhteytt4 jalleenmyyjaén tai
valtuutettuun korjaamoon.

Tarkasta polttimen johto. Pyyda patevaa
huoltoteknikkoa vaihtamaan se, jos se on vaurioitunut.
Ota yhteyttéd jalleenmyyjaan tai valtuutettuun
korjaamoon.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Kasetin huolto

Jotta kasetti toimii oikein, toimi seuraavasti. Lisétietoja kasetin kdyttdidsta on kohdassa Merkkeja
siitd, ettéd kasetti on lahelld kayttdidan loppumista sivulla 74.

m  Poista varovasti sulanut metalli, joka kera&ntyy
kosketusleikkauskasettien koteloihin. Ald tyonna
ei-toivottua materiaalia suuttimen tai suojan
sisaan.

m Poista varovasti sulanut metalli, joka aiheuttaa
tukoksen suojan ilmavirtausaukkoihin. Al
tyonna ei-toivottua materiaalia suuttimen tai
suojan sisaan.

m  Tarkasta polttimen rungon O-rengas. Jos
O-rengas on halkeillut tai kulunut, vaihda se. Jos
O-rengas on kuiva tai jos kasettia ei ole helppo
asentaa, levita ohut kerros silikonivoiteluainetta
O-renkaaseen ja kierteisiin. Varmista, etta
O-rengas on kiiltdva, mutta ala kayta likaa voiteluainetta.

Kuva 3 - Tarkastettavat komponentit

O-rengas

Reit ilmavirtaa
varten

Suojakilpi

Uritus
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Tarkasta ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti

On erittain tarkeaa pitda kaasulinja puhtaana ja kuivana. Tee seuraavat toimet:
m  Esta 6ljya, vettd, likaa ja muita epdpuhtauksia vahingoittamasta siséisid komponentteja.

m  Saat parhaan mahdollisen leikkauslaadun ja kulutusosien kayttoiéan.
Valuta vesi kotelosta (tarvittaessa)

Suodatinkotelon pohjalle voi kerdantya pieni maara
vettd. Suodatinkotelo poistaa veden
automaattisesti, kun koteloon kerdéntyy niin paljon
vettd, ettd astian sisélla oleva kellukemekanismi
kytkeytyy paille.

Jos haluat tyhjentaa veden kotelosta kasin, avaa
kotelon pohjassa oleva mutteri.

Poista mutteri irti ruuvaamalla

Ala kayta jakoavainta tai muuta tydkalua
muovimutterin vahingoittumisen estédmiseksi.

Irrota ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti
1. Aseta plasmavirtaldhteen virtakytkin asentoon OFF (O).

2. Irrota virtajohto séhkdverkosta.

3. Irrota kaasunsy6ttd plasmavirtaldhteen takaosasta.

4. Irrota ilmansuodatinkotelo ruuvaamalla metallista

suojusta @, kunnes se irtoaa plasmavirtaldhteen
sisélld olevasta ilmansuodatinkokoonpanosta.

5. Irrota iimansuodatinkotelo @ metallisesta
suojuksesta.

6. Irrota suodatinelementti @ varovasti
suodatinkotelosta. Varo vahingoittamasta kotelon

yldosassa olevaa O-rengasta @ .
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Tutki ilmansuodatinkotelo ja 0-rengas

Esimerkki likaisesta ilmansuodatinkotelosta

HUOMAA

LIKAINEN, OLJYINEN ILMA VOI VAURIOITTAA ILMANSUODATINKOTELOA

Synteettiset voiteluaineet, jotka siséltévéat estereitd ja joita kaytetdén joissakin
paineilmakompressoreissa, voivat vahingoittaa ilmansuodatinkotelon polykarbonaatteja. Lis&da
tarvittaessa kaasun suodatusta.

m Varmista, ettei suodatinkotelossa tai O-renkaassa ole 6¢ljya, kemikaaleja, likaa tai muita
epdpuhtauksia. Saastuminen voi estaa hyvén tiivistyksen ja aiheuttaa kaasuvuotoja.
Saastuminen voi myds kulkeutua kaasulinjan kautta plasmavirtaldhteeseen tai polttimeen ja
vahingoittaa vahitellen siséisid komponentteja.

m  Varmista, ettd O-rengas ei ole halkeillut tai vaurioitunut.

m  Puhdista ilmansuodatinkotelo poistamalla 6ljy, lika tai muut epapuhtaudet.
Suodatinkotelossa oleva keltainen materiaali osoittaa usein, ettd kaasun sy6ttolinjaan
paisee Oljya.

m Vajhda ilmansuodatinkotelo ja O-rengas tarvittaessa. Katso Powermax45/65/85/105 SYNC

Parts Guide (Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas) (810490). Katso myds Vaihda
ilmansuodatinkotelo, O-rengas ja suodatinelementti sivulla 121.

m Jos kéytat ulkoista suodatusjérjestelmad, kuten Eliminizer-suodatinsarjaa, tarkista myds tama
suodatin saénnollisesti sen tarvitseman huollon tai puhdistuksen varalta.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Tutki suodatinelementti

m Tarkasta ilmansuodattimen suodatinelementti
saanndllisesti, erityisesti erittdin polyisissa tai
erittdin lampimissa ja kosteissa ympéristoissa.

m Vaihda suodatinelementti, kun se on likainen tai Puhdist
siind alkaa ndkya vaurioitumisen merkkeja. Katso
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax45/65/85/105 SYNC Varaosaopas)
(810490).

Vaihda ilmansuodatinkotelo, 0-rengas ja suodatinelementti

1. Kierrd muoviliittimia @ noin 1/4 kierrosta,, kunnes ne irtoavat toisistaan. Aseta litososat syrjaan.

2. Aseta uusi iimansuodatinelementti @ muoviliittimiin. Kierra o
muoviliittimid noin 1/4 kierrosta, kunnes ne lukkiutuvat toisiinsa.

3. Puhdista ilmansuodatinkotelo pyyhkimalla 6ljy, lika ja muut
epdpuhtaudet pois.

Keltainen aines suodatinkotelossa on usein merkki siit4,
ettd oOljya paasee kaasunsyéttélinjaan.

4. Havitd kdytetty O-rengas @ ja aseta uusi O-rengas suodatinkotelon yldosaan.

__©

9. Aseta suodatinelementti iimansuodatinkotelon sisdan. Paina muovista yldosaa alaspéin, kunnes
kuulet naksahduksen.
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Suorita sddnndlliset huoltotoimenpiteet

Asenna ilmansuodatinkotelo ja suodatinelementti

1. Laita ilmansuodatinkotelo paikalleen kiertamalla
metallisuojus virtaldhteessé olevan
suodatinkokoonpanon sis&dan.

Varmista, ettd iimansuodatinkotelo ja
metallisuojus pysyvat suorassa asentaessasi niita.
Muussa tapauksessa voit vahingoittaa
metallisuojan kierteita.

2. Kirista suodatinkotelo kasin kdantamalla sita oikealle.

3. Kytke kaasunsy6tté uudelleen plasmavirtalahteen
takaosaan.

4. Kytke virtajohto uudelleen.
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